MINISTERSTWO . .
EDUKACJI K > WEZiU UNIA EUROPEJSKA
KAPITAL LUDZKI iy . EUROPEJSK]
NARODOWE] FDURAC) ZAWOLOWE) | UETAWKNE] FUNDUSZ SPOLECZNY

NARODOWA STRATEGIA SPOINOSCI
Doskonalenie podstaw programowych kluczem do modernizacji ksztatcenia zawodowego

Projekt wspotfinansowany przez Unie Europejska w ramach Europejskiego Funduszu Spotecznego

PROGRAM NAUCZANIA DLA ZAWODU
LAKIERNIK, 713201

O STRUKTURZE PRZEDMIOTOWE)J
TYP SZKOtY: ZASADNICZA SZKOtA ZAWODOWA

RODZAJ PROGRAMU: LINIOWY

Warszawa 2012



MINISTERSTWO K “WEZiU UNIA EUROPEJSKA el

EDUKACJI
KAP I TAL L U DZ KI NARODOWEJ KRAIOWY OSRODEK WSPIERANIA EUROPEJSKI ‘; :

NARODOWA STRATEGIA SPOINOSCI i EDUKACI ZAWODOWEL | LISTAWICZNE] FUNDUSZ SPOLECZNY " K

Doskonalenie podstaw programowych kluczem do modernizacji ksztafcenia zawodowego

Projekt wspotfinansowany przez Unie Europejska w ramach Europejskiego Funduszu Spotecznego

Autorzy: mgr Tomasz Jeziorowski, mgr inz. Marek Olsza

Recenzenci: dr inz. Krzysztof Presz, mgr.inz Halina Sledziona

Lider grupy branzowej: mgr inz. Robert Wanic

Lider zadania ,,Opracowanie przyktadowych zmodernizowanych programéw nauczania dla zawodoéw”: mgr inz. Joanna Ksieniewicz
Koordynator merytoryczny projektu: mgr inz. Maria Suliga

Menadzer projektéw systemowych realizowanych przez KOWEZiU: mgr Agnieszka Pfeiffer

Redakcja i sktad: zespdf Addvalue Dorota Burzec

Publikacja powstata w ramach projektu systemowego ,Doskonalenie podstaw programowych kluczem do modernizacji ksztatcenia
zawodowego” w ramach Dziatania 3.3. Poprawa jakosci ksztatcenia, Poddziatanie 3.3.3. Modernizacja tresci i metod ksztatcenia, Priorytet I,
Program Operacyjny KAPITAL LUDZKI. Projekt realizowany przez Krajowy Osrodek Wspierania Edukacji Zawodowej i Ustawicznej. Projekt
wspotfinansowany przez Unie Europejskg w ramach Europejskiego Funduszu Spotecznego.

Publikacja jest dystrybuowana bezptatnie.

© Copyright by Krajowy Osrodek Wspierania Edukacji Zawodowej i Ustawicznej
Warszawa 2012

Krajowy Osrodek Wspierania Edukacji Zawodowej i Ustawicznej
02-637 Warszawa

ul. Spartaniska 1B

www.koweziu.edu.pl

Program nauczania dla zawodu lakiernik 721301 o strukturze przedmiotowej

2



MINISTERSTWO

At * & * ¥

EDUKACJ K “WEZiU UNIA EUROPEJSKA R

KAPITAL LUDZKI %\EI/—\L&:{i'\)/l'\;( 'W\{V[’ ; o = Suluiusmn EUROPEISKI [
NARODOWA STRATEGIA SPOINOSCI e 0! - EDUKACI ZAWODOWE | USTAWICZNE] FUNDUSZ SPOLECZNY " K

Doskonalenie podstaw programowych kluczem do modernizacji ksztafcenia zawodowego

Projekt wspotfinansowany przez Unie Europejska w ramach Europejskiego Funduszu Spotecznego

SPIS TRESCI
1. PODSTAWY PRAWNE KSZTALCENIA ZAWODOWEGO ...........ooiitiiiiieiiieeenieesiteeestteesteesstaeessteeesseeesssessssssssssesssesssssesssssssnssessssessssseesssesssssessssessssseesssesssseessssess 4
2. OGOLNE CELE | ZADANIA KSZTALCENIA ZAWODOWEGO .........o.oiuiuieiiieeeeeeeeeeeeeee et eeeee e et eeeee e et seeae s et esesess et essseseesssesesessesssessessessessasesesessasseesessaseseseseesssesesnananas 4
3. INFORMACIA O ZAWODZIE LAKIERNIK ........ooiitiiiiiieeittteiiee sttt esteesteeesteeessteesseeessseeaseeessseessseeasseeeansessnsssesssesansesesssessssesenssesansesssssessssesenseessnsessnsessssessnseeesnses 5
4. UZASADNIENIE POTRZEBY KSZTALCENIA W ZAWODZIE LAKIERNIK ...ttt e s e et e e s e e e e e et b ee s e e e e e e ea e b e e s eeesaeebbaaaeseeeeannnssanaaenaans 6
5. POWIAZANIA ZAWODU LAKIERNIK Z INNYIMI ZAWODAIMI ........coooottiiiteiiteeiieeeieeestteesteeestteessteeasesessseessseseseasassessssseesssesssssessssessnsesssssessnsessssseesssesssssessssenen 6
6. SZCZEGOLOWE CELE KSZTALCENIA W ZAWODZIE LAKIERNIK........cocuovieieieeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeee et e e e e teseeee s et eseseseeses et esesesssesessseeeasasesesensasssesessasesesesessssesesnananas 7
7. KORELACJA PROGRAMU NAUCZANIA DLA ZAWODU LAKIERNIK Z PODSTAWA PROGRAMOWA KSZTALCENIA OGOLNEGO ...........ccvvuveeeeererrrererenenennnns 7
8. PLAN NAUCZANIA DLA ZAWODU LAKIERNIK..........ootiitiiiiieeiottesteesteeestteesteessteeesseeesseeessseesssesessesssssesssssesssessssesssnsessssesesssessnsesssssessssesesseessnsessnsesesssessssseesnees 9
9. PROGRAMY NAUCZANIA DLA POSZCZEGOLNYCH PRZEDMIOTOW W ZAWODZIE LAKIERNIK .........vvieeeeeeeeteeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeseteeeeeeeesseseneseseseaesseeaesnenana 11
1. o Yo Y = VAV oY T A U] ol T 1 0 F= 177V PO U UUPROt 11
2. [T [ = NN AV =Tl oL a1 Y AN YN Y2 o 1 - PR PPR 17
3. RE=Tol g TaTe [oT={ W o = Lol =1 {T=T 2 11 074/ ol PO RSP 22
4, Dziatalnos$¢ gosSpodarcza W BranZy MECHANICZNE] .......occuiii ittt e e ettt e e e et e e e e eebteeeeeebeeeeeebteeaesstaeeesstaseesastaaaeessaaessssanesaassanessnes 31
5. YAV o] o Yo A Y o1 =Y oV AVl 4 g T=Tol o - Y [ o T USRS 35
6. o] A A gV o I = 1AV o WPt 39
7. Wykonywanie prac [akierniczyCh - ZajeCia PrakiyCZNe ... o ettt et e sttt e bt e e s it e e s bte e sabeesbteesabeesabeeesabeesabeesnabeesbeeanns 43
48 o 4\ | PP 59
ZAtACZNIK 1. EFEKTY KSZTALCENIA DLA ZAWODU LAKIERNIK ZAPISANE W ROZPORZADZENIU W SPRAWIE PODSTAWY PROGRAMOWEJ
KSZTALCENIA W ZAWODAGCH ......uvtiiteitieitt et et esttestesitestesbe e beesteesteesseesasessseassessseesssesasssnsesnseenseesessseesssesnsesnsessssesssesnsesnsessseensessssesssessesnsesssessseesseesnsesnsesnsesnseenses 64
ZAtACZNIK 2. POGRUPOWANE EFEKTY KSZTALCENIA DLA ZAWODU LAKIERNIK ..ccettittiiitititeiiiiiiieiieeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeteeeteseseeeseseseseseseseresesesesesesesesesesesesesssesesesene 69
ZAtACZNIK 3. USZCZEGOLOWIONE EFEKTY KSZTALCENIA DLA ZAWODU LAKIERNIK ...ceviiiieeiteieesieesieesteeseestesteesteesteesteessessssessseesseessessssssssssssesnsesssesssesssnssesans 75

Program nauczania dla zawodu lakiernik 721301 o strukturze przedmiotowej

3



MINISTERSTWO = . o
EDUKACJI K\ WEZiU UNIA EUROPEISKA - [
KAP I TAL LU DZ KI N/\E{(\) DOWEJ KRAIOWY OSRODEK WSPIERANIA EUROPEJSKI % o

NARODOWA STRATEGIA SPOINOSCI i EDUKACI ZAWODOWEL | LISTAWICZNE] FUNDUSZ SPOLECZNY " K

Doskonalenie podstaw programowych kluczem do modernizacji ksztafcenia zawodowego

Projekt wspotfinansowany przez Unie Europejska w ramach Europejskiego Funduszu Spotecznego

1. PODSTAWY PRAWNE KSZTALCENIA ZAWODOWEGO

Program nauczania dla zawodu lakiernik opracowany jest zgodnie z ponizszymi aktami prawnymi:

- ustawa z dnia 7 wrzesnia 1991 r. o systemie oswiaty (Dz. U. z 2004 r. Nr 256, poz. 2572 z pdzn. zm.) ze szczegdlnym uwzglednieniem ustawy z dnia 19 sierpnia 2011 r.
0 zmianie ustawy o systemie oswiaty oraz niektérych innych ustaw (Dz. U. z 2011 r, Nr 205, poz. 1206),

- rozporzadzenie MEN z dnia 23 grudnia 2011 r. w sprawie klasyfikacji zawodow szkolnictwa zawodowego (Dz. U. z 2012 r., poz. 7),
- rozporzadzenie MEN z dnia 7 lutego 2012 r. w sprawie podstawy programowej ksztatcenia w zawodach (Dz. U. z 2012 r., poz. 184),
- rozporzadzenie z dnia 7 lutego 2012 r. w sprawie ramowych planédw nauczania w szkotach publicznych (Dz. U. z 2012 r., poz. 204),
- rozporzadzenie MEN z dnia 15 grudnia 2012 r. w sprawie praktycznej nauki zawodu (Dz. U. Nr 244, poz. 1626),

- rozporzadzenie MEN z dnia 21 czerwca 2012 r. w sprawie dopuszczania do uzytku w szkole programéw wychowania przedszkolnego i programdw nauczania oraz
dopuszczania do uzytku szkolnego podrecznikéw (Dz. U. 2012 r., poz. 752),

- rozporzadzenie MEN z dnia 30 kwietnia 2007 r. w sprawie warunkdw i sposobu oceniania, klasyfikowania i promowania ucznidw i stuchaczy oraz przeprowadzania
sprawdziandéw i egzaminéw w szkotach publicznych (Dz. U. Nr 83, poz. 562 z pdzn. zm.),

- rozporzadzenie MEN z dnia 17 listopada 2010 r. w sprawie zasad udzielania i organizacji pomocy psychologiczno-pedagogicznej w publicznych przedszkolach, szkotach
i placowkach (Dz. U. Nr 228, poz. 1487),

- rozporzadzenie MEN z dnia 31 grudnia 2002 r. w sprawie bezpieczenstwa i higieny w publicznych i niepublicznych szkotach i placéwkach (Dz. U. z 2003 r. Nr 6, poz. 69 z
pdin. zm.).

2. OGOLNE CELE | ZADANIA KSZTALCENIA ZAWODOWEGO

Celem ksztatcenia zawodowego jest przygotowanie uczacych sie do zycia w warunkach wspoéfczesnego $wiata, wykonywania pracy zawodowe;j i aktywnego funkcjonowania
na zmieniajgcym sie rynku pracy.

Zadania szkoty i innych podmiotéw prowadzgcych ksztatcenie zawodowe oraz sposdb ich realizacji s3 uwarunkowane zmianami zachodzacymi w otoczeniu gospodarczo-
spotecznym, na ktdére wptywaja w szczegdlnosci: idea gospodarki opartej na wiedzy, globalizacja proceséw gospodarczych ispotecznych, rosngcy udziat handlu
miedzynarodowego, mobilnos¢ geograficzna i zawodowa, nowe techniki i technologie, a takze wzrost oczekiwan pracodawcoéw w zakresie poziomu wiedzy i umiejetnosci
pracownikow.

W procesie ksztatcenia zawodowego wazne jest integrowanie i korelowanie ksztatcenia ogdlnego i zawodowego, w tym doskonalenie kompetencji kluczowych nabytych
w procesie ksztatcenia ogdlnego, z uwzglednieniem nizszych etapow edukacyjnych. Odpowiedni poziom wiedzy ogdlnej powigzanej z wiedza zawodowg przyczyni sie
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do podniesienia poziomu umiejetnosci zawodowych absolwentow szkét ksztatcgcych w zawodach, a tym samym zapewni im mozliwos¢ sprostania wyzwaniom
zmieniajgcego sie rynku pracy.
W procesie ksztatcenia zawodowego sg podejmowane dziatania wspomagajgce rozwodj kazdego uczacego sie, stosownie do jego potrzeb i mozliwosci, ze szczegdlnym

uwzglednieniem indywidualnych s$ciezek edukacji i kariery, mozliwosci podnoszenia poziomu wyksztatcenia i kwalifikacji zawodowych oraz zapobiegania przedwczesnemu
koriczeniu nauki.

Elastycznemu reagowaniu systemu ksztatcenia zawodowego na potrzeby rynku pracy, jego otwartosci na uczenie sie przez cate zycie oraz mobilnosci edukacyjnej
i zawodowe] absolwentow ma stuzy¢ wyodrebnienie kwalifikacji w ramach poszczegdlnych zawodow wpisanych do klasyfikacji zawodéw szkolnictwa zawodowego.
Opracowany program nauczania pozwoli na osiggniecie powyzszych celdw ogdlnych ksztatcenia zawodowego.

3. INFORMACIJA O ZAWODZIE LAKIERNIK

Zadaniem lakiernika jest lakierowanie oraz wykonywanie renowacji powierzchni. Typowymi pracami wykonywanymi przez lakiernika sa:
— przygotowanie powierzchni do naniesienia powtok lakierniczych,

— nakfadanie powtok lakierniczych,

— renowacja powierzchni lakierowanej.

Dynamiczne zmiany w technice, technologii, organizacji produkcji i ustugach powoduja, iz ksztatcenie zawodowe lakiernika ma charakter szerokoprofilowy umozliwiajacy
opanowanie umiejetnosci ogdlnozawodowych oraz specjalistycznych, a takze umiejetnosci intelektualnych i postaw stanowigcych dobre przygotowanie do specjalizacji.
Przewidywane sg nastepujace specjalizacje w zawodzie lakiernik:

— lakiernik samochodowy,
— lakiernik przemystowy.

Lakiernik wykonuje swojg prace z reguty w pomieszczeniach zamknietych — halach fabrycznych, warsztatach lakiernictwa samochodowego. Jedne i drugie muszg Scidle
odpowiadaé rygorystycznym normom ekologicznym. Prace lakiernicze, pomimo wprowadzania coraz skuteczniejszych zabezpieczen i udoskonalania technologii mogg
stanowi¢ zagrozenie dla zdrowia lakiernika. Najpowazniejsze z nich to mozliwos¢ zatrucia oparami farb i lakieréw, alergie, choroby uktadu oddechowego. Wykonujac prace,
lakiernik odpowiada za materiat, narzedzia, maszyny i urzadzenia, ktére zostaty mu powierzone. Kandydat do zawodu lakiernik powinien charakteryzowacd sie:
zainteresowaniami i zdolnosciami technicznymi, zdolnosciami manualnymi oraz starannoscig, doktadnoscig i cierpliwoscig w wykonywaniu pracy. Bardzo wazne s3 takze
spostrzegawczos$¢ oraz wyczucie koloru. Inng wazng cechg, szczegdlnie pozgdang u lakiernikow zatrudnionych przy tasmie produkcyjnej jest umiejetnosé pracy w warunkach
monotonnych. Prace lakiernicze z reguty nie wymagajg znacznego wysitku fizycznego, jednak wymagajg dobrej ogdlnej sprawnosci fizycznej i ruchowej. Jest to niezbedne by
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mogt np. wytrwaé w niewygodnej pozycji, ktdrg czasami musi przyjac¢ na dtuzej podczas pracy. Przeciwwskazania zdrowotne to: astma, sktonnos¢ do przeziebien, chordb
ptuc i oskrzeli, chordb skory, uczulen, zaburzenia rownowagi i Swiadomosci, zaburzenia psychiczne, wady wzroku niepoddajace sie korekcji, brak widzenia obuocznego.

4. UZASADNIENIE POTRZEBY KSZTAtCENIA W ZAWODZIE LAKIERNIK

Lakiernicy mogg by¢ zatrudnieni w zaktadach produkcyjnych z réznych branz w szczegélnosci samochodowej, w ustugach, mogg prowadzi¢ wtasng dziatalnos$¢ gospodarcza.
Lakiernik samochodowy napraw lakierniczych sam podejmuje wszystkie decyzje i wybiera sposdb naprawy. Wymaga to od niego duzej i stale uzupetnianej wiedzy na temat
nowych technologii, lakierow i materiatéw pomocniczych. Do jego obowigzkow nalezy tez obstuga nowoczesnych kabin lakierniczych. Praca z samochodami uzywanymi
wymaga od lakiernika do opanowania dodatkowych umiejetnosci zwigzanych z wyréwnaniem powierzchni, demontazem i ponownym montazem pojazdu. W zwigzku ze
statym rozwojem branzy samochodowej, niezmiennym zapotrzebowaniem na ustugi z zakresu napraw lakierniczych, jak i zmieniajgcym sie dynamicznie technologiom
i materiatom lakierniczym i pomocniczym zapotrzebowanie na specjalistow realizujgcych prace lakiernicze bedzie nadal rosto. Pomimo statej komputeryzacji i automatyzacji
prac lakierniczych w zawodzie nadal najwazniejsze sg kompetencje i umiejetnosci specjalistyczne, ksztatcone w procesie edukacji zawodowe;.

5. POWIAZANIA ZAWODU LAKIERNIK Z INNYMI ZAWODAMI

Kwalifikacja Symbol zawodu Zawod Elementy wspélne

M.28. Wykonywanie prac lakierniczych 713201 Lakiernik PKZ(M.a)

Kwalifikacja M.28. wyodrebniona dla zawodu lakiernik, stanowi jednoczesnie podbudowe ksztatcenia w zawodzie. Efekty ksztatcenia wspdlne dla obszaru ksztatcenia
okreslone kodem PKZ(M.a) stanowig podbudowe do ksztatcenia w zawodach: mechanik-operator pojazdéw i maszyn rolniczych, zegarmistrz, optyk-mechanik, mechanik
precyzyjny, mechanik automatyki przemystowej i urzgdzen precyzyjnych, mechanik-monter maszyn i urzgdzen, mechanik pojazdéw samochodowych, operator obrabiarek
skrawajacych, $lusarz, kowal, monter kadtubéw okretowych, blacharz samochodowy, blacharz, lakiernik, technik optyk, technik mechanik lotniczy, technik mechanik
okretowy, technik budownictwa okretowego, technik pojazdéw samochodowych, technik mechanizacji rolnictwa, technik mechanik, monter mechatronik, elektromechanik
pojazdéw samochodowych, technik mechatronik, technik transportu drogowego, technik energetyk, modelarz odlewniczy, technik wiertnik, technik gdrnictwa
podziemnego, technik gérnictwa otworowego, technik gérnictwa odkrywkowego, technik przerébki kopalin statych, technik odlewnik, technik hutnik, operator maszyn
i urzadzen odlewniczych, operator maszyn i urzadzen metalurgicznych, operator maszyn i urzadzen do obrébki plastycznej, operator maszyn i urzgdzen do przetwdrstwa
tworzyw sztucznych, ztotnik-jubiler.
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6.

SZCZEGOLOWE CELE KSZTALCENIA W ZAWODZIE LAKIERNIK

Absolwent zasadniczej szkoty zawodowej ksztatcgcej w zawodzie lakiernik powinien by¢ przygotowany do wykonywania nastepujgcych zadan zawodowych:

1)
2)
3)
4)

renowacji powierzchni lakierowanej;
przygotowania powierzchni do naniesienia powtok lakierniczych;
nanoszenia powtok lakierniczych;

wykonania renowacji powierzchni lakierowane;j.

Do wykonywania wyzej wymienionych zadan zawodowych niezbedne jest osiggniecie zaktadanych efektéw ksztatcenia, na ktore sktadajg sie:

1)
2)

3)

efekty ksztatcenia wspdlne dla wszystkich zawoddow (BHP, PDG, JOZ, KPS);

efekty ksztatcenia wspdlne dla zawodéw w ramach obszaru mechanicznego i gérniczo--hutniczego, stanowigce podbudowe do ksztatcenia w zawodzie lub grupie
zawodow PKZ(M.a);

efekty ksztatcenia wtasciwe dla kwalifikacji wyodrebnionych w zawodzie: Wykonywanie prac lakierniczych dla zawodu lakiernik (M.28.).

Ksztatcenie zgodnie z opracowanym programem nauczania pozwoli na osiggniecie wyzej wymienionych celdw ksztatcenia.

7. KORELACJA PROGRAMU NAUCZANIA DLA ZAWODU LAKIERNIK Z PODSTAWA PROGRAMOWA KSZTALCENIA OGOLNEGO

Program nauczania dla zawodu lakiernik uwzglednia aktualny stan wiedzy o zawodzie ze szczegdlnym zwrdceniem uwagi na nowe technologie i najnowsze koncepcje
nauczania. Program uwzglednia takze zapisy zadan ogdlnych szkoty iumiejetnosci zdobywanych w trakcie ksztatcenia w szkole ponadgimnazjalnej umieszczonych
w podstawach programowych ksztatcenia ogdlnego, w tym:

1)

2)
3)

4)
5)
6)

umiejetnos¢ zrozumienia, wykorzystania i refleksyjnego przetworzenia tekstéw, prowadzgca do osiggniecia wiasnych celéw, rozwoju osobowego oraz aktywnego
uczestnictwa w zyciu spoteczenstwa;

umiejetnos¢ wykorzystania narzedzi matematyki w zyciu codziennym oraz formutowania sagdéw opartych na rozumowaniu matematycznym;

umiejetnos¢ wykorzystania wiedzy o charakterze naukowym do identyfikowania irozwigzywania probleméw, a takze formutowania wnioskdw opartych na
obserwacjach empirycznych dotyczacych przyrody lub spoteczenstwa;

umiejetnos¢ komunikowania sie w jezyku ojczystym i w jezykach obcych;
umiejetnosé sprawnego postugiwania sie nowoczesnymi technologiami informacyjnymi i komunikacyjnymi;

umiejetnosé wyszukiwania, selekcjonowania i krytycznej analizy informacji;

Program nauczania dla zawodu lakiernik 721301 o strukturze przedmiotowej
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7) umiejetnosé rozpoznawania wtasnych potrzeb edukacyjnych oraz uczenia sie;

8) umiejetnosé pracy zespotowe;.

W programie nauczania dla zawodu lakiernik uwzgledniono powigzania z ksztatceniem ogdlnym polegajace na wczesniejszym osigganiu efektéw ksztatcenia
w zakresie przedmiotéw ogdlnoksztatcacych stanowigcych podbudowe dla ksztatcenia w zawodzie. Dotyczy to przede wszystkim takich przedmiotéw jak: chemia, fizyka,
matematyka i informatyka, a takze podstawy przedsiebiorczosci i edukacje dla bezpieczeristwa.

Program nauczania dla zawodu lakiernik 721301 o strukturze przedmiotowej
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8. PLAN NAUCZANIA DLA ZAWODU LAKIERNIK

Zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Edukacji Narodowej z dnia 7 lutego 2012 r. w sprawie ramowych plandw nauczania w zasadniczej szkole zawodowej minimalny wymiar
godzin na ksztatcenie zawodowe wynosi 1600 godzin, z czego na ksztatcenie zawodowe teoretyczne zostanie przeznaczonych minimum 630 godzin, a na ksztatcenie
zawodowe praktyczne 970 godzin. W podstawie programowej ksztatcenia w zawodzie lakiernik minimalna liczba godzin na ksztatcenie zawodowe zostata okreslona dla

efektdw ksztatcenia i wynosi:
— 750 godzin na realizacje kwalifikacji M.28. Wykonywanie prac lakierniczych;
— 350 godzinna realizacje efektéw wspdlnych dla wszystkich zawodow i wspdlnych dla zawoddéw w ramach obszaru ksztatcenia.

Tabela. Plan nauczania dla zawodu lakiernik

Klasa Liczba godzin w okresie nauczania
Lp. Obowiazkowe zajecia edukacyjne I I I
_ - — - _ - tygodniowo facznie
Przedmioty w ksztatceniu zawodowym teoretycznym
1 Podstawy konstrukcji maszyn 4 4 4 128
2 Podstawy technik wytwarzania 4 4 3 3 7 224
3 Technologia prac lakierniczych 4 4 7 224
4 Dziatalnos¢ gospodarcza w branzy mechanicznej 1 1 1 32
5 Jezyk obcy w branzy mechanicznej 1 1 1 32
taczna liczba godzin 8 8 7 7 5 5 20 640
Przedmioty w ksztatceniu zawodowym praktycznym*/**
6 Konstrukcja maszyn 2 2 2 64 +10
7 Wykonywanie prac lakierniczych - zajecia praktyczne 4 4 10 10 14 14 28 896
taczna liczba godzin 6 6 10 10 14 14 30 970

* do celéw obliczeniowych przyjeto 30 tygodni w ciggu jednego roku szkolnego.
** zajecia odbywajg sie w pracowniach szkolnych, warsztatach szkolnych, centrach ksztatcenia praktycznego oraz u pracodawcy.

Program nauczania dla zawodu lakiernik 721301 o strukturze przedmiotowej
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Egzamin potwierdzajacy pierwsza kwalifikacje M.28. odbywa sie pod koniec klasy trzecie;j.

Wykaz przedmiotéw i dziatéw programowych dla zawodu lakiernik

Nazwa przedmiotu

Nazwa dziatu

Liczba godzin
przewidziana na dziat

1. Podstawy konstrukcji maszyn (128 godzin) 1.1. Czeéci maszyn i urzadzen 58
1.2. Materiaty konstrukcyjne 70
2. Podstawy technik wytwarzania (224 godziny) 2.1. Elementy budowy maszyn i urzadzeri 138
2.2. Przeglad technik wytwarzania 86
3. Technologia prac lakierniczych (224 godziny) 3.1. Zasady bezpiecznego wykonywania prac lakierniczych 4
3.2. Przygotowanie powierzchni do nanoszenia powtok lakierniczych 106
3.3. Przygotowanie powtok lakierniczych 68
3.4. Nakfadanie i renowacja powtok lakierniczych 46
4.  Dziatalnos¢ gospodarcza w branzy mechanicznej (32 godziny) 4.1. Podstawy formalno-prawne w branzy mechanicznej 1
4.2. Prowadzenie przedsiebiorstwa w branzy mechanicznej 21
5. Jgzyk obcy w branzy mechanicznej (32 godziny) 5.1. Zagadnienia bezpieczeristwa i higieny pracy 6
5.2. Terminologia zawodowa 26
6.  Konstrukcja maszyn (74godziny) 6.1. Podstawy zapisu konstrukcji maszyn 42
6.2. Dokumentacja techniczna 32
7. Wykonywanie prac lakierniczych - zajgcia praktyczne (896 godzin) 7.1. Bezpieczne wykonywanie zadar zawodowych lakiernika 18
7.2. Pomiary warsztatowe 24
7.3. Przygotowanie powierzchni do nanoszenia powtok lakierniczych 409
7.4. Przygotowanie powtok lakierniczych 108
7.5. Nakfadanie i renowacja powtok lakierniczych 337

Program nauczania d

la zawodu lakiernik 721301 o strukturze przedmiotowej
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9. PROGRAMY NAUCZANIA DLA POSZCZEGOLNYCH PRZEDMIOTOW W ZAWODZIE LAKIERNIK

W programie nauczania dla zawodu blacharz zastosowano taksonomie celéw poznawczych ABC B. Niemierko.
1. Podstawy konstrukcji maszyn

1.1. Czesci maszyn i urzadzen

1.2. Materiaty konstrukcyjne

PKZ(M.a)(2)1 wykonuje szkice figur ptaskich w rzutach prostokatnych; p C - zasady szkicowania;
PKZ(M.a)(2)2 wykonuje szkice bryt geometrycznych w rzutach prostokatnych - rzutow'a'nie prostoka!tne i aksonometryczne;
i aksonometrycznych; P C - rysunki i uproszczenia;
PKZ(M.a)(2)3 wykonuje szkice czesci maszyn odwzorowujace ksztatty zewnetrzne i B wymlarO\.Nanlef .
wewnetrzne; P C - potaczenia czesci maszyn;
PKZ(M.a)(2)4 wymiaruje szkice czesci maszyn; p C - mechanizmy czesc_'. maszyn;

- postawy metrologii;
PKZ(M.a)(2)5 stosuje uproszczenia rysunkowe do wykonania szkicu czesci maszyny; p C - tolerancje i pasowania;
PKZ(M.a)(2)6 rozrdznia rysunki techniczne: wykonawcze, ztozeniowe, zestawieniowe, p B - wykonywanie pomiaréw;
montazowe, zabiegowe i operacyjne; - elementy mechaniki technicznej.
PKZ(M.a)(2)7 odczytuje rysunki wykonawcze i ztozeniowe; p C
PKZ(M.a)(4)1 rozpoznaje czesci i mechanizmy maszyn i urzagdzen; p B
PKZ(M.a)(4)2 charakteryzuje osie i waty maszynowe; p C
PKZ(M.a)(4)3 charakteryzuje budowe i rodzaje tozysk tocznych i slizgowych; p C
PKZ(M.a)(4)4 wyjasnia budowe i zasade dziatania sprzegiet i hamulcow; p C
PKZ(M.a)(4)5 klasyfikuje przektadnie mechaniczne; p

Program nauczania dla zawodu lakiernik 721301 o strukturze przedmiotowej
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1.1. Czesci maszyn i urzadzen

PKZ(M.a)(4)6 wyjasnia budowe przektadni zebatych prostych i ztozonych; p C
PKZ(M.a)(4)7 wskazuje zastosowanie elementdw, zespotdéw i mechanizmdéw maszyn i p c
urzadzen;

PKZ(M.a)(4)8 wyjasnia budowe i zasade dziatania mechanizmdw ruchu postepowego i p c
obrotowego;

PKZ(M.a)(5)1 rozrdznia rodzaje potaczen roztgcznych i nieroztacznych; p B
PKZ(M.a)(5)2 rozpoznaje rodzaj potgczenia na podstawie dokumentacji p B
konstrukcyjnej zespotu maszyny;

PKZ(M.a)(5)3 wykonuje szkice potaczen: nitowych, spawanych, zgrzewanych, p c
gwintowych i ksztattowych;

PKZ(M.a)(6)1 wyjasnia zasady tolerancji i pasowania; p C
PKZ(M.a)(6)2 stosuje ukfad tolerancji i pasowan; p C
PKZ(M.a)(6)3 dobiera przyrzady do pomiaru i sprawdzania czesci maszyn; P C
PKZ(M.a)(6)4 wykonuje pomiary wielkosci geometrycznych; P C
PKZ(M.a)(6)5 interpretuje wyniki pomiarow; p C
PKZ(M.a)(6)6 oblicza wymiary graniczne, odchytki i tolerancje; p C
PKZ(M.a)(6)7 wybiera z norm wartosci odchytek dla zadanych pasowan; p C
PKZ(M.a)(6)8 oblicza luzy i wciski oraz tolerancje pasowan; P C
PKZ(M.a)(17)1 rozrdzinia rodzaje i elementy dokumentacji technicznej; p B
PKZ(M.a)(17)2 odczytuje informacje o elementach maszyn, urzgdzen i narzedzi p B
zawarte na rysunku technicznym;

PKZ(M.a)(17)3 dobiera materiaty konstrukcyjne w oparciu o dokumentacje techniczng p c
oraz normy;

PKZ(M.a)(17)4 dobiera materiaty eksploatacyjne w oparciu o dokumentacje P c
techniczng oraz normy;

PKZ(M.a)(18)1 wykorzystuje programy komputerowe wspomagajgce dobdr PP c
znormalizowanych czesci maszyn;

Planowane zadania

Program nauczania dla zawodu lakiernik 721301 o strukturze przedmiotowej
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1.1. Czesci maszyn i urzadzen

Szkicowanie i wymiarowanie bryty ztozonej w rzucie aksonometrycznym na podstawie modelu

Na podstawie otrzymanego modelu wykonaj szkic bryty w rzucie aksonometrycznym w uktadzie na trzy rzutnie i zwymiaruj zgodnie z zasadami.

Wyznaczenie przetozenia przektadni zebatej prostej

Zadaniem grupy jest wyznaczenie przetozenia kinematycznego modelu przektadni zebatej prostej. Uczniowie dokonujg pomiardw srednic, rysujg schemat przektadni, zaznaczajg koto
napedzajace, np. 1 i napedzane, np. 2, obliczajg przetozenie na podstawie liczby zebdw kota 1 i kota 2. Wypetniajg karty oceny pracy.

Wykonane prace nalezy poréwnacd z przygotowanym wzorcem i dokonaé¢ samooceny poprawnosci wykonania ¢wiczen.

Warunki osiggania efektow ksztatcenia w tym srodki dydaktyczne, metody, formy organizacyjne

Zajecia edukacyjne moga by¢ prowadzone w systemie klasowo-lekcyjnym i pracowni technologicznej. W miejscach prowadzenia zaje¢ powinny znajdowac sie: stanowisko komputerowe dla
nauczyciela podtaczone do sieci lokalnej z dostepem do Internetu, z drukarka, ze skanerem oraz z projektorem multimedialnym, stanowiska komputerowe (jedno stanowisko dla jednego
ucznia), wszystkie komputery podtgczone do sieci lokalnej z dostepem do Internetu, pakiet programoéw biurowych, program do wykonywania rysunku technicznego, pomoce dydaktyczne do
ksztattowania wyobrazni przestrzennej, modele nadwozi samochodowych, normy dotyczace zasad wykonywania rysunku technicznego, dokumentacje nadwozi samochodowych. Zajecia w
pracowni technologicznej powinny odbywac sie w grupie do 16 uczniow.

Srodki dydaktyczne

Zestawy ¢wiczen, instrukcje do wykonywania ¢wiczen, pakiety edukacyjne dla ucznidw, karty samooceny, karty pracy dla uczniéw. Prezentacje multimedialne z zakresu rysunku technicznego i
czesci maszyn.

Zalecane metody dydaktyczne

Dziat programowy ,Czesci maszyn i potaczenia” wymaga aktywizujagcych metod ksztatcenia z uwzglednieniem metody ¢wiczen, projektédw, taczenia teorii z praktyka, korzystania
z innych niz podrecznikowe Zrédet informacji oraz uwzglednienie techniki komputerowe;j.

Dominujacymi metodami ksztatcenia powinny by¢ metoda ¢wiczen i projektéw. Metody te zawierajg opisy czynnosci niezbedne do wykonania zadania, a uczniowie mogg pracowaé
samodzielnie i w grupach.

Formy organizacyjne

Zajecia powinny by¢ prowadzone indywidualnie i w grupach z wykorzystaniem zréznicowanych form. Grupy do wykonywania zadan mogg liczy¢ od 2 do 5 o0séb.

Propozycje kryteriow oceny i metod sprawdzania efektéw ksztatcenia

Sprawdzanie i ocenianie postepdéw ucznidow powinno odbywac sie przez caty czas realizacji programu na podstawie wymagan przedstawionych na poczatku zajeé.
Osiggniecia ucznidw nalezy oceniaé w zakresie zaplanowanych celéw ksztatcenia na podstawie:

- ustnych sprawdzianéw poziomu wiadomosci i umiejetnosci,

- testow osiaggniec szkolnych,

- ukierunkowanej obserwacji pracy ucznia podczas wykonywania ¢wiczen,

- wytworu projektu,

- prezentacji projektu.

Formy indywidualizacji pracy uczniow uwzgledniajace:
— dostosowanie warunkow, srodkéw, metod i form ksztatcenia do potrzeb ucznia,

Program nauczania dla zawodu lakiernik 721301 o strukturze przedmiotowej
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—  dostosowanie warunkow, srodkow, metod i form ksztatcenia do mozliwosci ucznia.

M.28.1(6)1 rozrdznia rodzaje szpachlowek; p B —  klasyfikacja materiatéw konstrukcyjnych;
M.28.1(6)2 okresla wtasciwosci szpachlowek poliestrowych; P c - WfaSlCiWOSICi stopow r?etali;
- - — - —  wilasciwosci materiatow eksploatacyjnych;
M.28.1(6)3 dobiera rodzaj szpachléwki do rodzaju pracy; P C —  zasady doboru materiatéw do okreslonych prac
M.28.1(6)4 odczytuje proporcje szpachlowek dwusktadnikowych; p C lakierniczych;
M.28.1(11)1 charakteryzuje rozcienczalniki organiczne (weglowodory); p C
M.28.1(11)2 charakteryzuje rozcienczalniki organiczne zawierajace tlen; p C
M.28.1(11)3 dobiera rozciericzalnik do wyrobu; p C
PKZ(M.a)(7)1 rozrdznia pojecia z zakresu materiatoznawstwa; p B
PKZ(M.a)(7)2 okresla wtasciwosci i zastosowanie metali i ich stopdw; p C
PKZ(M.a)(7)3 okresla wtasciwosci i zastosowanie materiatéw eksploatacyjnych; p C
PKZ(M.a)(7)4 uzasadni¢ dobdr materiatu z uwzglednieniem wtasnosci mechanicznych, PP c
technologicznych i rodzaju produkc;ji;
PKZ(M.a)(17)4 dobiera materiaty eksploatacyjne w oparciu o dokumentacje P c
techniczng oraz normy;
PKZ(M.a)(17)5 planuje wykonanie prac lakierniczych w oparciu o dokumentacje PP c
techniczng;
PKZ(M.a)(17)6 planuje wykonanie konserwacji maszyn, urzadzen i narzedzi PP c
w oparciu o dokumentacje techniczng;
PKZ(M.a)(17)7 planuje wykonanie zabezpieczania antykorozyjnego maszyn, urzadzen i pp c
narzedzi w oparciu o dokumentacje techniczng;

Program nauczania dla zawodu lakiernik 721301 o strukturze przedmiotowej
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1.2. Materiaty konstrukcyjne

PKZ(M.a)(18)2 wykorzystuje programy komputerowe wspomagajace dobor

_ . - - PP C
materiatéw konstrukcyjnych pod wzgledem wtasnosci mechanicznych;

Planowane zadania

Zastosowanie stali specjalnych (nierdzewne, kwasoodporne, zarowytrzymate, zaroodporne)

Na podstawie wskazowek i materiatéw dostarczonych przez nauczyciela, norm oraz programéw komputerowych podaé na podstawie oznaczenia stali specjalnych, przyktady zastosowania
stali specjalnej do wykonania elementow maszyn i urzadzen pracujgcych w okreslonych warunkach.

Wykonane prace nalezy poréwnacd z przygotowanym wzorcem i dokona¢ samooceny poprawnosci wykonania ¢wiczen.

Warunki osiggania efektow ksztatcenia w tym srodki dydaktyczne, metody, formy organizacyjne

Zajecia edukacyjne moga by¢é prowadzone w systemie klasowo-lekcyjnym i pracowni technologicznej. W miejscach prowadzenia zaje¢ powinny znajdowaé sie: komputer
z dostepem do Internetu, z drukarka, ze skanerem oraz projektorem multimedialnym, prébki spoiw i powtok lakierniczych, przyrzagdy do pomiaru grubosci powtok lakierniczych, przyrzady do
pomiaru twardosci, higrometry, przyrzady do pomiaru lepkosci, przyrzad do pomiaru elastycznosci, manometry, modele urzadzen lakierniczych, przyktadowe dokumentacje technologiczne,
normy oraz instrukcje dotyczace obstugi maszyn i urzadzen lakierniczych, katalogi produktéw lakierniczych.

Srodki dydaktyczne

Zestawy ¢wiczen, instrukcje do wykonywania ¢wiczen, pakiety edukacyjne dla ucznidw, karty samooceny, karty pracy dla uczniéw. Prezentacje multimedialne z zakresu rysunku technicznego i
czesci maszyn.

Zalecane metody dydaktyczne

Dziat programowy ,Materiaty konstrukcyjne” wymaga aktywizujacych metod ksztatcenia z uwzglednieniem metody ¢wiczen, projektow, tgczenia teorii z praktyka, korzystania z innych niz
podrecznikowe zrédet informacji oraz uwzglednienie techniki komputerowe;j.

Dominujagcymi metodami ksztatcenia powinny by¢ metoda ¢wiczen i projektéw. Metody te zawierajg opisy czynnosci niezbedne do wykonania zadania, a uczniowie moga pracowac
samodzielnie i w grupach.

Formy organizacyjne

Zajecia powinny by¢ prowadzone indywidualnie i w grupach z wykorzystaniem zréznicowanych form. Grupy do wykonywania zadan moga liczy¢ od 2 do 5 oséb.

Propozycje kryteriow oceny i metod sprawdzania efektéw ksztatcenia

Sprawdzanie i ocenianie postepdéw ucznidow powinno odbywac sie przez caty czas realizacji programu na podstawie wymagan przedstawionych na poczatku zajec.
Osiggniecia ucznidw nalezy oceniaé w zakresie zaplanowanych celéw ksztatcenia na podstawie:

— ustnych sprawdzianédw poziomu wiadomosci i umiejetnosci,

—  testdw osiggniec szkolnych,

— ukierunkowanej obserwacji pracy ucznia podczas wykonywania éwiczen,

—  wytworu projektu,

—  prezentacji projektu.

Formy indywidualizacji pracy uczniow uwzgledniajace:
— dostosowanie warunkow, srodkéw, metod i form ksztatcenia do potrzeb ucznia,

Program nauczania dla zawodu lakiernik 721301 o strukturze przedmiotowej
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Doskonalenie podstaw programowych kluczem do modernizacji ksztafcenia zawodowego

Projekt wspotfinansowany przez Unie Europejska w ramach Europejskiego Funduszu Spotecznego

1.2. Materiaty konstrukcyjne

dostosowanie warunkéw, srodkéw, metod i form ksztatcenia do mozliwosci ucznia.

Program nauczania dla zawodu lakiernik 721301 o strukturze przedmiotowej
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Doskonalenie podstaw programowych kluczem do modernizacji ksztafcenia zawodowego

Projekt wspétfinansowany przez Unie Europejska w ramach Europejskiego Funduszu Spotecznego

2. Podstawy technik wytwarzania
2.1 Elementy budowy maszyn i urzagdzen
2.2. Przeglad technik wytwarzania

BHP(1)1 wyjasnia zasady ochrony przeciwpozarowej w przedsiebiorstwie przemystu P c - bezpieczenstwo i higiena pracy;
maszynowego; - klasyfikacja maszyn i urzadzen;
BHP(1)2 rozréznia srodki gasnicze ze wzgledu na zakres ich zastosowania; P B - podzespoty mechaniczne;
— - — - — - - podzespoty hydrauliczne i pneumatyczne;
BHP(1)3 wyjasnia znaczenie pojecia ergonomia w odniesieniu do stanowisk pracy . . s
lakiernika: P C - transport we.wnetrery i skiadowan'le materllaiow;
L - - — - - dokumentacja techniczna maszyn i urzadzen.
BHP(2)1 wymienia instytucje oraz stuzby dziatajgce w zakresie ochrony pracy p B
i ochrony srodowiska w Polsce;
BHP(2)2 charakteryzuje zadania i uprawnienia instytucji oraz stuzb dziatajacych w P c
zakresie ochrony pracy i ochrony srodowiska w Polsce;
BHP(2)3 identyfikuje przepisy dotyczace prawnej ochrony pracy; P C
BHP(3)1 wskazuje prawa i obowigzki pracownika w zakresie przestrzegania zasad p c
bezpieczenstwa i higieny pracy;
BHP(3)2 wskazuje obowiazki pracodawcy w zakresie zapewnienia warunkéw P c
bezpieczenstwa i higieny pracy pracownikom;
PKZ(M.a)(16)1 klasyfikuje maszyny i urzadzenia, w tym lakiernicze; P C
PKZ(M.a)(16)2 charakteryzuje elementy funkcjonalne maszyny i urzgdzenia; P C
PKZ(M.a)(16)3 okresla parametry techniczne maszyn i urzadzen; P C
PKZ(M.a)(16)4 wyjasnia budowe i zasade dziatania maszyn elektrycznych stosowanych pp c
w pracach lakierniczych;
PKZ(M.a)(16)5 wyjasnia dziatanie i okresla zastosowanie maszyn technologicznych PP c
stosowanych w pracach lakierniczych;

Program nauczania dla zawodu lakiernik 721301 o strukturze przedmiotowej
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Doskonalenie podstaw programowych kluczem do modernizacji ksztafcenia zawodowego

Projekt wspotfinansowany przez Unie Europejska w ramach Europejskiego Funduszu Spotecznego

2.1. Elementy budowy maszyn i urzagdzen

PKZ(M.a)(16)6 poréwnuje parametry maszyn i urzadzen na podstawie ich

charakterystyki technicznej; PP ¢

PKZ(M.a)(16)7 rozrdznia elementy napedu hydraulicznego i pneumatycznego maszyn i
urzadzen;

PKZ(M.a)(8)1 charakteryzuje maszyny i urzadzenia transportu wewnetrznego; P C

PKZ(M.a)(8)2 dobiera maszyny i urzadzenia transportu wewnetrznego do okreslonych
zadan;

PKZ(M.a)(8)3 okresla budowe i zasade dziatania wybranych maszyn i urzadzen
transportu wewnetrznego;

PKZ(M.a)(9)1 okresla sposdb transportu w zaleznosci od postaci materiatu;

PKZ(M.a)(9)2 okresla sposdb sktadowania w zaleznosci od postaci materiatu;

PKZ(M.a)(9)3 organizuje stanowiska sktadowania i magazynowania materiatow;

PKZ(M.a)(10)1 charakteryzuje powstawanie zjawiska korozji metali;

PKZ(M.a)(10)2 wskazuje sposoby zapobiegania i ochrony przed korozjg;

P C
P C
P C
PKZ(M.a)(9)4 dobiera sposdb i srodki transportu do rodzaju materiatu; P C
P C
P C
P C

PKZ(M.a)(10)3 charakteryzuje rodzaje powtok ochronnych i techniki ich nanoszenia;

PKZ(M.a)(18)1 wykorzystuje programy komputerowe wspomagajace dobor
znormalizowanych czesci maszyn;

PKZ(M.a)(18)2 wykorzystuje programy komputerowe wspomagajace doboér

materiatéw konstrukcyjnych pod wzgledem wtasnosci mechanicznych; PP ¢

Planowane zadania

Okresli¢ dziatanie mechanizmu maszyny lub urzadzenia

Na podstawie wskazéwek i materiatéw dostarczonych przez nauczyciela oraz schematdw funkcjonalnych, katalogéw oraz zastosowania programéw komputerowych okresli¢ zasady dziatania
i spetniane funkcje wybranych mechanizméw maszyn i urzadzen, np.: uktad napedowy, kinematyczny, ruchu przerywanego. Zadanie nalezy wykona¢ w grupach.

Po wykonaniu zadania grupy wypetniajg przygotowane karty oceny i prezentujg efekty wykonania prac. Wykonane prace nalezy poréwnac z przygotowanym wzorcem i dokonaé samooceny
poprawnosci wykonania.

Warunki osiggania efektow ksztatcenia w tym $rodki dydaktyczne, metody, formy organizacyjne
Dziat programowy ,Elementy budowy maszyn i urzadzen” wymaga stosowania aktywizujgcych metod ksztatcenia, zaplanowane do osiggniecia efekty ksztatcenia przygotowuja ucznia do

Program nauczania dla zawodu lakiernik 721301 o strukturze przedmiotowej
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Doskonalenie podstaw programowych kluczem do modernizacji ksztafcenia zawodowego

Projekt wspotfinansowany przez Unie Europejska w ramach Europejskiego Funduszu Spotecznego

2.1. Elementy budowy maszyn i urzagdzen

zapoznania sie z dokumentacjg, budowa i dziataniem maszyn i urzadzen wykorzystywanych w procesach wytwarzania w przemysle maszynowym.

W miejscach prowadzenia zaje¢ powinny znajdowac sie: komputer

z dostepem do Internetu, z drukarkg, ze skanerem oraz projektorem multimedialnym, prébki spoiw i powtok lakierniczych, przyrzady do pomiaru grubosci powtok lakierniczych, przyrzady do
pomiaru twardosci, higrometry, przyrzady do pomiaru lepkosci, przyrzad do pomiaru elastycznosci, manometry, modele urzgdzen lakierniczych, przyktadowe dokumentacje technologiczne,
normy oraz instrukcje dotyczace obstugi maszyn i urzadzen lakierniczych, katalogi produktow lakierniczych.

Srodki dydaktyczne

Prezentacje multimedialne z zakresu budowy mechanizméw maszyn i urzadzen. Komputer z dostepem do Internetu (1 stanowisko na 2 uczniéw). Urzgdzenia multimedialne.

Zalecane metody dydaktyczne

Dominujgcg metodg ksztatcenia powinna by¢ metoda projektéw, ktdra sprzyja samodzielnemu rozwigzywaniu probleméw oraz gtebszemu rozpoznaniu wybranej tematyki.

Formy organizacyjne

Zajecia powinny by¢ prowadzone w formie pracy w grupie 12-15 osobowej, praca w zespotach 3-4 osobowych

Propozycje kryteriow oceny i metod sprawdzania efektow ksztatcenia

D Sprawdzanie i ocenianie postepdw ucznidow powinno odbywac sie przez caty czas realizacji programu na podstawie wymagan przedstawionych na poczatku zajec.
Osiggniecia ucznidow nalezy ocenia¢ w zakresie zaplanowanych celéw ksztatcenia na podstawie:

—  ustnych sprawdzianéw poziomu wiadomosci i umiejetnosci;

—  testéw osiggnieé szkolnych;

—  ukierunkowanej obserwacji pracy ucznia podczas wykonywania éwiczen;

—  wytworu projektu;

—  prezentacji projektu.

Formy indywidualizacji pracy uczniow uwzgledniajace:
—  dostosowanie warunkoéw, srodkéw, metod i form ksztatcenia do potrzeb ucznia,
—  dostosowanie warunkow, srodkow, metod i form ksztatcenia do mozliwosci ucznia.

Program nauczania dla zawodu lakiernik 721301 o strukturze przedmiotowej
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Doskonalenie podstaw programowych kluczem do modernizacji ksztafcenia zawodowego

Projekt wspotfinansowany przez Unie Europejska w ramach Europejskiego Funduszu Spotecznego

2.2. Przeglad technik wytwarzania

Poziom

Uszczegotowione efekty ksztatcenia . Kategoria . .
" X . 5 wymagan ; Materiat nauczania
Uczen po zrealizowaniu zajec potrafi: taksonomiczna
programowych
PKZ(M.a)(11)1 klasyfikuje metody odlewania cze$ci maszyn i urzadzen; p C klasyfikacja metod i technik wytwarzania czesci maszyn
PKZ(M.a)(11)2 klasyfikuje metody obrobki plastycznej; P C i urzall:lizen:'j. hnik .
- , - — - encyklopedia technik wytwarzania
PKZ(M.a)(11)3 charakteryzuje obrébke cieplng i cieplno-chemiczng; [ C w przemysle maszynowym;
PKZ(M.a)(11)4 charakteryzuje metody obrobki recznej czesSci maszyn i urzadzen; P C proces produkcyjny;
PKZ(M.a)(11)5 klasyfikuje metody spajania metali; p C Elroci.sktec.:hnologlczhy; drer f .
. . asyfikacja maszyn i urzadzen przemystowych;
PKZ(M.a)(11)6 charakteryzuje elementy procesu produkcyjnego; [ C zasady doboru narzedzi obrébkowych do wykonania
PKZ(M.a)(12)1 dobiera narzedzia do trasowania na ptaszczyznie i w przestrzeni; P C okreslonych prac;
PKZ(M.a)(12)2 dobiera narzedzia skrawajgce do obrdébki metali i tworzyw sztucznych; C 'zasafiy{ doboru przyrzadéw pomiarowych do kontroli
P jakosci wykonanych prac;
PKZ(M.a)(12)3 dobiera narzedzia skrawajace do obrdébki zgrubnej i wykanczajacej zasa}d.y doboru materiatéw do wykonania okreslonych
OtWOréw: P C czesci maszyn.
PKZ(M.a)(12)4 dobiera narzedzia do gwintowania; p C
PKZ(M.a)(12)5 rozpoznaje maszyny do obrébki metali i tworzyw sztucznych; P
PKZ(M.a)(12)6 charakteryzuje rodzaje oprzyrzadowania technologicznego do p c
mocowania przedmiotéw podczas obrébki recznej i maszynowej;
PKZ(M.a)(13)1 klasyfikuje rodzaje przyrzaddéw pomiarowych stosowanych podczas p c
obrobki recznej i maszynowej;
PKZ(M.a)(13)2 charakteryzuje wtasciwosci metrologiczne przyrzagdéw pomiarowych; PP
PKZ(M.a)(13)3 dobiera przyrzady suwmiarkowe i mikrometryczne; p
PKZ(M.a)(13)4 dobiera przyrzady pomiarowe do pomiaru katow; P
PKZ(M.a)(15)1 okresla zakres prac dotyczgcych kontroli jakosci wykonanej operacji PP c
technologicznej na okreslonym stanowisku pracy;
PKZ(M.a)(15)2 okresla zakres prac dotyczacych kontroli jakosci gotowego wyrobu na P c

stanowisku kontroli jakosci;

Program nauczania dla zawodu lakiernik 721301 o strukturze przedmiotowej
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Doskonalenie podstaw programowych kluczem do modernizacji ksztafcenia zawodowego

Projekt wspotfinansowany przez Unie Europejska w ramach Europejskiego Funduszu Spotecznego

2.2. Przeglad technik wytwarzania

Planowane zadania

Zaproponowac proces technologiczny w wybranej technice wytwarzania

Na podstawie wskazowek, zatozen i materiatéw dostarczonych przez nauczyciela oraz wykorzystania dostepnych programéw komputerowych zaproponowaé wstepny projekt dziatan
dotyczacy procesu wykonania elementu w wybranej technice wytwarzania, np.: - np. wykonanie otworu przelotowego pod gwint wewnetrzny M12 w ptytce aluminiowej o wymiarach 80x80
mm oraz wykonanie gwintu Otwor powinien by¢ ulokowany na srodku ptytki. W opracowaniu nalezy uwzgledni¢: niezbedne operacje technologiczne, materiaty, maszyny iurzadzenia,
narzedzia obrobkowe i przyrzady pomiarowe. Zadanie nalezy wykona¢ w grupach. Po wykonaniu zadania grupy prezentuja efekty wykonanych prac z wykorzystaniem urzadzen
multimedialnych.

Warunki osiggania efektow ksztatcenia w tym srodki dydaktyczne, metody, formy organizacyjne

Dziat programowy ,Przeglad technik wytwarzania” wymaga stosowania aktywizujgcych metod ksztatcenia, zaplanowane do osiggniecia efekty ksztatcenia przygotowujg ucznia do
zapoznania sie z technikami wytwarzania elementéw maszyn i urzadzen stosowanych w przemysle maszynowym, procesem produkcji, procesami technologicznymi z uwzglednieniem
maszyn, narzedzi obrébkowych, przyrzadéw pomiarowych i materiatow.

W miejscach prowadzenia zaje¢ powinny znajdowac sie: przyrzady pomiarowe, narzedzia Slusarskie, szczotki druciane, szlifierki, urzadzenia do czyszczenia powierzchni metoda
strumieniowo-$cierna, palnik do czyszczenia ptomieniowego, urzadzenia do chemicznego czyszczenia powierzchni, przyrzady do naktadania zabezpieczen antykorozyjnych, narzedzia
i materialy do polerowania i konserwacji powtok, katalogi i cenniki wyrobdéw lakierowych.

Srodki dydaktyczne

Prezentacje multimedialne dotyczace stosowanych technik wytwarzania. Komputer z dostepem do Internetu (1 stanowisko na 2 ucznidéw). Urzagdzenia multimedialne.

Zalecane metody dydaktyczne

Dominujgcg metoda ksztatcenia powinny by¢ ¢wiczenia praktyczne oraz metoda projektdw, ktéra sprzyja samodzielnemu rozwigzywaniu problemow oraz gtebszemu rozpoznaniu wybranej
tematyki.

Formy organizacyjne

Zajecia powinny by¢ prowadzone w grupie 12-15 osobowej, praca w zespotach 3-4 osobowych.

Propozycje kryteriow oceny i metod sprawdzania efektéw ksztatcenia

Sprawdzanie i ocenianie postepdw uczniéw powinno odbywac sie przez caty czas realizacji programu na podstawie wymagan przedstawionych na poczatku zajeé.
Osiggniecia ucznidw nalezy oceniaé w zakresie zaplanowanych celéw ksztatcenia na podstawie:

— ustnych sprawdzianédw poziomu wiadomosci i umiejetnosci;

—  testéw osiggnieé szkolnych;

— ukierunkowanej obserwaciji pracy ucznia podczas wykonywania éwiczen;

—  wytworu projektu;

—  prezentacji projektu.

Formy indywidualizacji pracy uczniow uwzgledniajace:
—  dostosowanie warunkow, srodkéw, metod i form ksztatcenia do potrzeb ucznia,
—  dostosowanie warunkow, srodkow, metod i form ksztatcenia do mozliwosci ucznia.

Program nauczania dla zawodu lakiernik 721301 o strukturze przedmiotowej

21




KAPITAL LUDZKI II\S%EII&%;%STWO K “WEZ:U UNIA EUROPEJSKA

. EUROPEJSKI
NARODOWA STRATEGIA SPOINOSC NARODOWEJ EDUACH ZAVIODONNEL | STAMKCHE FUNDUSZ SPOLECZNY

Doskonalenie podstaw programowych kluczem do modernizacji ksztafcenia zawodowego

Projekt wspétfinansowany przez Unie Europejska w ramach Europejskiego Funduszu Spotecznego

3. Technologia prac lakierniczych
3.1. Zasady bezpiecznego wykonywania prac lakierniczych
3.2. Przygotowanie powierzchni do nanoszenia powtok lakierniczych

3.3. Przygotowanie powtok lakierniczych

3.4. Naktadanie i renowacja powtok lakierniczych

BHP(5)1 rozrdznia szkodliwe czynniki w srodowisku pracy podczas wykonywania prac p B — szkodliwe czynniki srodowiska pracy.

lakierniczych; — podstawy fizjologii, organizacji pracy i zdrowego stylu
BHP(5)2 charakteryzuje szkodliwe czynniki Srodowiska pracy wystepujace podczas p C Zycia;

wykonywania prac lakierniczych; — zasady ergonomii i bezpiecznej pracy;

BHP(5)3 charakteryzuje metody i sposoby ograniczenia lub wyeliminowania - wymagania bezpieczenstwa budynkéw, pomieszczen,
szkodliwych czynnikéw $rodowiska pracy wystepujgce podczas wykonywania prac P C maszyn i urzadzen technicznych.

lakierniczych;

BHP(5)4 wspdtpracuje z odpowiednimi stuzbami promocji bezpieczerstwa
i ochrony pracy w zakresie identyfikowania szkodliwych czynnikéw w srodowisku P C
pracy;

BHP(6)1 analizuje wptyw na organizm cztowieka szkodliwych czynnikdw zwigzanych z
wykonywaniem prac lakierniczych;

BHP(6)2 rozrdznia skutki oddziatywania na organizm cztowieka czynnikéw szkodliwych
zwigzanych z wykonywaniem prac lakierniczych;

BHP(6)3 charakteryzuje metody i sposoby ograniczenia lub wyeliminowania skutkdw
oddziatywania na organizm cztowieka czynnikdéw szkodliwych zwigzanych z P C
wykonywaniem prac lakierniczych;
Planowane zadania
Identyfikowanie szkodliwych czynnikéw w srodowisku pracy podczas wykonywania zabezpieczenia antykorozyjnego elementu nadwozia
W pomieszczeniu zamknietym.

PP c

Program nauczania dla zawodu lakiernik 721301 o strukturze przedmiotowej
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Doskonalenie podstaw programowych kluczem do modernizacji ksztafcenia zawodowego

Projekt wspotfinansowany przez Unie Europejska w ramach Europejskiego Funduszu Spotecznego

3.1. Zasady bezpiecznego wykonywania prac lakierniczych

W oparciu o formularz i materiaty dostarczone przez nauczyciela oraz wtasng analize stanowiska pracy nalezy ustali¢ czynniki szkodliwe wystepujgce podczas wykonywania zabezpieczenia
antykorozyjnego elementu nadwozia w pomieszczeniu zamknietym. Zadanie wykonujg uczniowie w grupach 2 -3 —osobowych, prezentujg wyniki pracy poszczegdlnych grup.
Podsumowaniem wykonania ¢wiczenia powinna by¢ dyskusja.

Okreslanie wptywu na organizm pracownika szkodliwych czynnikéw w srodowisku pracy podczas wykonywania prac lakierniczych

W oparciu o materiaty dostarczone przez nauczyciela, materiaty pozyskane z Internetu oraz witasng analize stanowiska pracy nalezy okresli¢ wptyw na organizm pracownika czynnikéw
szkodliwych wystepujagcych podczas wykonywania zabezpieczenia antykorozyjnego elementu nadwozia w pomieszczeniu zamknietym. Zadanie uczniowie wykonujg
w grupach. Na zakonczenie wykonywania zadania poszczegolne grupy prezentujg wyniki swojej pracy i odbywa sie dyskusja podsumowujgca efekty pracy ucznidow.

Warunki osiggania efektow ksztatcenia w tym srodki dydaktyczne, metody, formy organizacyjne

Srodki dydaktyczne

W pracowni w ktérej prowadzone bed3 zajecia edukacyjne z zakresu zasad bezpiecznego wykonywania prac lakierniczych powinny sie znajdowac:

—  stanowiska komputerowe z dostepem do Internetu ( jedno stanowisko dla dwdch uczniow),

- urzadzenia multimedialne,

—  pakiety edukacyjne dla ucznidw,

—  instrukcje i teksty przewodnie do ¢wiczen,

—  niezbedna literatura uzupetniajgca (akty prawne, normy, ksigzki i czasopisma dotyczace zagadnien bezpiecznego wykonywania pracy),

—  filmy i prezentacje multimedialne dotyczace zagrozen dla zdrowia wystepujgcych w pracy lakiernika.

Zalecane metody dydaktyczne

Oprécz zdobywania wiadomosci i nabywania umiejetnosci w procesie ksztatcenia nalezy zwréci¢ uwage na ksztattowanie umiejetnosci samoksztatcenia, samodzielnosci myslenia
i analizowania zjawisk, wspdtpracy w grupie oraz komunikatywnosci. W zwiagzku z tym w czasie odbywania zajeé wskazane jest stosowanie metod aktywizujgcych.
Dominujgcymi metodami powinny by¢ analizy przypadkdw, ,burza mézgdéw”, dyskusja.

Formy organizacyjne

Zajecia powinny by¢ w formie pracy w grupach 2 — 3 - osobowych.

Propozycje kryteriow oceny i metod sprawdzania efektéw ksztatcenia
Podczas oceniania osiggnie¢ edukacyjnych ucznidéw nalezy bra¢ pod uwage wyniki testéw (np. wielokrotnego wyboru), wykonanych ¢wiczen oraz aktywnos$¢ i zaangazowanie ucznia w
wykonywanie zadan.

Formy indywidualizacji pracy uczniow uwzgledniajace:
—  dostosowanie warunkoéw, srodkéw, metod i form ksztatcenia do potrzeb ucznia,
—  dostosowanie warunkow, srodkow, metod i form ksztatcenia do mozliwosci ucznia.
Nauczyciel powinien:
— udziela¢ wskazdwek, jak sie uczy¢ i pomagac w trakcie uczenia sie;
—  pomdc ustalié realistyczne cele i oceniaé uzyskane efekty;
—  stosowac materiaty odwotujace sie do wielu zmystow,

Program nauczania dla zawodu lakiernik 721301 o strukturze przedmiotowej
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—  zadawad prace oparte na zainteresowaniach uczniow;

—  wyszukiwac w uczeniu sie uczniow mocne strony i na nich opierac nauczanie;

—  zachecad uczniéw do pracy i wysitku i pozytywnie motywowac;

—  w ocenie uwzglednia¢ rowniez zaangazowanie i determinacje uczniéw podczas wykonywania zadania.

PKZ(M.a)(17)1 rozrdznia rodzaje i elementy dokumentacji technicznej; P B - dokumentacja techniczna;
PKZ(M.a)(17)2 odczytuje informacje o elementach maszyn, urzadzen i narzedzi - narzefizia i ma.ter’iaiy do obr.o'bki Sciernej;
zawarte na rysunku technicznym; P B - rodzaje materiatéw wypetniajacych;
PKZ(M.a)(17)3 dobiera materiaty konstrukcyjne w oparciu o dokumentacje techniczna - zabezpieczanie pOV\.I.IerZChI"II p.r.zed.korozm;.
oraz normy; P C - schemat technologii renowacji lakierowania
PKZ(M.a)(17)4 dobiera materiaty eksploatacyjne w oparciu o dokumentacje nadwozia; L

P C - wady powtok lakierniczych;

techniczng oraz normy;

PKZ(M.a)(17)5 planuje wykonanie prac lakierniczych w oparciu - materiaty Scierne.

: ; PP C
o dokumentacje techniczng;
PKZ(M.a)(17)6 planuje wykonanie konserwacji maszyn, urzadzen i narzedzi PP c
w oparciu o dokumentacje techniczng;
PKZ(M.a)(17)7 planuje wykonanie zabezpieczania antykorozyjnego maszyn, urzagdzen i pp c
narzedzi w oparciu o dokumentacje techniczng;
M.28.1(1)1 wyjasnia przyczyny powstawania wad powtok lakierniczych; p C
M.28.1(1)2 wskazuje sposoby zapobiegania powstawaniu wad powtok lakierniczych; p C
M.28.1(1)3 dobiera sposoby usuwania wad powtok lakierniczych; p C
M.28.1(1)4 okresla sposéb naprawy uszkodzenia powtok lakierniczych; p C
M.28.1(2)1 dobiera narzedzia doobrébki mechanicznej przygotowywane;j p c

powierzchni;

Program nauczania dla zawodu lakiernik 721301 o strukturze przedmiotowej
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3.2. Przygotowanie powierzchni do nanoszenia powtok lakierniczych

M.28.1(2)2 dobiera narzedzia do obrdbki recznej; p

M.28.1(2)3 stosuje materiat Scierny do rodzaju wykonywanej obrébki; p

M.28.1(4)1 charakteryzuje elektrochemiczne sposoby zabezpieczenia powierzchni p c
przed korozjg;

M.28.1(4)2 charakteryzuje zabezpieczenia powierzchni przed korozjg powtokami p c
malarskimi;

M.28.1(4)3 okresla warunki wykonywania gruntowania; P

M.28.1(4)4 okresla warunki wykonywania podktadowania; p

M.28.1(9)1 charakteryzuje obrdbke $cierng spojonym Scierniwem oraz obréobke p c
Scierng luznym scierniwem;

M.28.1(9)2 dobiera rodzaj oraz oznaczenie materiatéw Sciernych do rodzaju obrébki; P C
M.28.1(9)3 wskazuje narzedzia do obrébki Sciernej recznej; p C
M.28.1(9)4 dobiera obrabiarki i narzedzia do obrébki sciernej zmechanizowanej; p C
M.28.1(9)5 charakteryzuje zastosowanie dla obrébki strumieniowo-$ciernej; p C

Planowane zadania

Zapobieganie powstawaniu i usuwanie wad lakierniczych

Na podstawie opisdw poszczegdlnych wad lakierniczych oraz przyczyn ich powstania okresli¢ sposdb zapobiegania powstawaniu poszczegdlnych wad lakierniczych oraz sposobéw ich
usuniecia.

Dobdr materiatéw Sciernych do rodzaju obrébki

Na podstawie informacji przekazanych przez nauczyciela dobra¢ narzedzia i materiat Scierny do rodzaju pracy oraz obrabianej powierzchni.

Uczniowie pracuja w grupach 2 — 3 — osobowych i po zakorczeniu wykonywania zadania prezentujg opracowane plany przygotowania powierzchni do lakierowania.

Warunki osiggania efektow ksztatcenia w tym $rodki dydaktyczne, metody, formy organizacyjne

Srodki dydaktyczne

W pracowni w ktérej prowadzone beda zajecia edukacyjne powinny sie znajdowac: przyrzagdy pomiarowe, narzedzia $lusarskie, szczotki druciane, szlifierki, urzgdzenia do czyszczenia
powierzchni metoda strumieniowo-$cierna, palnik do czyszczenia ptomieniowego, urzadzenia do chemicznego czyszczenia powierzchni, przyrzady do nanoszenia zabezpieczen
antykorozyjnych, narzedzia i materiaty do polerowania i konserwacji powtok, katalogi i cenniki wyrobéw lakierowych roaz stanowisko komputerowe dla nauczyciela z dostepem do

Internetu, z drukarka, ze skanerem oraz z projektorem multimedialnym, prébki spoiw i powtok lakierniczych, przyrzady do pomiaru grubosci powlok lakierniczych, przyrzady do pomiaru
twardosci, higrometry, przyrzady do pomiaru lepkosci, przyrzad do pomiaru elastycznosci, manometry, modele urzadzen lakierniczych, przyktadowe dokumentacje technologiczne, normy

oraz instrukcje dotyczace obstugi maszyn i urzadzen lakierniczych, katalogi produktéw lakierniczych

Program nauczania dla zawodu lakiernik 721301 o strukturze przedmiotowej
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3.2. Przygotowanie powierzchni do nanoszenia powtok lakierniczych

Zalecane metody dydaktyczne

Oprocz zdobywania wiadomosci i nabywania umiejetnosci w procesie ksztatcenia nalezy zwrdci¢ uwage na ksztattowanie umiejetnosci samoksztatcenia, samodzielnosci myslenia
i analizowania zjawisk, wspdtpracy w grupie oraz komunikatywnosci. W zwigzku z tym w czasie odbywania zaje¢ wskazane jest stosowanie metod aktywizujgcych. Dominujgcymi metodami
powinny by¢ metoda pokazu z objasnieniem, wyktadu problemowego, dyskusji.

Formy organizacyjne

Zajecia powinny by¢ w formie pracy w grupach 2 — 3 - osobowych.

Propozycje kryteriow oceny i metod sprawdzania efektow ksztatcenia

Sprawdzanie i ocenianie postepow uczniow powinno odbywac sie przez caty czas realizacji programu na podstawie wymagan przedstawionych na poczatku zajeé.
Osiggniecia ucznidow nalezy ocenia¢ w zakresie zaplanowanych celéw ksztatcenia na podstawie:

- ustnych sprawdzianéw poziomu wiadomosci i umiejetnosci,

- testow osiggniec szkolnych,

- ukierunkowanej obserwacji pracy ucznia podczas wykonywania ¢wiczen,

- wytworu projektu,

- prezentacji projektu.

Formy indywidualizacji pracy uczniow uwzgledniajace:
— dostosowanie warunkoéw, srodkéw, metod i form ksztatcenia do potrzeb ucznia,
—  dostosowanie warunkow, srodkow, metod i form ksztatcenia do mozliwosci ucznia.
Nauczyciel powinien:
— udziela¢ wskazéwek, jak sie uczy¢ i pomagac w trakcie uczenia sie;
—  pomdc ustali¢ realistyczne cele i ocenia¢ uzyskane efekty;
—  stosowac materiaty odwotujace sie do wielu zmystow,
—  zadawac prace oparte na zainteresowaniach ucznidw;
—  wyszukiwac w uczeniu sie uczniow mocne strony i na nich opiera¢ nauczanie;
—  zachecacd ucznidw do pracy i wysitku i pozytywnie motywowaé;
—  w ocenie uwzgledniac¢ réwniez zaangazowanie i determinacje uczniéw podczas wykonywania zadania.

Program nauczania dla zawodu lakiernik 721301 o strukturze przedmiotowej
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3.3. Przygotowanie powtok lakierniczych

Uszczegotowione efekty ksztatcenia Poziom . Kategoria . .
a . o " wymagan . Materiat nauczania
Uczen po zrealizowaniu zajec potrafi: taksonomiczna
programowych
M.28.2(1)1 klasyfikuje rodzaje powtok wedtug charakterystycznych kryteriéw; p C - rodzaje powtok Iak.ierniczych; .
M.28.2(1)2 charakteryzuje rodzaje powtok lakierniczych nawierzchniowych; P C i dobor. k.OIPrO.W Iak|§row renowacyjnych;
- techniki cieniowania naprawczego;

M.28.2(1)3 okresla zasadnos¢ zastosowania poszczegdlnych powtok w kolejnych p C - pomiar lepkosci materiatow lakierniczych;
etapach pracy; - niuansowanie kolorow;
M.28.2(1)4 réznicuje powtoki nawierzchniowe renowacyjn; p B - przyrzady pomiarowe.
M.28.2(2)1 wskazuje stosowane rodzaje prébnikow; p C
M.28.2(2)2 dobiera kolor, gdy jego oznaczenie nie jest znane; p C
M.28.2(2)3 dobiera kolor, gdy jego opis (numer) jest znany; P C
M.28.2(2)4 okresla zasady niuansowania koloréw; p C
PKZ(M.a)(18)3 stosuje programy komputerowe wspomagajgce dobor koloru lakieru; p C
M.28.2(3)1 charakteryzuje sposéb pomiaru lepkosci materiatéw lakierniczych; p C
M.28.2(3)2 dobiera przyrzady pomiarowe do wykonania pomiardw lepkosci p c
materiatéw lakierniczych;

Planowane zadania

Dobor koloréw lakierow renowacyjnych przy pomocy wzornika

Zadaniem uczniéw jest do przygotowanych przez nauczyciela elementdéw lakierowanych dobrac kolor powtoki lakierniczej przy pomocy wzornika koloréw.

Zadanie uczniowie wykonujg w grupach 2 — 3 — osobowych. Podsumowaniem wykonania zadania powinna by¢ dyskusja potgczona z oceng sposobu wykonania zadania przez poszczegdlne
grupy.

Dobor koloréw lakieréw renowacyjnych

Zadaniem ucznidw jest odczytanie z tabliczki znamionowej pojazdu kodu koloru, przy pomocy dostepnych katalogéw — ksigzki koloréw, zidentyfikowa¢ kolor i jego nazwe.

Zadanie uczniowie wykonujg w grupach 2 — 3 — osobowych. Podsumowaniem wykonania zadania powinna by¢ dyskusja potaczona z oceng sposobu wykonania zadania przez poszczegdlne

grupy.

Warunki osiggania efektéw ksztatcenia w tym srodki dydaktyczne, metody, formy organizacyjne
Srodki dydaktyczne

Program nauczania dla zawodu lakiernik 721301 o strukturze przedmiotowej
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Doskonalenie podstaw programowych kluczem do modernizacji ksztafcenia zawodowego
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3.3. Przygotowanie powtok lakierniczych

W pracowni w ktdrej prowadzone bedg zajecia powinny sie znajdowac: stanowisko komputerowe dla nauczyciela z dostepem do Internetu, z drukarkg, ze skanerem oraz z projektorem
multimedialnym, probki spoiw i powtok lakierniczych, przyrzady do pomiaru grubosci powtok lakierniczych, przyrzady do pomiaru twardosci, higrometry, przyrzagdy do pomiaru lepkosci,
przyrzad do pomiaru elastycznosci, manometry, modele urzagdzen lakierniczych, przyktadowe dokumentacje technologiczne, normy oraz instrukcje dotyczace obstugi maszyn i urzadzen
lakierniczych, katalogi produktéw lakierniczych oraz przyrzady pomiarowe, narzedzia $lusarskie, szczotki druciane, szlifierki, urzgdzenia do czyszczenia powierzchni metodg strumieniowo-
Scierng, palnik do czyszczenia ptomieniowego, urzgdzenia do chemicznego czyszczenia powierzchni, przyrzady do nanoszenia zabezpieczen antykorozyjnych, narzedzia i materiaty do
polerowania i konserwacji powtok, katalogi i cenniki wyrobdéw lakierowych.

Zalecane metody dydaktyczne

Oprocz zdobywania wiadomosci i nabywania umiejetnosci w procesie ksztatcenia nalezy zwrdci¢ uwage na ksztattowanie umiejetnosci samoksztatcenia, samodzielnosci myslenia

i analizowania zjawisk, wspétpracy w grupie oraz komunikatywnosci. W zwigzku z tym w czasie odbywania zaje¢ wskazane jest stosowanie metod aktywizujgcych. Dominujgcymi metodami
powinny by¢ metoda pokazu z objasnieniem, wyktadu problemowego, dyskusji.

Formy organizacyjne

Zajecia powinny by¢ w formie pracy w grupach 2 — 3 - osobowych.

Propozycje kryteriow oceny i metod sprawdzania efektow ksztatcenia

Sprawdzanie i ocenianie postepdw uczniéw powinno odbywac sie przez caty czas realizacji programu na podstawie wymagan przedstawionych na poczatku zajec.
Osiggniecia ucznidow nalezy ocenia¢ w zakresie zaplanowanych celéw ksztatcenia na podstawie:

—  ustnych sprawdzianéw poziomu wiadomosci i umiejetnosci;

—  testéw osiggnieé szkolnych;

— ukierunkowanej obserwacji pracy ucznia podczas wykonywania ¢wiczen;

—  wytworu projektu;

—  prezentacji projektu.

Formy indywidualizacji pracy uczniow uwzgledniajace:

—  dostosowanie warunkoéw, srodkéw, metod i form ksztatcenia do potrzeb ucznia;

— dostosowanie warunkow, srodkow, metod i form ksztatcenia do mozliwosci ucznia.
Nauczyciel powinien:

- udziela¢ wskazowek, jak sie uczy¢ i pomagac w trakcie uczenia sieg;

- pomdc ustalié realistyczne cele i oceniaé uzyskane efekty;

- stosowac materiaty odwotujgce sie do wielu zmystéw;

- zadawac prace oparte na zainteresowaniach uczniow;

- wyszukiwacé w uczeniu sie uczniow mocne strony i na nich opiera¢ nauczanie;

- zachecad uczniéw do pracy i wysitku i pozytywnie motywowac;

— w ocenie uwzgledniaé rowniez zaangazowanie i determinacje ucznidw podczas wykonywania zadania.

Program nauczania dla zawodu lakiernik 721301 o strukturze przedmiotowej

28




MINISTERSTWO

EDUKACJI K >WEZiU UNIA EUROPEJSKA [N

*
KAPITAL LUDZKI ARODOWE T » EUROPEJSKI * *
NARODOWA STRATEGIA SPOINOSCI NARODOWE.) EDUACH ZAVIODONNEL | STAMKCHE FUNDUSZ SPOLECZNY [
Doskonalenie podstaw programowych kluczem do modernizacji ksztafcenia zawodowego
Projekt wspotfinansowany przez Unie Europejska w ramach Europejskiego Funduszu Spotecznego
3.4. Naktadanie i renowacja powtok lakierniczych
Uszczegotowione efekty ksztatcenia Poziom . Kategoria . .
a . o " wymagan ; Materiat nauczania
Uczen po zrealizowaniu zajec potrafi: taksonomiczna
programowych
M.28.3(1)1 rozrdznia rodzaje pistoletow natryskowych; p B - urzadzenia i przyrzady do lakierowania;
M.28.3(1)2 rozpoznaje pistolety natryskowe przeznaczone do robét lakierowych; P B i pod2|ai.p|stolet0\./v Iak|ern|czych.;
- praca pistoletami natryskowymi;

M.28.3(1)3 charakteryzuje rodzaje pistoletow lakierniczych pracujgcych pod cisnieniem p C - dobor lakieréw;
sprezonego powietrza dostarczanego od sprezarki; - dobor technik nanoszenia powtok lakierniczych.
M.28.3(1)4 charakteryzuje pistolety do natrysku elektrostatycznego; p C
M.28.3(1)5 okresla zasady postugiwania sie pistoletem lakierniczym; p C
M.28.3(4)1 wskazuje etapy przygotowania powierzchni do lakierowania; p C
M.28.3(4)2 dobiera sposéb przygotowania powierzchni w zaleznosci od rodzaju p c
materiatu;
M.28.3(4)3 dobiera produkty do lakierowania poszczegdélnych materiatow; p C
M.28.3(4)4 dobiera techniki nanoszenia powtok lakierniczych do poszczegdlnych p c
materiatow;
M.28.3(4)5 wskazuje kolejnosc¢ lakierowania poszczegdlnych ptaszczyzn; p C
M.28.3(4)6 charakteryzuje techniki cieniowania naprawczego; P C

Planowane zadania

Dobor urzadzen i przyrzadéw do prac lakierniczych

Na podstawie informacji otrzymanych od nauczyciela przyporzadkowad urzadzenia i przyrzady lakiernicze do wykonania poszczegdlnych prac lakierniczych, zréznicowanych pod katem:
wielkosci lakierowanej powierzchni, ksztattu lakierowanego elementu, rodzaju powierzchni z jakiej jest wykonany.

Dobor pistoletow lakierniczych

Na podstawie informacji otrzymanych od nauczyciela dobra¢ pistolety lakiernicze do rodzaju planowanej pracy: lakierowania bazowego, podktadowania i gruntowania, nanoszenia
szpachléwek natryskowych.

Warunki osiggania efektow ksztatcenia w tym srodki dydaktyczne, metody, formy organizacyjne
Srodki dydaktyczne
W pracowni w ktérej prowadzone bedg zajecia powinny sie znajdowac: przyrzady pomiarowe, narzedzia $lusarskie, szczotki druciane, szlifierki, urzgdzenia do czyszczenia powierzchni

Program nauczania dla zawodu lakiernik 721301 o strukturze przedmiotowej
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3.4. Naktadanie i renowacja powtok lakierniczych

metodg strumieniowo-Scierng, palnik do czyszczenia ptomieniowego, urzadzenia do chemicznego czyszczenia powierzchni, przyrzady do naktadania zabezpieczen antykorozyjnych, narzedzia
i materiaty do polerowania i konserwacji powtok, katalogi i cenniki wyrobow lakierowych , pistolety natryskowe i pedzle, agregaty sprezarkowe, zbiornik cisnieniowy, narzedzia do
oczyszczania powierzchni, oczyszczarki pneumatyczne i hydroscierne, kabina lakiernicza, suszarka elektryczna i gazowa, promienniki lampowe, szlifierko-polerki, elementy konstrukcji
drewnianych i stalowych, wyttoczki stalowe, odliwy zeliwne i z metali niezelaznych, galanteria metalowa, przyrzady do pomiaru parametréw technologicznych, szablony i stemple, plansze,
modele, przezrocza, foliogramy i filmy dydaktyczne, instrukcje bezpieczenstwa i higieny pracy oraz przeciwpozarowe, programy komputerowe.

Zalecane metody dydaktyczne

Oprocz zdobywania wiadomosci i nabywania umiejetnosci w procesie ksztatcenia nalezy zwrdci¢ uwage na ksztattowanie umiejetnosci samoksztatcenia, samodzielnosci myslenia

i analizowania zjawisk, wspdtpracy w grupie oraz komunikatywnosci. W zwigzku z tym w czasie odbywania zajeé wskazane jest stosowanie metod aktywizujacych. Dominujgcymi metodami
powinny by¢ metoda pokazu z objasnieniem, wyktadu problemowego, dyskusji.

Formy organizacyjne

Zajecia powinny by¢ w formie pracy w grupach 2 — 3 - osobowych.

Propozycje kryteriow oceny i metod sprawdzania efektow ksztatcenia

Sprawdzanie i ocenianie postepow uczniow powinno odbywac sie przez caty czas realizacji programu na podstawie wymagan przedstawionych na poczatku zajec.
Osiggniecia ucznidow nalezy ocenia¢ w zakresie zaplanowanych celéw ksztatcenia na podstawie:

—  ustnych sprawdzianéw poziomu wiadomosci i umiejetnosci;

—  testéw osiggnieé szkolnych;

—  ukierunkowanej obserwacji pracy ucznia podczas wykonywania éwiczen;

—  wytworu projektu;

—  prezentacji projektu.

Formy indywidualizacji pracy uczniow uwzgledniajace:

—  dostosowanie warunkoéw, srodkéw, metod i form ksztatcenia do potrzeb ucznia,

—  dostosowanie warunkow, srodkow, metod i form ksztatcenia do mozliwosci ucznia.
Nauczyciel powinien:

— udziela¢ wskazéwek, jak sie uczy¢ i pomagac w trakcie uczenia sie;

—  pomdc ustali¢ realistyczne cele i ocenia¢ uzyskane efekty;

—  stosowac materiaty odwotujace sie do wielu zmystow,

—  zadawad prace oparte na zainteresowaniach uczniéw;

—  wyszukiwac w uczeniu sie uczniow mocne strony i na nich opiera¢ nauczanie;

—  zacheca¢ uczniéw do pracy i wysitku i pozytywnie motywowac;

—  w ocenie uwzgledniac¢ rdwniez zaangazowanie i determinacje uczniéw podczas wykonywania zadania.

Program nauczania dla zawodu lakiernik 721301 o strukturze przedmiotowej
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4. Dziatalnosc gospodarcza w branzy mechanicznej
4.1.  Podstawy formalno-prawne w branzy mechanicznej

4.2.  Prowadzenie przedsiebiorstwa w branzy mechanicznej

4.1. Podstawy formalno-prawne w branzy mechanicznej

Uszczegotowione efekty ksztatcenia Poziom . Kategoria . .
Uczen po zrealizowaniu zajec potrafi: wymagan taksonomiczna Materiaf nauczania
programowych
PDG(1)1 rozrdznia pojecia z obszaru funkcjonowania gospodarki rynkowej: rynek, p B podstawy dziatalnosci gospodarczej;
polityka fiskalna; zasady planowania okreslonej dziatalnosci;
PDG(1)2 rozrdéznia pojecia: mate, srednie, duze przedsiebiorstwo; p B formy organizacyjno-prawne dziatalnosci
PDG(2)1 identyfikuje przepisy prawa pracy, przepisy o ochronie danych osobowych i przedsigbiorstwa;
prawa autorskiego; P c formy pozyskiwania kapitatu;
PDG(2)2 dokonuje analizy przepiséw prawa pracy, przepiséw o ochronie danych PP c rejestrowani'e firmy; . o .
osobowych oraz przepiséw prawa podatkowego i prawa autorskiego; dokumentacja dotyczaca podejmowania dziatalnosci
PDG(2)3 okresla konsekwencje wynikajgce z nieprzestrzegania przepiséw p c gospodarczej;. . . . .
o ochronie danych osobowych oraz przepisy prawa podatkowego i prawa autorskiego; opodatkowanie dziatalnosci gospodarczej. wydajnos¢
PDG(3)1 identyfikuje przepisy dotyczace prowadzenia dziatalno$ci gospodarczej; PP C pracy. systemy wynagrodzeri pracownikow;
PDG(3)2 dokonuje analizy przepisow dotyczgce prowadzenia dziatalnosci obowiazki pracodavycy do.tyczace ubezpieczen
. P C spotecznych. ubezpieczenia gospodarcze;
gospodarczej; etyka w biznesie.
PDG(3)3 przewiduje konsekwencje wynikajace z nieprzestrzegania przepisdéw z zakresu p c
prowadzenia dziatalnosci gospodarczej;
PDG(7)1 sporzadza algorytm postepowania przy zaktadaniu witasnej dziatalnosci P c
gospodarczej w branzy lakierniczej;
PDG(7)2 wybiera wtasciwa do mozliwosci przedsiebiorstwa ustugowego forme p C
organizacyjno-prawng planowanej dziatalnosci gospodarczej w branzy lakierniczej;
PDG(7)3 sporzadza dokumenty niezbedne do uruchomienia i prowadzenia dziatalnosci p c
gospodarczej w branzy lakierniczej;
PDG(7)4 sporzadza biznesplan dla wybranej dziatalnosci branzy lakierniczej zgodnie z pp c

zasadami tworzenia;

Planowane zadania

Program nauczania dla zawodu lakiernik 721301 o strukturze przedmiotowej

31




MINISTERSTWO s . T
EDUKACJI K\ WEZiU UNIA EUROPEISKA - [
KAP I TAL LU DZ KI NAR(\) DOWEJ KRAIOWY OSRODEK WSPIERANIA EUROPEJSKI o o

NARODOWA STRATEGIA SPOINOSCI i EBUKACH ZAWODOWEL | USTAWICZNE) FUNDUSZ SPOLECZNY * * x*

Doskonalenie podstaw programowych kluczem do modernizacji ksztafcenia zawodowego

Projekt wspotfinansowany przez Unie Europejska w ramach Europejskiego Funduszu Spotecznego

4.1. Podstawy formalno-prawne w branzy mechanicznej

Zadaniem uczniéw bedzie opracowania procedury postepowania przy rejestrowaniu firmy.

Uczniowie pracujg w dwuosobowych grupach. Uczniowie opracowujg projekt dziatan zwigzanych z rejestracjg firmy, w ktérym okreslajg etapy rejestracji firmy, instytucje
do ktérych musza sie zwrdcic¢ oraz dokumenty, ktére nalezy przygotowac.

Oceng wykonania zadania jest uzyskana przez ucznidéw ocena projektu dziatan.

Warunki osiggania efektow ksztatcenia w tym srodki dydaktyczne, metody, formy organizacyjne

Dziat programowy ,Podstawy formalno-prawne dziatalnosci gospodarczej” wymaga stosowania aktywizujgcych metod ksztatcenia, zaplanowane do osiggniecia efekty ksztatcenia
przygotowujg ucznia do funkcjonowania na rynku pracy jako przedsiebiorcy. Powinny by¢ ksztattowane umiejetnosci analizowania przepiséw prawa, a takze postawy odpowiedzialnosci za
dziatania niezgodne z przepisami prawa. Oceny osiggnie¢ edukacyjnych uczniéw nalezy dokonac przez ocene wykonanego projektu.

Srodki dydaktyczne

W pracowni w ktérej prowadzone bedg zajecia edukacyjne powinny znajdowac sie: zbiory przepisow prawa w zakresie dziatalnosci gospodarczej i prawa pracy. Komputer z dostepem do
Internetu (1 stanowisko dla dwdch ucznidw). Urzagdzenia multimedialne. Zestawy ¢wiczen, pakiety edukacyjne dla uczniéw.

Zalecane metody dydaktyczne

Dominujaca metoda ksztatcenia powinna by¢ metoda tekstu przewodniego, ktdra utatwi uczniom samodzielne zbieranie i analizowanie informacji dotyczacych zaktadania wtasnej
dziatalnosci, oraz metoda projektu.

Formy organizacyjne

Zajecia powinny by¢ prowadzone w formie pracy w grupach i indywidualnie.

Propozycje kryteriow oceny i metod sprawdzania efektéw ksztatcenia
Do oceny osiggnie¢ edukacyjnych uczgcych sie proponuje sie ocene wykonanego projektu.

Formy indywidualizacji pracy uczniow uwzgledniajace:

— dostosowanie warunkdéw, srodkéw, metod i form ksztatcenia do potrzeb ucznia,

— dostosowanie warunkow, srodkow, metod i form ksztatcenia do mozliwosci ucznia.
Nauczyciel powinien:

— udziela¢ wskazdéwek, jak sie uczyé i pomagac w trakcie uczenia sie,

—  pomdc ustali¢ realistyczne cele i oceniac uzyskane efekty,

—  stosowad materiaty odwotujace sie do wielu zmystow,

—  zadawad prace oparte na zainteresowaniach ucznidw,

— wyszukiwaé w uczeniu sie ucznidw mocne strony i na nich opieraé nauczanie,

—  zachecad uczniéw do pracy i wysitku i pozytywnie motywowac,

— w ocenie uwzglednia¢ réwniez zaangazowanie i determinacje ucznidéw podczas wykonywania zadania.

Program nauczania dla zawodu lakiernik 721301 o strukturze przedmiotowej
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4.2. Prowadzenie przedsiebiorstwa w branzy mechanicznej

Poziom

Uszczegotowione efekty ksztatcenia . Kategoria . .
’ X . . : wymagan : Materiat nauczania
Uczen po zrealizowaniu zajec potrafi: taksonomiczna
programowych
PDG(4)1 wymienia przedsiebiorstwa i instytucje wystepujgce w branzy mechanicznej i p B zasady prowadzenia dziatalnosci biurowej;
powigzania miedzy nimi; badanie rynku w zakresie popytu na ustugi branzy
PDG(4)2 okresla powigzania przedsiebiorstwa branzy mechanicznej z otoczeniem; P mechanicznej;
PDG(5)1 dokonuje analizy dziatalnosci ustugowej na rynku; PP reklama ustug barfazy mechanicznej;
- - — - - marketing w branzy ustug mechanicznych;
PDG(5)2 dokonuje analizy czynnikow ksztattujacych popyt na ustugi; P koszty i przychody w dziatalnogci matej firmy branzy
PDG(6)1 identyfikuje procedury zakupu i sprzedazy w przedsiebiorstwach branzy p c mechanicznej;
mechanicznej funkcjonujacych na rynku; zrédta przychodow i kosztdw w firmie branzy
PDG(6)2 organizuje wspdtprace z kontrahentami w zakresie branzy mechanicznej, w p c mechanicznej;
szczeg6lnosci blacharskiej; zasady wspotpracy przedsiebiorstwa branzy
PDG(8)1 organizuje stanowisko pracy biurowej z zastosowaniem zasad ergonomii; P mechanicznej ze $rodowiskiem.
PDG(8)2 rozrdznia ogdlne zasady formutowania i formatowania pism; p
PDG(8)3 wykonuje czynnosci zwigzane z przyjmowaniem korespondencji w réznej p c
formie;
PDG(9)1 obstuguje biurowe urzadzenia techniczne; p C
PDG(9)2 stosuje programy komputerowe wspomagajgce prowadzenie dziatalnosci p c
branzy lakierniczej;
PDG(10)1 rozréznia elementy marketingu mix; p B
PDG(10)2 dobiera dziatania marketingowe do prowadzonej dziatalnosci w branzy P B
lakierniczej;
PDG(11)1 identyfikuje sktadniki kosztéw i przychoddéw w dziatalnosci branzy P B
lakierniczej;
PDG(11)2 okres$la wptyw kosztéw i przychoddw na wynik finansowy dziatalnosci p c

w branzy lakierniczej;

Planowane zadania
Zadaniem ucznidw bedzie wykonanie projektu ,,Reklama mojej firmy”.

Program nauczania dla zawodu lakiernik 721301 o strukturze przedmiotowej
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4.2. Prowadzenie przedsiebiorstwa w branzy mechanicznej

Uczniowie pracujg w dwuosobowych grupach. Opracowujg projekt dziatan w zakresie reklamy firmy na lokalnym rynku. W ramach projektu uczniowie powinni okresli¢: grupe potencjalnych
odbiorcow ustug firmy, zakres prowadzonych dziatan reklamowych i marketingowych, forme reklamy.
Oceng wykonania zadania jest uzyskana przez uczniéw ocena projektu.

Warunki osiggania efektow ksztatcenia w tym srodki dydaktyczne, metody, formy organizacyjne

Dziat programowy ,Prowadzenie przedsiebiorstwa branzy mechanicznej” wymaga stosowania aktywizujgcych metod ksztatcenia. Zaplanowane do osiggniecia efekty ksztatcenia
przygotowujg ucznia do funkcjonowania na rynku pracy jako przedsiebiorcy. Powinny by¢ ksztattowane umiejetnosci przestrzegania przepiséw prawa obowigzujacego

w dziatalnosci gospodarczej, wspotpracy z innymi przedsiebiorstwami w branzy. Nalezy takze ksztattowac postawe samodzielnosci w podejmowaniu decyzji, odpowiedzialnosci

za siebie i innych. Oceny osiggnie¢ edukacyjnych uczniéw nalezy dokonaé poprzez ocene wykonanego projektu.

Srodki dydaktyczne

W pracowni w ktérej prowadzone bedg zajecia edukacyjne powinny znajdowac sie: zbiory przepisow prawa w zakresie dziatalnosci gospodarczej i prawa pracy, filmy i prezentacje
multimedialne dotyczace marketingu.

Komputer z dostepem do Internetu (1 stanowisko dla dwdch ucznidéw). Urzgdzenia multimedialne.

Zestawy ¢wiczen, pakiety edukacyjne dla uczniow.

Zalecane metody dydaktyczne

W dziale szczegodlnie zaleca sie stosowac metode projektu, ktéra sprzyja rozwijaniu kompetencji personalnych i spotecznych, samodzielnemu rozwigzywaniu problemoéw oraz rozpoznaniu
wybranej tematyki w pogtebiony sposéb.

Formy organizacyjne

Zajecia powinny by¢ prowadzone w formie pracy w grupach. Dominujaca metodg ksztatcenia powinna byé metoda projektow.

Propozycje kryteriow oceny i metod sprawdzania efektéw ksztatcenia
Do oceny osiagnie¢ edukacyjnych uczacych sie proponuje sie ocene wykonanego projektu. Podczas oceniania osiggnie¢ edukacyjnych uczniéw nalezy bra¢ pod uwage wyniki ¢wiczen oraz
aktywno$¢ i zaangazowanie ucznia w wykonywanie zadan

Formy indywidualizacji pracy uczniow uwzgledniajace:

—  dostosowanie warunkoéw, srodkéw, metod i form ksztatcenia do potrzeb ucznia,

— dostosowanie warunkow, srodkow, metod i form ksztatcenia do mozliwosci ucznia.
Nauczyciel powinien:

— udziela¢ wskazoéwek, jak sie uczy¢ i pomagac w trakcie uczenia sie,

—  pomdc ustali¢ realistyczne cele i ocenia¢ uzyskane efekty,

—  stosowac materiaty odwotujgce sie do wielu zmystéw,

—  zadawad prace oparte na zainteresowaniach ucznidw,

— wyszukiwaé w uczeniu sie ucznidw mocne strony i na nich opieraé nauczanie,

—  zachecad uczniéw do pracy i wysitku i pozytywnie motywowac,

— wocenie uwzgledniac¢ réwniez zaangazowanie i determinacje ucznidow podczas wykonywania zadania.

Program nauczania dla zawodu lakiernik 721301 o strukturze przedmiotowej
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Jezyk obcy w branzy mechanicznej
5.1. Zagadnienia bezpieczenstwa i higieny pracy

5.2. Terminologia zawodowa

5.1. Zagadnienia bezpieczenstwa i higieny pracy

Uszczegotowione efekty ksztatcenia th::;)n;ﬁ Kategoria Materiaf nauczania
Uczen po zrealizowaniu zajec potrafi: ymag taksonomiczna
programowych

JOZ(1)1 postuguje sie zasobem srodkdw jezykowych umozliwiajacych realizacje zadan p c —  terminologia zwigzana z bezpieczeristwem
zawodowych z zakresu bezpieczenstwa i higieny pracy; i higieng pracy;
JOZ(2)1 interpretuje wypowiedzi dotyczace wykonywania czynnosci zawodowych z p c —  terminologia zwigzana z zagrozeniami
zakresu bezpieczenstwa i higieny pracy; W miejscu pracy;
JOZ(3)1 interpretuje krétkie teksty pisemne dotyczgce wykonywania czynnosci p c —  czynnosci zwigzane z udzielaniem pierwszej pomocy.
zawodowych z zakresu bezpieczenstwa i higieny pracy;
J0Z(4)1 formutuje krétkie i zrozumiate wypowiedzi dotyczace wykonywania czynnosci p c
zawodowych z zakresu bezpieczenstwa i higieny pracy;
JOZ(5)1 korzysta z obcojezycznych zrédet informacji dotyczacych wykonywania P c
czynnosci zawodowych z zakresu bezpieczenstwa i higieny pracy;

Planowane zadania

Krzyzéwka z bhp

Zadaniem ucznia jest skonstruowanie krzyzéwki obejmujgcej pojecia dotyczace bezpieczenstwa i higieny pracy. Uczniowie dobrani w pary wymieniajg sie krzyzéwkami miedzy sobg.
Zadaniem jest podanie rozwigzania krzyzéwki stworzonej przez partnera.

Pierwsza pomoc

Zadaniem grupy jest symulacja scenki w jezyku obcym. Scenka dotyczy udzielania pierwszej pomocy po porazeniu prgdem elektrycznym. Podczas realizacji zadania uczniowie postugujg sie
terminologia dotyczaca czynnosci wykonywanych podczas udzielania pierwszej pomocy.

Warunki osiggania efektow ksztatcenia w tym srodki dydaktyczne, metody, formy organizacyjne

W pracowni, w ktérej prowadzone bedg zajecia edukacyjne powinny znajdowac sie: sprzet audiowizualny, tablica multimedialna (opcjonalnie), rzutnik pisma, odtwarzacz DVD, stowniki
jedno i dwujezykowe, komputer z dostepem do internetu.

Srodki dydaktyczne

Zestawy ¢wiczen, instrukcje do ¢éwiczen, pakiety edukacyjne dla uczniéw, karty samooceny, karty pracy dla uczniéw.

Zalecane metody dydaktyczne

Zajecia powinny by¢ prowadzone z wykorzystaniem zréznicowanych form aktywizujacych, takich jak inscenizacja, dialog, symulacja, burza mézgéw, metoda gier dydaktycznych, metody

Program nauczania dla zawodu lakiernik 721301 o strukturze przedmiotowej
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Projekt wspétfinansowany przez Unie Europejska w ramach Europejskiego Funduszu Spotecznego

doskonalgce kompetencje komunikacyjne.

Formy organizacyjne
Zajecia powinny by¢ prowadzone z wykorzystaniem zréznicowanych form nauczania. Praca z wiekszg grupa/klasg jest formg najbardziej efektywnga podczas wprowadzania nowego materiatu
oraz pracy z materiatem audiowizualnym. Technika pracy w parach bedzie najefektywniejsza, podczas prowadzenia dialogéw lub prezentowania inscenizacji.
W przygotowaniu projektéw najlepiej sprawdzi sie metoda pracy w matej grupie. Praca indywidualna pozwoli na uczenie sie i samodzielne wykonanie ¢wiczerh wtasnym tempem

i wybrang przez siebie metoda.

Propozycje kryteriow oceny i metod sprawdzania efektéw ksztatcenia

Do oceny osiggnie¢ edukacyjnych uczacych sie proponuje sie przeprowadzenie testu leksykalnego, przygotowanie projektow lub prezentacji. Podczas oceniania osiggniec¢ edukacyjnych
uczniéw nalezy braé pod uwage wyniki ¢wiczen oraz aktywno$¢ i zaangazowanie ucznia w wykonywanie zadan

Formy indywidualizacji pracy uczniow uwzgledniajace:

— dostosowanie warunkéw, srodkdw, metod i form ksztatcenia do potrzeb ucznia,

— dostosowanie warunkow, srodkow, metod i form ksztatcenia do mozliwosci ucznia.

JOZ(1)2 postuguje sie zasobem srodkdéw jezykowych umozliwiajacych realizacje zadan p C —  nazwy maszyn, urzadzen i narzedzi;

zawodowych z zakresu technologii prac lakierniczych; —  pojecia z zakresu technologii prac lakierniczych;
J0Z(1)3 postuguje sie zasobem S'I"Odkc')WJ:QZVkOWY.Ch umoili’wiajqcych realizacje zadan P C _ nazwy czynnosci zawodowych:

zawodowych z zakresu montazu i obstugi maszyn i urzagdzen;

JOZ(1)4 postuguije sie zasobem $rodkdw jezykowych umozliwiajacych realizacje zadan P ¢ —  korespondencja dotyczaca branzy lakierniczej w jezyku
zawodowych z zakresu organizacji prac lakierniczych; obcym;

JOZ(2)2 interpretuje wypowiedzi dotyczace wykonywania czynnosci zawodowych z p C — informacje na prospektach urzadzen

zakresu technologii prac lakierniczych;

J0Z(2)3 interpretuje wypowiedzi dotyczace wykonywania czynnosci zawodowych z
zakresu montazu i obstugi maszyn i urzagdzen;

JOZ(2)4 interpretuje wypowiedzi dotyczace wykonywania czynnosci zawodowych z
zakresu organizacji organizacji prac lakierniczych;

JOZ(3)2 interpretuje krotkie teksty pisemne dotyczgce wykonywania czynnosci P C

i materiatéw lakierniczych;
P C —  zrédta informacji o urzadzeniach
i materiatach lakierniczych.

Program nauczania dla zawodu lakiernik 721301 o strukturze przedmiotowej
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Doskonalenie podstaw programowych kluczem do modernizacji ksztafcenia zawodowego

Projekt wspotfinansowany przez Unie Europejska w ramach Europejskiego Funduszu Spotecznego

5.2. Terminologia zawodowa

zawodowych z zakresu technologii prac lakierniczych;

JOZ(3)3 interpretuje krotkie teksty pisemne dotyczgce wykonywania czynnosci p c
zawodowych z zakresu montazu i obstugi maszyn i urzadzen;

JOZ(3)4 interpretuje krotkie teksty pisemne dotyczgce wykonywania czynnosci p c
zawodowych z zakresu organizacji prac lakierniczych;

JOZ(4)2 formutuje krotkie i zrozumiate wypowiedzi dotyczgce wykonywania czynnosci p c
zawodowych z zakresu technologii prac lakierniczych;

J0Z(4)3 formutuje kroétkie i zrozumiate wypowiedzi dotyczace wykonywania czynnosci p c
zawodowych z zakresu montazu i obstugi maszyn i urzadzen;

J0Z(4)4 formutuje krétkie i zrozumiate wypowiedzi dotyczace wykonywania czynnosci p c
zawodowych z zakresu organizacji prac lakierniczych;

JOZ(5)2 korzysta z obcojezycznych zrédet informacji dotyczgcych wykonywania p c
czynnosci zawodowych z zakresu technologii prac lakierniczych;

JOZ(5)3 korzysta z obcojezycznych zrédet informacji dotyczacych wykonywania p c
czynnosci zawodowych z zakresu montazu i obstugi maszyn i urzagdzen;

JOZ(5)4 korzysta z obcojezycznych zrédet informacji dotyczacych wykonywania p c
czynnosci zawodowych z zakresu organizacji prac lakierniczych.

Planowane zadania

Wydawanie polecen w jezyku obcym, dotyczacych wykonywania zadan zawodowych

Na podstawie wskazéwek, zatozen i materiatdw dostarczonych przez nauczyciela, uczniowie wykonujg ¢wiczenia, a po ich wykonaniu dokonuja samooceny.

Wybér lidera, ktdry podzieli grupe na pary oraz w drodze losowania rozdzieli poszczegélne role w negocjacjach. Wykonang prace nalezy poréwnac z otrzymanym wzorcem i dokona¢
samooceny prawidtowosci wykonania zadania.

Warunki osiggania efektow ksztatcenia w tym srodki dydaktyczne, metody, formy organizacyjne

W pracowni, w ktdrej prowadzone bedg zajecia edukacyjne powinny znajdowac sie: sprzet audiowizualny, tablica multimedialna (opcjonalnie), rzutnik pisma, odtwarzacz DVD, stowniki
jedno i dwujezykowe, komputer z dostepem do internetu.

Srodki dydaktyczne

Zestawy ¢wiczen, instrukcje do ¢wiczen, pakiety edukacyjne dla ucznidéw, karty samooceny, karty pracy dla ucznidéw.

Zalecane metody dydaktyczne

Zajecia powinny by¢ prowadzone z wykorzystaniem zréznicowanych form aktywizujgcych, takich jak inscenizacja, dialog, symulacja, burza mézgéw, metoda gier dydaktycznych, metody
doskonalgce kompetencje komunikacyjne.

Formy organizacyjne

Program nauczania dla zawodu lakiernik 721301 o strukturze przedmiotowej
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Doskonalenie podstaw programowych kluczem do modernizacji ksztafcenia zawodowego

Projekt wspotfinansowany przez Unie Europejska w ramach Europejskiego Funduszu Spotecznego

5.2. Terminologia zawodowa

Zajecia powinny by¢ prowadzone z wykorzystaniem zréznicowanych form nauczania. Praca z wiekszg grupa/klasg jest forma najbardziej efektywng podczas wprowadzania nowego materiatu
oraz pracy z materiatem audiowizualnym. Technika pracy w parach bedzie najefektywniejsza, podczas prowadzenia dialogdéw lub prezentowania inscenizacji. W przygotowaniu projektéw
najlepiej sprawdzi sie metoda pracy w matej grupie. Praca indywidualna pozwoli na uczenie sie i samodzielne wykonanie ¢wiczer wtasnym tempem i wybrang przez siebie metoda.

Propozycje kryteriow oceny i metod sprawdzania efektow ksztatcenia
Do oceny osiggnie¢ edukacyjnych uczacych sie proponuje sie przeprowadzenie testu mieszanego.

Formy indywidualizacji pracy uczniow uwzgledniajace:
—  dostosowanie warunkow, srodkéw, metod i form ksztatcenia do potrzeb ucznia,
— dostosowanie warunkow, srodkéw, metod i form ksztatcenia do mozliwosci ucznia.

Program nauczania dla zawodu lakiernik 721301 o strukturze przedmiotowej
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Doskonalenie podstaw programowych kluczem do modernizacji ksztafcenia zawodowego

Projekt wspotfinansowany przez Unie Europejska w ramach Europejskiego Funduszu Spotecznego

Konstrukcja maszyn
6.1. Podstawy zapisu konstrukcji maszyn

6.2. Dokumentacja techniczna

6.1. Podstawy zapisu konstrukcji maszyn

Uszczegotowione efekty ksztatcenia Poziom . Kategoria . .
. . L . wymagan . Materiat nauczania
Uczen po zrealizowaniu zajec potrafi: taksonomiczna
programowych
BHP(7)1 dobiera wyposazenie oraz rozmiesci¢ je na stanowisku pracy zgodnie z P b bezpieczenstwo i higiena pracy;
zasadami ergonomii; rodzaje rysunkéw technicznych maszynowych;
BHP(7)2 okresla wptyw procesu realizowanego na stanowisku pracy na zagrozenie PP c zasady wykonywania rysunkéw technicznych
pozarowe i warunki bhp; maszynowych;
BHP(7)3 dobiera i zgromadzi¢ na stanowisku pracy niezbedny sprzet gasniczy; p C zasady wymiarowania rysunkéw technicznych;
BHP(7)4 okresla oddziatywanie procesu realizowanego na stanowisku pracy symbole i oznaczenia stosowane
. . PP C na rysunkach;
na srodowisko; dzai ok X g
BHP(7)5 dobiera i zgromadzi¢ na stanowisku niezbedny sprzet zabezpieczajacy roczaje oprc?gramowzj\nla ompu erowego do
. . . o . wykonywania rysunkéw technicznych
srodowisko przed wptywem szkodliwych czynnikéw zwigzanych z wykonywanym P C . .
i konstrukcyjnych;
procesem; zasady korzystania z oprogramowania komputerowego
PKZ(M.a)(1)1 wykonuje rysunki techniczne w rzutach prostokatnych rozmieszczonych . X
S P C do wykonywania rysunkéw
wg europejskiej metody E; . . . .
PKZIMLa)(1)2 wokona: ‘o T Kklad — - i dokumentacji technicznej;
(M.a)(1)2 wykonuje przekroje i kfady czeéci maszyn; P c wykorzystanie urzadzen technicznych
PKZ(M.a)(1)3 stosuje zasady wymiarowania od baz obrébkowych P c i multimedialnych.
i konstrukcyjnych;
PKZ(M.a)(1)4 stosuje zasady wymiarowania $rednic, promieni, tukow, katéw, p c
pochylen, zbieznosci, gwintdw i potgczen na rysunkach technicznych maszynowych;
PKZ(M.a)(1)5 stosuje zasady zapisu wymiarow tolerowanych, pasowania, tolerancji P c
ksztattu i potozenia powierzchni na rysunkach technicznych maszynowych;
PKZ(M.a)(1)6 stosuje zasady oznaczen chropowatosci i kierunkowosci powierzchni, P c
obrébki cieplnej i cieplno-chemicznej na rysunkach technicznych maszynowych;
PKZ(M.a)(1)7 rozpoznaje symbole i oznaczenia stosowane na rysunkach technicznych p B

maszynowych;

Program nauczania dla zawodu lakiernik 721301 o strukturze przedmiotowej
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Doskonalenie podstaw programowych kluczem do modernizacji ksztafcenia zawodowego

Projekt wspotfinansowany przez Unie Europejska w ramach Europejskiego Funduszu Spotecznego

6.1. Podstawy zapisu konstrukcji maszyn

PKZ(M.a)(3)1 wykorzystuje oprogramowanie komputerowe wspomagajace PP c
wykonywanie rysunkow technicznych maszynowych;

PKZ(M.a)(3)2 postuguje sie skanerem i projektorem multimedialnym do prezentacji pp c
wykonanych rysunkéw i projektow;

Planowane zadania

Sporzadzenie rysunku wykonawczego czesci z zastosowaniem programu komputerowego

Na podstawie wskazdwek, zatozen i modelu czesci maszyny otrzymanych od nauczyciela, uczniowie wykonujg rysunki czesci zawierajgce wszystkie informacje potrzebne do jej wykonania z
zastosowaniem programu komputerowego i zasad rysunku technicznego maszynowego.

Wykonane prace nalezy poréwnac z przygotowanym wzorcem i dokonaé samooceny poprawnosci wykonania ¢wiczen.

Warunki osiggania efektow ksztatcenia w tym srodki dydaktyczne, metody, formy organizacyjne

Zajecia edukacyjne mogg by¢ prowadzone w pracowni konstrukcji maszyn lub rysunku technicznego. Wyposazenie pracowni: stanowisko komputerowe dla nauczyciela podtgczone do sieci
lokalnej z dostepem do Internetu, z drukarkg i skanerem oraz projektorem multimedialnym. Stanowiska komputerowe (jedno stanowisko dla jednego ucznia), wszystkie komputery
podtgczone do sieci lokalnej z dostepem do Internetu, pakiet programdw biurowych, program do wykonywania rysunku technicznego, pomoce dydaktyczne do ksztattowania wyobrazni
przestrzennej, normy dotyczace zasad wykonywania rysunku technicznego maszynowego. Zajecia edukacyjne powinny odbywac sie w grupie do 15 uczniow.

Srodki dydaktyczne

Zestawy ¢wiczen, instrukcje do wykonywania ¢wiczen, pakiety edukacyjne dla uczniéw, karty samooceny, karty pracy dla uczniéw. Prezentacje multimedialne z zakresu zasad rysunku
technicznego.

Zalecane metody dydaktyczne

Dziat programowy ,Podstawy zapisu konstrukcji maszyn” wymaga aktywizujgcych metod ksztatcenia z uwzglednieniem metody ¢wiczen, projektéw, tgczenia teorii z praktyka, korzystania z
innych niz podrecznikowe Zrédet informacji oraz uwzglednienie techniki komputerowej. Dominujacymi metodami ksztatcenia powinny by¢ metoda ¢wiczen

i projektdw. Metody te zawierajg opisy czynnosci niezbedne do wykonania zadania, a uczniowie moga pracowac samodzielnie i w grupach.

Formy organizacyjne

Zajecia powinny by¢ prowadzone indywidualnie i w grupach z wykorzystaniem zréznicowanych form. Planowane zadania (¢wiczenia)uczniowie wykonujg indywidualnie.

Propozycje kryteriow oceny i metod sprawdzania efektéw ksztatcenia

D Sprawdzanie i ocenianie postepdw ucznidéw powinno odbywac sie przez caty czas realizacji programu na podstawie wymagan przedstawionych na poczatku zajec.
Osiggniecia ucznidw nalezy oceniaé w zakresie zaplanowanych celéw ksztatcenia na podstawie:

— ustnych sprawdzianéw poziomu wiadomosci i umiejetnosci;

—  testow osiggnieé szkolnych;

— ukierunkowanej obserwacji pracy ucznia podczas wykonywania ¢wiczen;

—  wytworu projektu;

- prezentacji projektu.

Program nauczania dla zawodu lakiernik 721301 o strukturze przedmiotowej
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Doskonalenie podstaw programowych kluczem do modernizacji ksztafcenia zawodowego
Projekt wspotfinansowany przez Unie Europejska w ramach Europejskiego Funduszu Spotecznego
6.1. Podstawy zapisu konstrukcji maszyn
Formy indywidualizacji pracy uczniow uwzgledniajace:
— dostosowanie warunkéw, srodkdw, metod i form ksztatcenia do potrzeb ucznia,
— dostosowanie warunkow, srodkéw, metod i form ksztatcenia do mozliwosci ucznia.
6.2. Dokumentacja techniczna
A yere] . Poziom .
Uszczegotowione efekty ksztatcenia ., Kategoria . .
, . P . wymagan ; Materiat nauczania
Uczen po zrealizowaniu zajec potrafi: taksonomiczna
programowych
PKZ(M.a)(17)1 rozréznia rodzaje i elementy dokumentacji technicznej; p B — zasady doboru czesci maszyn;
PKZ(M.a)(17)2 odczytuje informacje o elementach maszyn, urzgdzen i narzedzi zawarte - zasady d.oboru mater?aféw kon,strukcyjnych;
na rysunku technicznym; P B — mechanizmy maszyn i urzqv':Izen; ' )
PKZ(M.a)(17)3 dobiera materiaty konstrukcyjne w oparciu o dokumentacje techniczng a k°mp}‘ter9we wspomaganie tworzenia dokumentacji
. P C technicznej.

oraz normy;
PKZ(M.a)(17)4 dobiera materiaty eksploatacyjne w oparciu o dokumentacje techniczng p c
oraz normy;
PKZ(M.a)(18)1 wykorzystuje programy komputerowe wspomagajace dobor pp c
znormalizowanych czesci maszyn;
PKZ(M.a)(18)2 wykorzystuje programy komputerowe wspomagajace dobdr materiatow pp c
konstrukcyjnych pod wzgledem wtasnosci mechanicznych.

Planowane zadania

Opracowanie zestawienia zespotu (podzespotu)mechanicznego na podstawie rysunku

Na podstawie wskazéwek i zatozert od nauczyciela oraz wskazanego rysunku zespotu (podzespotu)mechanicznego w programie komputera , uczniowie opracowujg kompletng liste pozycji
(czesci)stanowiacych zesp6t (podzespdt)na podstawie jego rysunku. Zestawienie obejmuje: okreslenie nazwy i liczby poszczegdlnych czesci, dobdr czesci znormalizowanych z biblioteki
danych i podanie numeru normy, ustalenie wymiaréw czesci nieznormalizowanych, dobér materiatéw do wykonania czesci nieznormalizowanych, numeracje czesci w tabeli zestawieniowej
rysunku, ustalenie innych ewentualnych warunkéw dotyczacych wykonania czesci lub dziatania zespotu.

Wykonane prace nalezy poréwnac z przygotowanym wzorcem i dokona¢ samooceny poprawnosci wykonania ¢wiczen.

Warunki osiggania efektow ksztatcenia w tym srodki dydaktyczne, metody, formy organizacyjne

Zajecia edukacyjne moga by¢ prowadzone w pracowni konstrukcji maszyn lub rysunku technicznego. Wyposazenie pracowni: stanowisko komputerowe dla nauczyciela podtgczone do sieci
lokalnej z dostepem do Internetu, z drukarkg i skanerem oraz projektorem multimedialnym. Stanowiska komputerowe (jedno stanowisko dla jednego ucznia), wszystkie komputery
podtaczone do sieci lokalnej z dostepem do Internetu, pakiet programéw biurowych, program do wykonywania rysunku technicznego, pomoce dydaktyczne do ksztattowania wyobrazni
przestrzennej, normy dotyczace zasad wykonywania rysunku technicznego maszynowego. Zajecia edukacyjne powinny odbywac sie w grupie do 15 ucznidow.

Program nauczania dla zawodu lakiernik 721301 o strukturze przedmiotowej
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Doskonalenie podstaw programowych kluczem do modernizacji ksztafcenia zawodowego

Projekt wspotfinansowany przez Unie Europejska w ramach Europejskiego Funduszu Spotecznego

6.2. Dokumentacja techniczna

Srodki dydaktyczne

Zestawy c¢wiczen, instrukcje do wykonywania ¢wiczen, pakiety edukacyjne dla uczniow, karty samooceny, karty pracy dla ucznidw. Prezentacje multimedialne i biblioteka danych
wspomagajacych dobdr materiatéw, czesci i norm.

Zalecane metody dydaktyczne

Dziat programowy ,Elementy konstrukcji maszyn” wymaga aktywizujacych metod ksztatcenia z uwzglednieniem metody ¢wiczen, projektow, taczenia teorii z praktyka, korzystania z innych
niz podrecznikowe zrédet informacji oraz uwzglednienie techniki komputerowe;j.

Dominujgcymi metodami ksztatcenia powinny by¢ metoda éwiczen i projektéw. Metody te zawierajg opisy czynnosci niezbedne do wykonania zadania, a uczniowie mogg pracowac
samodzielnie i w grupach.

Formy organizacyjne

Zajecia powinny by¢ prowadzone indywidualnie i w grupach z wykorzystaniem zréznicowanych form. Planowane zadania (¢wiczenia)uczniowie wykonujg indywidualnie.

Propozycje kryteriow oceny i metod sprawdzania efektow ksztatcenia

Sprawdzanie i ocenianie postepdw uczniéw powinno odbywac sie przez caty czas realizacji programu na podstawie wymagan przedstawionych na poczatku zajeé.
Osiagniecia ucznidw nalezy ocenia¢ w zakresie zaplanowanych celéw ksztatcenia na podstawie:

- ustnych sprawdzianéw poziomu wiadomosci i umiejetnosci,

- testow osiggniec szkolnych,

- ukierunkowanej obserwacji pracy ucznia podczas wykonywania ¢wiczen,

- wytworu projektu,

- prezentacji projektu.

Formy indywidualizacji pracy uczniow uwzgledniajace:
— dostosowanie warunkéw, srodkdw, metod i form ksztatcenia do potrzeb ucznia,
— dostosowanie warunkow, srodkow, metod i form ksztatcenia do mozliwosci ucznia.

Program nauczania dla zawodu lakiernik 721301 o strukturze przedmiotowej
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7. Wykonywanie prac lakierniczych - zajecia praktyczne
7.1. Bezpieczne wykonywanie zadan zawodowych lakiernika
7.2. Pomiary warsztatowe
7.3. Przygotowanie powierzchni do nanoszenia powtok lakierniczych
7.4. Przygotowanie powtok lakierniczych

7.5. Naktadanie i renowacja powtok lakierniczych

7.1. Bezpieczne wykonywanie zadan zawodowych lakiernika

N . Poziom .
Uszczegotowione efekty ksztatcenia . Kategoria . .
" X ., : wymagan : Materiat nauczania
Uczen po zrealizowaniu zajec potrafi: taksonomiczna
programowych
BHP(7)1 dobiera wyposazenie oraz rozmiescic je na stanowisku pracy zgodnie p D organizacja stanowiska pracy zgodnie
z zasadami ergonomii; z obowigzujacymi wymaganiami ergonomii,
BHP(7)2 okresla wptyw procesu realizowanego na stanowisku pracy pp c przepisami bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony
na zagrozenie pozarowe i warunki bhp; przeciwpozarowej i ochrony srodowiska;
BHP(7)3 dobiera i zgromadzi¢ na stanowisku pracy niezbedny sprzet gasniczy; p C zagrozenia dla zdrowia i zycia cztowieka oraz mienia
BHP(7)4 okresla oddziatywanie procesu realizowanego na stanowisku pracy i srodowiska z.W|azane i L
na ¢rodowisko: PP C z wykonywaniem zadan zawodowych lakiernika;
BHP(7)5 dobiera i zgromadzi¢ na stanowisku niezbedny sprzet zabezpieczajacy srodki ochrc?ny |ndYW|duaIneJ ! ZbIOFC.)WEJ. podczas
. . . S . wykonywania zadan zawodowych lakiernika;
Srodowisko przed wptywem szkodliwych czynnikéw zwigzanych z wykonywanym P C . i .
procesem; zasady bezpieczenstwa i higieny pracy ochrony
. eciwpozarowej i ochrony srodowiska podczas

BHP(4)1 charakteryzuje zagrozenia dla zdrowia i zycia cztowieka zwigzane przeciwp za. wel I, chrony WI. @ p “

. ., - P C wykonywania zadan zawodowych lakiernika;
z wykonywaniem zadan zawodowych lakiernika; ierwsza pomoc poszkodowanym
BHP(4)2 charakteryzuje zagrozenia dla mienia i Srodowiska zwigzane P v

. i - P C w wypadkach przy pracy,
z wykonywaniem zadan zawodowych lakiernika;
BHP(4)3 analizuje sposdb zorganizowania stanowiska pracy lakiernika w celu pp c
wyeliminowania mozliwosci wystgpienia zagrozen dla zdrowia i zycia cztowieka;
BHP(4)4 analizuje sposdb zorganizowania stanowiska pracy lakiernika w celu pp c
wyeliminowania mozliwosci wystgpienia zagrozen dla mienia i Srodowiska;
BHP(4)5 wspdtpracuje ze stuzbami promocji bezpieczernstwa i ochrony pracy p c

w zakresie rozpoznawania zagrozen dla zdrowia i zycia cztowieka oraz dla mienia

Program nauczania dla zawodu lakiernik 721301 o strukturze przedmiotowej
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7.1. Bezpieczne wykonywanie zadan zawodowych lakiernika

i Srodowiska;

BHP(8)1 stosuje srodki ochrony indywidualnej wtasciwe dla wykonywanych zadan p c
zawodowych lakiernika;

BHP(8)2 stosuje sSrodki ochrony zbiorowej wtasciwe dla wykonywania zadan p c
zawodowych lakiernika;

BHP(9)1 stosuje zasady bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania zadan p c
zawodowych lakiernika;

BHP(9)2 stosuje zasady ochrony przeciwpozarowej podczas wykonywania zadan p c
zawodowych lakiernika;

BHP(9)3 stosuje zasady ochrony srodowiska podczas wykonywania zadan zawodowych pp c
lakiernika;

BHP(10)1 udziela pierwszej pomocy w stanach zagrozenia zycia i zdrowia podczas p c
wykonywania zadan zawodowych lakiernika;

BHP(10)2 powiadamia system pomocy medycznej w przypadku wystgpienia sytuacji p c
stanowigcej zagrozenie zdrowia i zycia przy wykonywaniu zadan zawodowych;

Planowane zadania
Dobranie srodkéw ochrony indywidualnej wtasciwych dla wykonania naprawy .....

W oparciu o informacje dostarczone przez nauczyciela okreslajgce warunki wykonania naprawy oraz wtasng analize zadania uczniowie sporzadzajg wykaz srodkdw ochrony indywidualnej i
gromadza je na stanowisku pracy. Zadanie wykonujg uczniowie indywidualnie. Podsumowaniem wykonania ¢wiczenia powinna by¢ dyskusja.

Udzielenie pierwszej pomocy osobie poszkodowanej w wypadku przy pracy

W oparciu o informacje dostarczone przez nauczyciela okreslajgce rodzaj urazu nalezy udzieli¢ pierwszej pomocy osobie poszkodowanej i powiadomic¢ przetozonych oraz stuzby pomocy
medycznej. Zadanie uczniowie wykonuja indywidualnie. Na zakoriczenie wykonywania zadania powinna odbyc¢ sie dyskusja dotyczgca sposobu wykonania zadania przez poszczegdlne grupy.

Warunki osiggania efektow ksztatcenia w tym $rodki dydaktyczne, metody, formy organizacyjne

Srodki dydaktyczne

Srodki dydaktyczne wspomagajace realizacje zajeé zakresu bezpiecznego wykonywania zadarn zawodowych lakiernika to:

— urzadzenia multimedialne,
—  pakiety edukacyjne dla ucznidw,
— instrukcje i teksty przewodnie do ¢wiczen,

— niezbedna literatura uzupetniajgca (akty prawne, normy, ksigzki i czasopisma dotyczace zagadnien bezpiecznego wykonywania pracy),

—  filmy i prezentacje multimedialne dotyczace bezpiecznego wykonywania zadan zawodowych lakiernika,
—  $rodki ochrony indywidualnej i zbiorowej wtasciwe dla wykonywania zadan zawodowych lakiernika,

Program nauczania dla zawodu lakiernik 721301 o strukturze przedmiotowej
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7.1. Bezpieczne wykonywanie zadan zawodowych lakiernika

—  $rodki dezynfekujgce, materiaty opatrunkowe, opaski uciskowe, fantom do wykonywania resuscytacji kragzeniowo — oddechowej,

—  $rodki i urzadzenia gasnicze.

Zalecane metody dydaktyczne

Oprocz zdobywania wiadomosci i nabywania umiejetnosci w procesie ksztatcenia nalezy zwrdci¢ uwage na ksztattowanie umiejetnosci samoksztatcenia, samodzielnosci myslenia i
analizowania zjawisk, wspotpracy w grupie oraz komunikatywnosci. W zwigzku z tym w czasie odbywania zaje¢ wskazane jest stosowanie metod aktywizujacych.

Dominujgcymi metodami powinny by¢ metoda ¢wiczen praktycznych, obserwacji, metoda tekstu przewodniego, analizy przypadkéw, pokazu z objasnieniem,” burza mézgdéw”, metoda
projektow.

Formy organizacyjne

Zajecia powinny by¢ w formie pracy indywidualnej uczniéw, w szczegdlnych przypadkach w grupach 2 — 3 — osobowych ( wtedy, gdy indywidualne wykonanie zadania nie jest mozliwe lub
jest utrudnione).

Propozycje kryteriow oceny i metod sprawdzania efektow ksztatcenia
Podczas oceniania osiggnie¢ edukacyjnych uczniow nalezy bra¢ pod uwage wyniki testow , ¢wiczen oraz aktywnosc¢ i zaangazowanie ucznia w wykonywanie zadan.

Formy indywidualizacji pracy uczniéw uwzgledniajace:

—  dostosowanie warunkéw, srodkdw, metod i form ksztatcenia do potrzeb ucznia,

—  dostosowanie warunkow, srodkow, metod i form ksztatcenia do mozliwosci ucznia.

Nauczyciel powinien:

— udziela¢ wskazowek, jak sie uczy¢ i pomagaé w trakcie uczenia sie;

—  pomdc ustali¢ realistyczne cele i ocenia¢ uzyskane efekty;

—  stosowac materiaty odwotujace sie do wielu zmystow,

—  zadawac prace oparte na zainteresowaniach ucznidw;

—  wyszukiwac w uczeniu sie uczniow mocne strony i na nich opiera¢ nauczanie;

—  zacheca¢ ucznidw do pracy i wysitku i pozytywnie motywowacé; w ocenie uwzgledniaé rowniez zaangazowanie i determinacje uczniéw podczas wykonywania zadania.

Program nauczania dla zawodu lakiernik 721301 o strukturze przedmiotowej
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7.2. Pomiary warsztatowe

Uszczegotowione efekty ksztatcenia Poziom . Kategoria . .
Uczen po zrealizowaniu zajec potrafi: wymagan taksonomiczna Materiaf nauczania
programowych

BHP(7)1 dobiera wyposazenie oraz rozmiesci¢ je na stanowisku pracy zgodnie p c metody pomiarowe;
z zasadami ergonomii; wtasnosci metrologiczne przyrzadéw pomiarowych;
BHP(7)2 okresla wptyw procesu realizowanego na stanowisku pracy na zagrozenie PP c przyrzady mikrometryczne;
pozarowe i warunki bhp; przyrzady suwmiarkowe;
BHP(7)3 dobiera i zgromadzi¢ na stanowisku pracy niezbedny sprzet gasniczy; P C czujniki zegarowe;
BHP(7)4 okresla oddziatywanie procesu realizowanego na stanowisku pracy pytki wz.orco‘wc.a;. . .

, . PP C sprawdziany i liniaty powierzchniowe;
na Srodowisko; . - ;
BHP(7)5 dobiera i zgromadzi¢ na stanowisku niezbedny sprzet zabezpieczajacy pomocnicze urzadzenia pomiarowe.
Srodowisko przed wptywem szkodliwych czynnikéw zwigzanych z wykonywanym P C
procesem;

PKZ(M.a)(14)1 rozréznia narzedzia i przyrzagdy pomiarowe oraz sprawdziany; p C
PKZ(M.a)(14)2 rozrdznia pomocnicze urzadzenia pomiarowe; p c
PKZ(M.a)(14)3 okresla wtasnosci metrologiczne przyrzgdéw pomiarowych; p C
PKZ(M.a)(14)4 dobiera przyrzady pomiarowe do wykonania pomiaréw warsztatowych; p C
PKZ(M.a)(14)5 organizuje stanowisko do wykonania pomiaréw warsztatowych zgodnie

z przepisami bhp, ochrony przeciwpozarowej, ochrony srodowiska PP C
i wymaganiami ergonomii;

PKZ(M.a)(14)6 wykonuje pomiary dtugosci przyrzadami suwmiarkowymi, p c
mikrometrycznymi;

PKZ(M.a)(14)7 charakteryzuje metody pomiarowe; p C

Planowane zadania
Sprawdzenie ptaskosci powierzchni ptytki metalowej

W oparciu o informacje oraz instrukcje przekazane przez nauczyciela i wtasng analize warunkéw zadania sprawdzi¢ ptaskos¢ powierzchni ptytki metalowej znajdujgcej sie na stanowisku
pracy. Zadanie wykonuja uczniowie indywidualnie, planujg wykonanie zadania, dobierajg sprzet pomiarowo- kontrolny, organizujg stanowisko pracy zgodnie

z zasadami bezpiecznej pracy, ochrony przeciwpozarowej, ochrony srodowiska i ergonomii oraz wykonujg sprawdzenie ptaskosci powierzchni. Prezentujg sposéb wykonania zadania.
Podsumowaniem wykonania ¢wiczenia powinna by¢ dyskusja dotyczgca problemoéw wyniktych podczas wykonania zadania.

Pomiar walcowosci za pomoca czujnika zegarowego.

Program nauczania dla zawodu lakiernik 721301 o strukturze przedmiotowej
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7.2. Pomiary warsztatowe

Wykona¢ pomiar walcowosci powierzchni watka znajdujacego sie na stanowisku pracy. Uczniowie wspdlnie planujg sposéb wykonania zadania, sposob zorganizowania stanowiska pracy,
okreslaja zasady bezpiecznego wykonania zadania, dobierajg pomocnicze przyrzady pomiarowe i czujnik zegarowy, wykonujg pomiar i zapisujg wyniki w metryczce pomiaru oraz dokonuja
interpretacji wynikédw pomiaréw. Zadanie wykonujg uczniowie indywidualnie stosujac sie do przyjetych ustalen. Po wykonaniu ¢wiczenia prezentujg sposob efekty wykonania zadania i
oceniajg walcowos¢ powierzchni watka.

Wykonanie pomiaru wymiaréw wewnetrznych za pomoca srednicowki mikrometryczne;.

Wykona¢ pomiar wymiaréw wewnetrznych detalu znajdujgcego sie na stanowisku pracy, wyniki pomiaréw zapisa¢ w metryczce pomiaréw. Uczniowie wspdlnie planujg sposéb wykonania
zadania, sposob zorganizowania stanowiska pracy, okreslajg zasady zorganizowania stanowiska pomiarowego. Zadanie wykonujg uczniowie indywidualnie stosujgc

sie do przyjetych ustalern. W ramach podsumowania wykonania zadania przeprowadzi¢ dyskusje w celu dokonania oceny sposobu i jakosci wykonania zadania przez poszczegdlnych uczniow.

Warunki osiggania efektow ksztatcenia w tym srodki dydaktyczne, metody, formy organizacyjne

Srodki dydaktyczne

W pracowni w ktorej prowadzone bedg zajecia edukacyjne z zakresu wykonywania pomiaréw warsztatowych powinny sie znajdowac: przyrzady do pomiaru grubosci powtok lakierniczych,
przyrzady do pomiaru twardosci, higrometry, przyrzady do pomiaru lepkosci, przyrzad do pomiaru elastycznosci, manometry, modele urzadzen lakierniczych, przyktadowe dokumentacje
technologiczne, normy oraz instrukcje dotyczace obstugi maszyn i urzadzen lakierniczych, katalogi produktow lakierniczych;, sprawdziany oraz pomocnicze urzgdzenia pomiarowe

Zalecane metody dydaktyczne

Oprécz zdobywania wiadomosci i nabywania umiejetnosci w procesie ksztatcenia nalezy zwrdci¢ uwage na ksztattowanie umiejetnosci samoksztatcenia, samodzielnosci myslenia
i analizowania zjawisk, wspdtpracy w grupie oraz komunikatywnosci. W zwiagzku z tym w czasie odbywania zajeé wskazane jest stosowanie metod aktywizujgcych.

Dominujgcymi metodami powinny by¢ metoda ¢wiczen praktycznych, obserwacja, ,burza mézgéw”, metoda tekstu przewodniego, metoda projektow, pokaz z objasnieniem.

Formy organizacyjne

Zajecia powinny odbywac¢ w formie pracy indywidualnej oraz pracy w grupach 2 — 3 — osobowych (wtedy, gdy indywidualne wykonanie zadania jest niemozliwe lub jest utrudnione).

Propozycje kryteriow oceny i metod sprawdzania efektow ksztatcenia

Sprawdzanie i ocenianie postepow ucznidw powinno odbywac sie przez caty czas realizacji programu na podstawie wymagan przedstawionych na poczatku zajec.
Osiggniecia ucznidw nalezy oceniaé w zakresie zaplanowanych celéw ksztatcenia na podstawie:

— - ustnych sprawdzianéw poziomu wiadomosci i umiejetnosci,

—  -testdw osiggniec szkolnych,

— - ukierunkowanej obserwacji pracy ucznia podczas wykonywania ¢wiczen,

— - wytworu projektu,

— - prezentacji projektu.

Umiejetnosci praktyczne nalezy sprawdzac na podstawie obserwacji czynnosci wykonywanych przez ucznia w trakcie realizacji ¢wiczen. Podczas obserwacji nalezy zwrdci¢ uwage na:
— - organizowanie stanowiska pracy,

— - dobieranie narzedzi i przyrzadéw do wykonania éwiczen,

—  -wykonywanie ¢wiczenia zgodnie z instrukcja kontroli,

— - przestrzeganie zasad bhp podczas wykonywania ¢wiczen.

Program nauczania dla zawodu lakiernik 721301 o strukturze przedmiotowej
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Na zakonczenie proponuje sie zastosowac test pisemny z zadaniami otwartymi i zamknietymi. W korncowej nalezy uwzgledni¢ poziom wykonania ¢wiczen, wyniki testu oraz ocene za
wykonanie i prezentacje projektu.

Formy indywidualizacji pracy uczniéw uwzgledniajace:

—  dostosowanie warunkéw, srodkdw, metod i form ksztatcenia do potrzeb ucznia,

— dostosowanie warunkow, srodkéw, metod i form ksztatcenia do mozliwosci ucznia.

Nauczyciel powinien:

— udziela¢ wskazéwek, jak sie uczy¢ i pomagac w trakcie uczenia sie;

—  pomdc ustali¢ realistyczne cele i ocenia¢ uzyskane efekty;

—  stosowac materiaty odwotujace sie do wielu zmystéw,

—  zadawac prace oparte na zainteresowaniach ucznidéw;

—  wyszukiwac w uczeniu sie uczniow mocne strony i na nich opiera¢ nauczanie;

—  zachecac uczniéw do pracy i wysitku i pozytywnie motywowac;

—  w ocenie uwzglednia¢ rowniez zaangazowanie i determinacje uczniéw podczas wykonywania zadania.

BHP(7)1 dobiera wyposazenie oraz rozmiescic je na stanowisku pracy zgodnie p c - oczyszczanie powierzchni;
z zasadami ergonomii; - usuwanie powtok lakierniczych;
BHP(7)2 okresla wptyw procesu realizowanego na stanowisku pracy na zagrozenie pp c - naktadanie powtoki antykorozyjnej;
pozarowe i warunki bhp; - szpachlowanie zgrubne;
BHP(7)3 dobiera i zgromadzi¢ na stanowisku pracy niezbedny sprzet gasniczy; P C - szpachlowanie wykoriczeniowe;
BHP(7)4 okresla oddziatywanie procesu realizowanego na stanowisku pracy . szl!fowan!e zgrubr}’ne; .

PP C - szlifowanie wykonczeniowe;

na srodowisko;

BHP(7)5 dobiera i zgromadzi¢ na stanowisku niezbedny sprzet zabezpieczajacy
Srodowisko przed wptywem szkodliwych czynnikdéw zwigzanych z wykonywanym P C
procesem;

BHP(8)1 stosuje srodki ochrony indywidualnej wtasciwe dla wykonywanych zadan
zawodowych lakiernika;

- materiaty w procesach renowacyjnych.

Program nauczania dla zawodu lakiernik 721301 o strukturze przedmiotowej
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7.3. Przygotowanie powierzchni do nanoszenia powtok lakierniczych

BHP(8)2 stosuje sSrodki ochrony zbiorowej wtasciwe dla wykonywania zadan
zawodowych lakiernika;

BHP(9)1 stosuje zasady bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania zadan
zawodowych lakiernika;

BHP(9)2 stosuje zasady ochrony przeciwpozarowej podczas wykonywania zadan
zawodowych lakiernika;

BHP(9)3 stosuje zasady ochrony srodowiska podczas wykonywania zadan zawodowych
lakiernika;

KPS(2) jest kreatywny i konsekwentny w realizacji zadan;

KPS(4) jest otwarty na zmiany;

KPS(6) aktualizuje wiedze i doskonali umiejetnosci zawodowe;

KPS(10) wspotpracuje w zespole;

PKZ(M.a)(17)1 rozrdznia rodzaje i elementy dokumentacji technicznej;

PKZ(M.a)(17)2 odczytuje informacje o elementach maszyn, urzadzen i narzedzi zawarte
na rysunku technicznym;

PKZ(M.a)(17)3 dobiera materiaty konstrukcyjne w oparciu o dokumentacje techniczng
oraz normy;

PKZ(M.a)(17)4 dobiera materiaty eksploatacyjne w oparciu o dokumentacje techniczna
oraz normy;

PKZ(M.a)(17)5 planuje wykonanie prac lakierniczych w oparciu
o dokumentacje techniczng;

PP

PKZ(M.a)(17)6 planuje wykonanie konserwacji maszyn, urzadzen i narzedzi
w oparciu o dokumentacje techniczng;

PP

PKZ(M.a)(17)7 planuje wykonanie zabezpieczania antykorozyjnego maszyn, urzadzen i
narzedzi w oparciu o dokumentacje techniczng;

M.28.1(2)1 dobiera narzedzia do obrébki mechanicznej;

M.28.1(2)2 dobiera narzedzia do obrébki recznej;

M.28.1(2)3 stosuje materiat Scierny do rodzaju wykonywanej obrébki;

M.28.1(3)1 stosuje elektryczne lub pneumatyczne szlifierki;

W || O |T©

ool |o

Program nauczania dla zawodu lakiernik 721301 o strukturze przedmiotowej
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Doskonalenie podstaw programowych kluczem do modernizacji ksztafcenia zawodowego
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7.3. Przygotowanie powierzchni do nanoszenia powtok lakierniczych

M.28.1(3)2 dobiera materiat Scierny; p C
M.28.1(3)3 wykonuje oczyszczanie materiatem Sciernym; p C
M.28.1(5)1 dobiera sposéb oczyszczania danej powierzchni; p C
M.28.1(5)2 wykonuje oczyszczanie powierzchni zgodnie z kolejnoscig; P c
M.28.1(5)3 wykonuje usuwanie mechaniczne powtok lakierniczych; p C
M.28.1(5)4 wykonuje usuwanie chemiczne powtok lakierniczych; p C
M.28.1(7)1 dobiera rodzaj materiatu wypetniajgcego; p c
M.28.1(7)2 przygotowuje materiat wypetniajgcy do natozenia; P C
M.28.1(8)1 nanosi materiat wypetniajgcy na powierzchnig; p C
M.28.1(8)2 wykonuje szpachlowanie zgrubne; p C
M.28.1(8)3 wykonuje szpachlowanie wykorczeniowe; p c
M.28.1(8)4 dobiera rodzaj materiatu wypetniajacego do rodzaju powierzchni; [ C
M.28.1(8)5 nanosi grunt wypetniajacy; p C
M.28.1(10)1 wykonuje szlifowanie zgrubne szpachli; p C
M.28.1(10)2 wykonuje szlifowanie wykonczeniowe szpachli; p C
M.28.1(12)1 wykonuje oczyszczenie powierzchni przy uzyciu pistoletow p c
przedmuchowych;

M.28.1(12)2 wykonuje oczyszczenie powierzchni przy pomocy srodkéw p c
odttuszczajacych;

M.28.1(12)3 usuwa z powierzchni zanieczyszczenia, silikony, woski za pomoca srodkéw p c
odttuszczajacych;

M.28.1(12)4 wykonuje przetarcie powierzchni $cierkami antystatycznymi; P C

Planowane zadania

Przygotowanie powierzchni do lakierowania

Przygotowa¢ powierzchnie do lakierowania - wykona¢ trzy podstawowe etapy pracy: szlifowanie, szpachlowanie, podktadowanie/gruntowanie. Zadanie wykonujg uczniowie indywidualnie
stosujgc sie do przyjetych ustalen. W ramach podsumowania wykonania zadania przeprowadzi¢ dyskusje w celu dokonania oceny jakosci wykonanej pracy.

Usuwanie powtok lakierniczych

Program nauczania dla zawodu lakiernik 721301 o strukturze przedmiotowej

50




MINISTERSTWO

At ] * X

EDUKAC. K WE z IU UNIA EUROPEJSKA * *

KAPITAL I_U DZKI %\]IAL&(\)/[\)Q()J\IVI J KRAIOWY CISRODEK WSPIERANIA et % .
NARODOWA STRATEGIA SPOJNOSCI = LR 2 o EBUKACH ZAWODOWE) | USTAWICZNE) FUNDUSZ SPOLECZNY kg k

Doskonalenie podstaw programowych kluczem do modernizacji ksztafcenia zawodowego

Projekt wspotfinansowany przez Unie Europejska w ramach Europejskiego Funduszu Spotecznego

7.3. Przygotowanie powierzchni do nanoszenia powtok lakierniczych

dobrac proces, materiaty i narzedzia do usuniecia powtok lakierniczych z elementu wskazanego przez nauczyciela. Usung¢ powtoki, zgodnie z zaplanowanym sposobem postepowania.
Zadanie wykonujg uczniowie indywidualnie stosujac sie do przyjetych ustalen. W ramach podsumowania wykonania zadania przeprowadzi¢ dyskusje w celu dokonania oceny jakosci
wykonanej pracy.

Warunki osiggania efektow ksztatcenia w tym srodki dydaktyczne, metody, formy organizacyjne

Srodki dydaktyczne

W pracowni w ktérej prowadzone bedg zajecia powinny sie znajdowadé: przyrzady pomiarowe, narzedzia Slusarskie, szczotki druciane, szlifierki, urzadzenia do czyszczenia powierzchni
metodg strumieniowo-Scierng, palnik do czyszczenia ptomieniowego, urzadzenia do chemicznego czyszczenia powierzchni, przyrzady do naktadania zabezpieczen antykorozyjnych, narzedzia
i materiaty do polerowania i konserwacji powtok, katalogi i cenniki wyrobéw lakierowych,

Zalecane metody dydaktyczne

Oprécz zdobywania wiadomosci i nabywania umiejetnosci w procesie ksztatcenia nalezy zwrdci¢ uwage na ksztattowanie umiejetnosci samoksztatcenia, samodzielnosci myslenia
i analizowania zjawisk, wspétpracy w grupie oraz komunikatywnosci. W zwigzku z tym w czasie odbywania zaje¢ wskazane jest stosowanie metod aktywizujgcych.

Dominujgcymi metodami powinny by¢ metoda ¢wiczen praktycznych, obserwacja, ,burza mézgéw”, metoda tekstu przewodniego, metoda projektéw, pokaz z objasnieniem

Formy organizacyjne

Zajecia powinny odbywac w formie pracy indywidualnej oraz pracy w grupach 2 — 3 — osobowych (wtedy, gdy indywidualne wykonanie zadania jest niemozliwe lub jest utrudnione).

Propozycje kryteriow oceny i metod sprawdzania efektow ksztatcenia

Sprawdzanie i ocenianie postepow ucznidw powinno odbywac sie przez caty czas realizacji programu na podstawie wymagan przedstawionych na poczatku zajec.

Osiggniecia ucznidw nalezy oceniaé w zakresie zaplanowanych celéw ksztatcenia na podstawie:

—  ustnych sprawdzianéw poziomu wiadomosci i umiejetnosci,

—  testéw osiggnieé szkolnych,

— ukierunkowanej obserwacji pracy ucznia podczas wykonywania ¢wiczen,

—  wytworu projektu,

—  prezentacji projektu.

Umiejetnosci praktyczne nalezy sprawdzac na podstawie obserwacji czynnosci wykonywanych przez ucznia w trakcie realizacji ¢wiczen. Podczas obserwacji nalezy zwrdci¢ uwage na:
—  organizowanie stanowiska pracy;

—  dobieranie narzedzi i przyrzadéw do wykonania ¢éwiczen;

—  poprawnos¢ i doktadnosé wykonania poszczegdlnych czynnoscim.inin.: szlifowanie, gruntowanie, szpachlowanie;

—  wykonywanie ¢wiczenia zgodnie z instrukcjg kontroli;

—  przestrzeganie zasad bhp podczas wykonywania ¢wiczen;

Na zakorniczenie proponuje sie zastosowac test pisemny z zadaniami otwartymi i zamknietymi. W koricowej nalezy uwzgledni¢ poziom wykonania ¢wiczen, wyniki testu oraz ocene za
wykonanie i prezentacje projektu.

Formy indywidualizacji pracy uczniéow uwzgledniajace:
— dostosowanie warunkoéw, srodkéw, metod i form ksztatcenia do potrzeb ucznia,

Program nauczania dla zawodu lakiernik 721301 o strukturze przedmiotowej
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—  dostosowanie warunkow, srodkow, metod i form ksztatcenia do mozliwosci ucznia.
Nauczyciel powinien:
— udziela¢ wskazowek, jak sie uczy¢ i pomagac w trakcie uczenia sie;
—  pomdc ustali¢ realistyczne cele i ocenia¢ uzyskane efekty;
—  stosowac materiaty odwotujace sie do wielu zmystéw,
—  zadawac prace oparte na zainteresowaniach ucznidéw;
—  wyszukiwac w uczeniu sie uczniow mocne strony i na nich opiera¢ nauczanie;
—  zachecac uczniéw do pracy i wysitku i pozytywnie motywowac;
—  w ocenie uwzglednia¢ rowniez zaangazowanie i determinacje uczniéw podczas wykonywania zadania.

BHP(7)1 dobiera wyposazenie oraz rozmiescic je na stanowisku pracy zgodnie P c - dobor koloréow powtok lakierniczej;
z zasadami ergonomii; - pomiar lepkosci materiatow lakierniczych.
BHP(7)2 okresla wptyw procesu realizowanego na stanowisku pracy na zagrozenie pp c

pozarowe i warunki bhp;

BHP(7)3 dobiera i zgromadzi¢ na stanowisku pracy niezbedny sprzet gasniczy; p C

BHP(7)4 okresla oddziatywanie procesu realizowanego na stanowisku pracy pp c

na $Srodowisko;

BHP(7)5 dobiera i zgromadzi¢ na stanowisku niezbedny sprzet zabezpieczajacy

srodowisko przed wptywem szkodliwych czynnikdéw zwigzanych z wykonywanym P C

procesem;

BHP(8)1 stosuje srodki ochrony indywidualnej wtasciwe dla wykonywanych zadan p c

zawodowych lakiernika;

BHP(8)2 stosuje srodki ochrony zbiorowej wtasciwe dla wykonywania zadan p c

zawodowych lakiernika;

BHP(9)1 stosuje zasady bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania zadan P c

zawodowych lakiernika;

Program nauczania dla zawodu lakiernik 721301 o strukturze przedmiotowej
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7.4. Przygotowanie powtok lakierniczych

BHP(9)2 stosuje zasady ochrony przeciwpozarowej podczas wykonywania zadan P c
zawodowych lakiernika;

BHP(9)3 stosuje zasady ochrony sSrodowiska podczas wykonywania zadan pp c
zawodowych lakiernika;

KPS(2) jest kreatywny i konsekwentny w realizacji zadan; P C
KPS(4) jest otwarty na zmiany; P C
KPS(6) aktualizuje wiedze i doskonali umiejetnosci zawodowe; P C
KPS(10) wspotpracuje w zespole; P C
M.28.2(2)1 wskazuje stosowane rodzaje wzornikow; p C
M.28.2(2)2 dobiera kolor gdy jego oznaczenie nie jest znane; p C
M.28.2(2)3 dobiera kolor gdy jego oznaczenie (numer) jest znane; [ C
M.28.2.(2)4 okresla zasady niuansowania kolorow; p C
PKZ(M.a)(18)3 stosuje programy komputerowe wspomagajgce dobor koloru lakieru; p C
M.28.2(4)1 wykonuje pomiar lepkosci materiatéw lakierniczych przy uzyciu kubka p c
Forda;

M.28.2(4)2 wykonuje pomiar lepkosci materiatow lakierniczych przy uzyciu listwy p c
pomiarowe;j lakierniczej;

Planowane zadania

Pomiar lepkosci materiatéw lakierniczych

Na podstawie informacji i instrukcji przedstawionej przez nauczyciela dokonaé pomiaru lepkosci przygotowanego materiatu lakierniczego przy uzyciu kubka Forda i stopera. Zadanie
wykonujg uczniowie indywidualnie stosujac sie do przyjetych ustale. W ramach podsumowania wykonania zadania przeprowadzi¢ dyskusje w celu dokonania oceny jakosci wykonanej
pracy.

Warunki osiggania efektow ksztatcenia w tym srodki dydaktyczne, metody, formy organizacyjne

Srodki dydaktyczne

W pracowni w ktérej prowadzone bedg zajecia powinny sie znajdowac: stanowisko komputerowe dla nauczyciela z dostepem do Internetu, z drukarka, ze skanerem oraz z projektorem
multimedialnym, prébki spoiw i powtok lakierniczych, przyrzady do pomiaru grubosci powtok lakierniczych, przyrzady do pomiaru twardosci, higrometry, przyrzady do pomiaru lepkosci,
przyrzad do pomiaru elastycznosci, manometry, modele urzadzen lakierniczych, przyktadowe dokumentacje technologiczne, normy oraz instrukcje dotyczace obstugi maszyn i urzadzen
lakierniczych, katalogi produktéw lakierniczych,

Zalecane metody dydaktyczne

Program nauczania dla zawodu lakiernik 721301 o strukturze przedmiotowej
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Doskonalenie podstaw programowych kluczem do modernizacji ksztafcenia zawodowego

Projekt wspotfinansowany przez Unie Europejska w ramach Europejskiego Funduszu Spotecznego

7.4. Przygotowanie powtok lakierniczych

Oprécz zdobywania wiadomosci i nabywania umiejetnosci w procesie ksztatcenia nalezy zwrdci¢ uwage na ksztattowanie umiejetnosci samoksztatcenia, samodzielnosci myslenia
i analizowania zjawisk, wspoétpracy w grupie oraz komunikatywnosci. W zwigzku z tym w czasie odbywania zaje¢ wskazane jest stosowanie metod aktywizujgcych.

Dominujgcymi metodami powinny byé metoda ¢wiczen praktycznych, obserwacja, ,,burza mézgéw”, metoda tekstu przewodniego, metoda projektdw, pokaz z objasnieniem.

Formy organizacyjne

Zajecia powinny odbywac w formie pracy indywidualnej oraz pracy w grupach 2 — 3 — osobowych (wtedy, gdy indywidualne wykonanie zadania jest niemozliwe lub jest utrudnione).

Propozycje kryteriow oceny i metod sprawdzania efektow ksztatcenia

Sprawdzanie i ocenianie postepdw uczniéw powinno odbywac sie przez caty czas realizacji programu na podstawie wymagan przedstawionych na poczatku zajec.

Osiagniecia ucznidw nalezy ocenia¢ w zakresie zaplanowanych celéw ksztatcenia na podstawie:

— ustnych sprawdziandw poziomu wiadomosci i umiejetnosci;

—  testéw osiggnied szkolnych;

— ukierunkowanej obserwacji pracy ucznia podczas wykonywania ¢wiczen;

—  wytworu projektu;

—  prezentacji projektu.

Umiejetnosci praktyczne nalezy sprawdzac na podstawie obserwacji czynnosci wykonywanych przez ucznia w trakcie realizacji ¢wiczen. Podczas obserwacji nalezy zwrdci¢ uwage na:
—  organizowanie stanowiska pracy;

—  dobieranie narzedzi i przyrzadéw do wykonania ¢wiczen;

—  poprawnos¢ i doktadnosé wykonania poszczegdlnych czynnosci (m.in.: szlifowanie, gruntowanie, szpachlowanie);

—  wykonywanie ¢wiczenia zgodnie z instrukcja kontroli;

—  przestrzeganie zasad bhp podczas wykonywania ¢wiczen.

Na zakoriczenie proponuje sie zastosowac test pisemny z zadaniami otwartymi i zamknietymi. W koricowej nalezy uwzgledni¢ poziom wykonania ¢wiczen, wyniki testu oraz ocene za
wykonanie i prezentacje projektu.

Formy indywidualizacji pracy uczniow uwzgledniajace:

—  dostosowanie warunkoéw, srodkéw, metod i form ksztatcenia do potrzeb ucznia,

— dostosowanie warunkow, srodkow, metod i form ksztatcenia do mozliwosci ucznia.
Nauczyciel powinien:

—  udziela¢ wskazowek, jak sie uczy¢ i pomagaé w trakcie uczenia sie;

—  pomdc ustali¢ realistyczne cele i ocenia¢ uzyskane efekty;

—  stosowac materiaty odwotujace sie do wielu zmystéw;

—  zadawac prace oparte na zainteresowaniach uczniow;

—  wyszukiwac w uczeniu sie uczniow mocne strony i na nich opiera¢ nauczanie;

—  zachecad ucznidw do pracy i wysitku i pozytywnie motywowac;

Program nauczania dla zawodu lakiernik 721301 o strukturze przedmiotowej
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— w ocenie uwzgledniac¢ rdwniez zaangazowanie i determinacje uczniéw podczas wykonywania zadania.

BHP(7)1 dobiera wyposazenie oraz rozmiescic je na stanowisku pracy zgodnie p c - gruntowanie;
z zasadami ergonomii; - lakierowanie pistoletem lakierniczym;
BHP(7)2 okresla wptyw procesu realizowanego na stanowisku pracy pp c - obstuga kabin lakierniczych;
na zagrozenie pozarowe i warunki bhp; - techniki natryskowe;
BHP(7)3 dobiera i zgromadzi¢ na stanowisku pracy niezbedny sprzet gasniczy; P C - suszenie powtok lakierniczych;
BHP(7)4 okresla oddziatywanie procesu realizowanego na stanowisku pracy . usuwa'm'le'wa'd Iaklgrnlczych;
, s PP C - techniki cieniowania naprawczego.
na Srodowisko;
BHP(7)5 dobiera i zgromadzi¢ na stanowisku niezbedny sprzet zabezpieczajacy
Srodowisko przed wptywem szkodliwych czynnikdw zwigzanych z wykonywanym P C
procesem;
BHP(8)1 stosuje srodki ochrony indywidualnej wtasciwe dla wykonywanych zadan p c
zawodowych lakiernika;
BHP(8)2 stosuje srodki ochrony zbiorowej wtasciwe dla wykonywania zadan p c
zawodowych lakiernika;
BHP(9)1 stosuje zasady bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania zadan P c
zawodowych lakiernika;
BHP(9)2 stosuje zasady ochrony przeciwpozarowe]j podczas wykonywania zadan p c
zawodowych lakiernika;
BHP(9)3 stosuje zasady ochrony srodowiska podczas wykonywania zadarn zawodowych pp D
lakiernika;
KPS(2) jest kreatywny i konsekwentny w realizacji zadan; P
KPS(4) jest otwarty na zmiany; P
KPS(6) aktualizuje wiedze i doskonali umiejetnosci zawodowe; P

Program nauczania dla zawodu lakiernik 721301 o strukturze przedmiotowej
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7.5. Naktadanie i renowacja powtok lakierniczych

KPS(10) wspdtpracuje w zespole;

M.28.1(13)1 przygotowuje powierzchnie do gruntowania;

M.28.1(13)2 wykonuje nanoszenie gruntu kontrolnego;

M.28.1(13)3 wykonuje nanoszenie gruntu wypetniajgcego antykorozyjnego;

M.28.1(13)4 wykonuje natryskiwanie lakieru nawierzchniowego;

M.28.1(13)5 wykonuje réznego rodzaju systemy lakierowania nawierzchniowego;

M.28.3(2)1 dobiera pistolet w zaleznosci od rodzaju prac;

VW|(OW|OW|TOW|T©W|O|©
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M.28.3(2)2 wykorzystuje urzagdzenia do natrysku pneumatycznego,
hydrodynamicznego i elektrostatycznego;

M.28.3(2)3 wykonuje nastawienie pistoletu lakierniczego (dobor dyszy, ksztatt
strumienia, szeroko$¢ strumienia, dobér cisnienia;

o

(@]

M.28.3(2)4 wykonuje czynnosci konserwujace pistolety lakiernicze;

M.28.3(3)1 postuguje sie kabing lakiernicza do lakierowania i suszenia;

M.28.3(3)2 postuguje sie urzgdzeniem do suszenia powtok lakierowanych;

M.28.3(3)3 postuguje sie sprezarkami;

M.28.3(3)4 wykorzystuje urzadzenia pomocnicze do szlifowania;

M.28.3(4)7 dobiera techniki nanoszenia powtok lakierowanych;

M.28.3(4)8 stosuje réznorodne techniki natryskowe;

M.28.3(4)9 wykorzystuje réznorodne technologie lakierowania;

M.28.3(5)1rozpoznaje wady powtoki lakierniczej;

M.28.3(5)2 rozpoznaje przyczyny powstawania wad lakierniczych;

M.28.3(5)3 stosuje wiedze dotyczgcg powstawania wad lakierniczych;

M.28.3(5)4 wykorzystuje sposoby usuwania wad lakierniczych;

M.28.3(5)5 wykonuje kontrole jakosci barwy powtoki lakierniczej;

|9 |V9|(UW|TW| V||V |OV|(TW|O|©O|TO
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Planowane zadania
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56




MINISTERSTWO “ . %
EDUKAC JI K WEZ:U UNIA EUROPEJSKA ek
KAP I TAL I- U DZ KI NARODOWEJ KRAJOWY OSRODEK WSPIERANIA e E ‘; :

NARODOWA STRATEGIA SPOINOSCI i EDUKACI ZAWODOWEL | LISTAWICZNE] FUNDUSZ SPOLECZNY * gk

Doskonalenie podstaw programowych kluczem do modernizacji ksztafcenia zawodowego
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7.5. Naktadanie i renowacja powtok lakierniczych

Naktadanie powtok lakierniczych

Zagnieciony element lakierowy z uszkodzong powtoka lakierniczg przywrdci¢ do stanu pierwotnego. Wykonac¢ w odpowiednie]j kolejnosci operacje lakiernicze - nanoszenie szpachli, suszenie,
szlifowanie, odttuszczanie, nanoszenie powtok podktadowych i lakierniczych. Dokona¢ oceny jakosci wykonanej pracy.

Usuwanie wad lakierniczych

Zaplanowac oraz przeprowadzi¢ proces usuwania wad lakierniczych (zacieki) z powierzchni elementu, wskazanego przez nauczyciela. Zadanie wykonujg uczniowie indywidualnie stosujgc sie
do przyjetych ustalen. W ramach podsumowania wykonania zadania przeprowadzi¢ dyskusje w celu dokonania oceny jakosci wykonanej pracy.

Czyszczenie pistoletow natryskowych

W oparciu o schematy oraz instrukcje obstugi urzadzenia dokonaé¢ demontazu i czyszczenia pistoletu natryskowego. Zadanie wykonujg uczniowie indywidualnie stosujac sie do przyjetych
ustalen. W ramach podsumowania wykonania zadania przeprowadzi¢ dyskusje w celu dokonania oceny jakosci wykonanej pracy.

Warunki osiggania efektow ksztatcenia w tym srodki dydaktyczne, metody, formy organizacyjne

Srodki dydaktyczne

W pracowni w ktérej prowadzone bedg zajecia powinny sie znajdowadé: przyrzady pomiarowe, narzedzia Slusarskie, szczotki druciane, szlifierki, urzadzenia do czyszczenia powierzchni
metoda strumieniowo-$cierng, palnik do czyszczenia ptomieniowego, urzadzenia do chemicznego czyszczenia powierzchni, przyrzady do naktadania zabezpieczen antykorozyjnych, narzedzia
i materiaty do polerowania i konserwacji powtok, katalogi i cenniki wyrobéw lakierowych, oraz kabina lakiernicza, przyrzady pomiarowe, stojaki do lakierownia, pistolety natryskowe
pneumatyczne, hydrodynamiczne i elektrostatyczne, narzedzia do malowania recznego, narzedzia i sprzet do mieszania i filtrowania lakierow, ekran do prébnego malowania, szlifierki,
polerki, urzadzenia do pomiaru lepkosci, myjke do pistoletow natryskowych, urzadzenie do piaskowania, promienniki i suszarki.

Zalecane metody dydaktyczne

Oprécz zdobywania wiadomosci i nabywania umiejetnosci w procesie ksztatcenia nalezy zwrdci¢ uwage na ksztattowanie umiejetnosci samoksztatcenia, samodzielnosci myslenia
i analizowania zjawisk, wspétpracy w grupie oraz komunikatywnosci. W zwigzku z tym w czasie odbywania zaje¢ wskazane jest stosowanie metod aktywizujacych.

Dominujgcymi metodami powinny byé metoda ¢wiczen praktycznych, obserwacja, ,,burza mézgéw”, metoda tekstu przewodniego, metoda projektéw, pokaz z objasnieniem

Formy organizacyjne

Zajecia powinny odbywac w formie pracy indywidualnej oraz pracy w grupach 2 — 3 — osobowych (wtedy, gdy indywidualne wykonanie zadania jest niemozliwe lub jest utrudnione).

Propozycje kryteriow oceny i metod sprawdzania efektéw ksztatcenia

Sprawdzanie i ocenianie postepow ucznidw powinno odbywac sie przez caty czas realizacji programu na podstawie wymagan przedstawionych na poczatku zajecé.

Osiggniecia ucznidw nalezy oceniaé w zakresie zaplanowanych celéw ksztatcenia na podstawie:

—  ustnych sprawdzianéw poziomu wiadomosci i umiejetnosci,

—  testéw osiggnieé szkolnych,

— ukierunkowanej obserwacji pracy ucznia podczas wykonywania ¢wiczen,

—  wytworu projektu,

—  prezentacji projektu.

Umiejetnosci praktyczne nalezy sprawdzac na podstawie obserwacji czynnosci wykonywanych przez ucznia w trakcie realizacji ¢wiczen. Podczas obserwacji nalezy zwrdci¢ uwage na:
— organizowanie stanowiska pracy,

Program nauczania dla zawodu lakiernik 721301 o strukturze przedmiotowej
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7.5. Naktadanie i renowacja powtok lakierniczych

— dobieranie narzedzi i przyrzagdéw do wykonania ¢éwiczen,

—  poprawnos¢ i doktadnos$¢ wykonania poszczegdlnych czynnosci (m.in.: szlifowanie, gruntowanie, szpachlowanie)
—  wykonywanie ¢wiczenia zgodnie z instrukcja kontroli,

—  przestrzeganie zasad bhp podczas wykonywania ¢wiczen.

Na zakonczenie proponuje sie zastosowac test pisemny z zadaniami otwartymi i zamknietymi. W koricowej nalezy uwzgledni¢ poziom wykonania ¢wiczen, wyniki testu oraz ocene za
wykonanie i prezentacje projektu.

Formy indywidualizacji pracy uczniow uwzgledniajace:

—  dostosowanie warunkéw, srodkdw, metod i form ksztatcenia do potrzeb ucznia,

— dostosowanie warunkoéw, srodkéw, metod i form ksztatcenia do mozliwosci ucznia.
Nauczyciel powinien:

— udziela¢ wskazowek, jak sie uczy¢ i pomagac w trakcie uczenia sie;

—  pomdc ustali¢ realistyczne cele i ocenia¢ uzyskane efekty;

—  stosowac materiaty odwotujace sie do wielu zmystéw,

—  zadawac prace oparte na zainteresowaniach uczniow;

—  wyszukiwac w uczeniu sie uczniow mocne strony i na nich opierac nauczanie;

—  zachecac uczniéw do pracy i wysitku i pozytywnie motywowac;

—  w ocenie uwzgledniac rdwniez zaangazowanie i determinacje uczniéw podczas wykonywania zadania.

Program nauczania dla zawodu lakiernik 721301 o strukturze przedmiotowej
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ZALACZNIKI
Zatacznik 1. EFEKTY KSZTALCENIA DLA ZAWODU LAKIERNIK ZAPISANE W ROZPORZADZENIU W SPRAWIE PODSTAWY PROGRAMOWEJ KSZTALCENIA W ZAWODACH
Zatacznik 2. POGRUPOWANE EFEKTY KSZTALCENIA
Zatacznik 3. USZCZEGOLOWIONE EFEKTY KSZTALCENIA

Zatacznik 1.
EFEKTY KSZTALCENIA DLA ZAWODU LAKIERNIK ZAPISANE W ROZPORZADZENIU W SPRAWIE PODSTAWY PROGRAMOWEJ KSZTAtCENIA W ZAWODACH

Efekty ksztatcenia

Efekty ksztatcenia wspdlne dla wszystkich zawodéw

Bezpieczenstwo i higiena pracy (BHP)

BHP(1)rozrdznia pojecia zwigzane z bezpieczeristwem i higieng pracy, ochrong przeciwpozarowg, ochrong srodowiska i ergonomis;

BHP(2)rozrdznia zadania i uprawnienia instytucji oraz stuzb dziatajgcych w zakresie ochrony pracy i ochrony srodowiska w Polsce;

BHP(3)okresla prawa i obowigzki pracownika oraz pracodawcy w zakresie bezpieczenstwa i higieny pracy;

BHP(4)przewiduje zagrozenia dla zdrowia i zycia cztowieka oraz mienia i Srodowiska zwigzane z wykonywaniem zadan zawodowych;

BHP(5)okresla zagrozenia zwigzane z wystepowaniem szkodliwych czynnikéw w Srodowisku pracy;

BHP(6)okresla skutki oddziatywania czynnikéw szkodliwych na organizm cztowieka;

BHP(7)organizuje stanowisko pracy zgodnie z obowigzujgcymi wymaganiami ergonomii, przepisami bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej i ochrony srodowiska;

BHP(8)stosuje srodki ochrony indywidualnej i zbiorowej podczas wykonywania zadarn zawodowych;

BHP(9)przestrzega zasad bezpieczenstwa i higieny pracy oraz stosuje przepisy prawa dotyczace ochrony przeciwpozarowej i ochrony srodowiska;

BHP(10)udziela pierwszej pomocy poszkodowanym w wypadkach przy pracy oraz w stanach zagrozenia zdrowia i zycia.

Podejmowanie i prowadzenie dziatalnosci gospodarczej (PDG)

PDG(1)stosuje pojecia z obszaru funkcjonowania gospodarki rynkowej;

PDG(2)stosuje przepisy prawa pracy, przepisy prawa dotyczgce ochrony danych osobowych oraz przepisy prawa podatkowego i prawa autorskiego;

PDG(3)stosuje przepisy prawa dotyczace prowadzenia dziatalnosci gospodarczej;

PDG(4)rozréznia przedsiebiorstwa i instytucje wystepujace w branzy i powigzania miedzy nimi;
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Efekty ksztatcenia

PDG(5)analizuje dziatania prowadzone przez przedsiebiorstwa funkcjonujgce w branzy;

PDG(6)inicjuje wspdlne przedsiewziecia z roznymi przedsiebiorstwami z branzy;

PDG(7)przygotowuje dokumentacje niezbedng do uruchomienia i prowadzenia dziatalnosci gospodarczej;

PDG(8)prowadzi korespondencje zwigzang z prowadzeniem dziatalnosci gospodarczej;

PDG(9)obstuguje urzadzenia biurowe oraz stosuje programy komputerowe wspomagajgce prowadzenie dziatalnosci gospodarczej;

PDG(10)planuje i podejmuje dziatania marketingowe prowadzonej dziatalnosci gospodarczej;

PDG(11)optymalizuje koszty i przychody prowadzonej dziatalnosci gospodarcze;j.

Jezyk obcy ukierunkowany zawodowo (JOZ)

JOZ(1)postuguje sie zasobem srodkow jezykowych (leksykalnych, gramatycznych, ortograficznych oraz fonetycznych), umozliwiajacych realizacje zadan zawodowych;

JOZ(2)interpretuje wypowiedzi dotyczace wykonywania typowych czynnosci zawodowych artykutowane powoli i wyraznie, w standardowej odmianie jezyka;

JOZ(3)analizuje i interpretuje krotkie teksty pisemne dotyczgce wykonywania typowych czynnosci zawodowych;

JOZ(4)formutuje krétkie i zrozumiate wypowiedzi oraz teksty pisemne umozliwiajgce komunikowanie sie w Srodowisku pracy;

JOZ(5)korzysta z obcojezycznych zrédet informacji.

Kompetencje personalne i spoteczne (KPS)

KPS(1)przestrzega zasad kultury i etyki;

KPS(2)jest kreatywny i konsekwentny w realizacji zadan;

KPS(3)przewiduje skutki podejmowanych dziatan;

KPS(4)jest otwarty na zmiany;

KPS(5)potrafi radzi¢ sobie ze stresem;

KPS(6)aktualizuje wiedze i doskonali umiejetnosci zawodowe;

KPS(7)przestrzega tajemnicy zawodowej;

KPS(8)potrafi ponosi¢ odpowiedzialno$¢ za podejmowane dziatania;

KPS(9)potrafi negocjowac warunki porozumien;

KPS(10)wspodtpracuje w zespole.

Program nauczania dla zawodu lakiernik 721301 o strukturze przedmiotowej
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Efekty ksztatcenia

Efekty ksztatcenia wspoélne dla zawodéw w ramach obszaru ksztatcenia, stanowigce podbudowe do ksztatcenia w zawodzie lub grupie zawodow

PKZ(M.a)(1)przestrzega zasad sporzadzania rysunku technicznego maszynowego

PKZ(M.a)(2)sporzadza szkice czesci maszyn

PKZ(M.a)(3)sporzadza rysunki techniczne z wykorzystaniem technik komputerowych

PKZ(M.a)(4)rozrdznia czesci maszyn i urzgdzen

PKZ(M.a)(5)rozréznia rodzaje potaczen

PKZ(M.a)(6)przestrzega zasad tolerancji i pasowan

PKZ(M.a)(7)rozréznia materiaty konstrukcyjne i eksploatacyjne

PKZ(M.a)(8)rozrdznia srodki transportu wewnetrznego

PKZ(M.a)(9)dobiera sposoby transportu i sktadowania materiatéw

PKZ(M.a)(10)rozpoznaje rodzaje korozji oraz okresla sposoby ochrony przed korozjg

PKZ(M.a)(11)rozrdznia techniki i metody wytwarzania czesci maszyn i urzadzen

PKZ(M.a)(12)rozrdznia maszyny, urzadzenia i narzedzia do obrébki recznej i maszynowej

PKZ(M.a)(13)rozrdznia przyrzady pomiarowe stosowane podczas obrdbki recznej i maszynowej

PKZ(M.a)(14)wykonuje pomiary warsztatowe

PKZ(M.a)(15)rozréznia metody kontroli jakosci wykonanych prac

PKZ(M.a)(16)okresla budowe oraz przestrzega zasad dziatania maszyn i urzadzen

PKZ(M.a)(17)postuguje sie dokumentacjg techniczng maszyn i urzgdzen oraz przestrzega norm dotyczacych rysunku technicznego, czesci maszyn, materiatéw konstrukcyjnych
i eksploatacyjnych

PKZ(M.a)(18)stosuje programy komputerowe wspomagajace wykonywanie zadan

Efekty ksztatcenia wtasciwe dla kwalifikacji wyodrebnionych w zawodzie lakiernik

M.28.1(1)rozpoznaje uszkodzenia i wady powtok lakierniczych

M.28.1(2)dobiera narzedzia i urzadzenia do przygotowania powierzchni

M.28.1(3)oczyszcza powierzchnie z zanieczyszczen przed lakierowaniem
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Efekty ksztatcenia

M.28.1(4)okresla sposoby zabezpieczenia powierzchni przed korozjg

M.28.1(5)oczyszcza powierzchnie z powtok lakierniczych

M.28.1(6) rozrdznia materiaty wypetniajace

M.28.1(7)przygotowuje materiaty wypetniajgce do natozenia na powierzchnie

M.28.1(8)nanosi materiaty wypetniajace na powierzchnie

M.28.1(9) dobiera materiaty scierne

M.28.1(10)szlifuje materiat wypetniajgcy, wyréwnujgc powierzchnie

M.28.1(11) rozrdznia rodzaje materiatow odttuszczajgcych

M.28.1(12)oczyszcza i odttuszcza przygotowang powierzchnie

M.28.1(13)wykonuje konserwacje i renowacje powtok lakierniczych

M.28.2(1)rozréznia powtoki lakiernicze

M.28.2(2)dobiera kolor powtoki lakierniczej

M.28.2(3)okresla sposéb pomiaru lepkosci materiatéw lakierniczych

M.28.2(4)wykonuje pomiary lepkosci materiatéw lakierniczych

M.28.3(1)rozrdznia pistolety lakiernicze

M.28.3(2)obstuguje pistolety lakiernicze

M.28.3(3)uzytkuje kabiny lakiernicze i urzgdzenia pomocnicze

M.28.3(4)dobiera i stosuje techniki nanoszenia powtok lakierniczych

M.28.3(5)ocenia jakos¢ wykonanej powtoki lakierniczej
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Zatacznik 2.

POGRUPOWANE EFEKTY KSZTAtCENIA
Podstawy konstrukcji maszyn
PKZ (M.a)(2)sporzadza szkice czesci maszyn X X
PKZ (M.a)(4)rozrdznia czesci maszyn i urzadzen X X 34
PKZ (M.a)(5)rozréznia rodzaje potaczen X X
M.28.1(6)rozrdznia materiaty wypetniajgce X X
M.28.1(11)rozrdznia rodzaje materiatéw odttuszczajacych X X 46
PKZ (M.a)(6)przestrzega zasad tolerancji i pasowan X X
PKZ (M.a)(7)rozrdznia materiaty konstrukcyjne i eksploatacyjne X X a8
PKZ (M.a)(17)postuguje sie dokumentacja techniczng maszyn i urzadzen oraz przestrzega norm dotyczgcych rysunku X X
technicznego, czesci maszyn, materiatow konstrukcyjnych i eksploatacyjnych
PKZ (M.a)(18)stosuje programy komputerowe wspomagajgce wykonywanie zadan X X

taczna liczba godzin przeznaczona na przedmiot 128
Podstawy technik wytwarzania
PKZ (M.a)(16)okreéla budowe oraz przestrzega zasad dziatania maszyn i urzagdzer X X X X
PKZ (M.a)(8)rozréznia $rodki transportu wewnetrznego X X X X
PKZ (M.a)(9)dobiera sposoby transportu i sktadowania materiatéw X X X X
PKZ (M.a)(12)rozréznia maszyny, urzadzenia i narzedzia do obrébki recznej i maszynowej X X X X 212
PKZ (M.a)(10)rozpoznaje rodzaje korozji oraz okre$la sposoby ochrony przed korozjg X X X X
PKZ (M.a)(11)rozréznia techniki i metody wytwarzania czeéci maszyn i urzadzen X X X X

Program nauczania dla zawodu lakiernik 721301 o strukturze przedmiotowej
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PKZ (M.a)(13)rozréznia przyrzady pomiarowe stosowane podczas obrébki recznej i maszynowe;j X X X X
PKZ (M.a)(15)rozréznia metody kontroli jakoéci wykonanych prac X X X X
PKZ (M.a)(18)stosuje programy komputerowe wspomagajace wykonywanie zadar X X X X
BHP (1)rozrdznia pojecia zwigzane z bezpieczenistwem i higieng pracy, ochrong przeciwpozarowa, ochrong srodowiska X X X X
i ergonomia
BHP (2)rozrdznia zadania i uprawnienia instytucji oraz stuzb dziatajgcych w zakresie ochrony pracy X X X X 12
i ochrony srodowiska w Polsce
BHP (3)okresla prawa i obowigzki pracownika oraz pracodawcy w zakresie bezpieczeristwa i higieny pracy X X X X
taczna liczba godzin przeznaczona na przedmiot 224
Technologia prac lakierniczych
BHP (5)okresla zagrozenia zwigzane z wystepowaniem szkodliwych czynnikéw w srodowisku pracy A
BHP (6)okresla skutki oddziatywania czynnikdéw szkodliwych na organizm cztowieka
PKZ (M.a)(17)postuguje sie dokumentacja techniczng maszyn i urzadzen oraz przestrzega norm dotyczacych rysunku X X X X

technicznego, czes$ci maszyn, materiatow konstrukcyjnych i eksploatacyjnych 16
PKZ (M.a)(18)stosuje programy komputerowe wspomagajgce wykonywanie zadan

KPS (1)przestrzega zasad kultury i etyki

KPS (3)przewiduje skutki podejmowanych dziatan

KPS(5)potrafi radzi¢ sobie ze stresem

KPS(7)przestrzega tajemnicy zawodowe;j 204

KPS(8)potrafi ponosi¢ odpowiedzialno$¢ za podejmowane dziatania

KPS(9)potrafi negocjowacé warunki porozumien

X | X[ X| X| X| X[ X]| X
X| X[ X| X| X| X[ X| X
X | X[ X[ X[ X| X[ X| X
X| X[ X| X| X| X[ X]| X

M.28.1(1)rozpoznaje uszkodzenia i wady powtok lakierniczych

Program nauczania dla zawodu lakiernik 721301 o strukturze przedmiotowej
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M.28.1(2)dobiera narzedzia i urzadzenia do przygotowania powierzchni X X X X
M.28.1(4)okreéla sposoby zabezpieczenia powierzchni przed korozja X X X X
M.28.1(9)dobiera materiaty écierne X X X X
M.28.2(1)rozréznia powtoki lakiernicze X X X X
M.28.2(2)dobiera kolor powtoki lakierniczej X X X X
M.28.2(3)okresla sposéb pomiaru lepkoéci materiatéw lakierniczych X X X X
M.28.3(1)rozréznia pistolety lakiernicze X X X X
M.28.3(4)dobiera i stosuje techniki nanoszenia powtok lakierniczych X X X X

taczna liczba godzin przeznaczona na przedmiot 224
Dziatalnos¢ gospodarcza w branzy mechanicznej
PDG(1)stosuje pojecia z obszaru funkcjonowania gospodarki rynkowej X X
PDG(2)stosuje przepisy prawa pracy, przepisy prawa dotyczgce ochrony danych osobowych oraz przepisy prawa X X
podatkowego i prawa autorskiego
PDG(3)stosuje przepisy prawa dotyczace prowadzenia dziatalnosci gospodarczej X X
PDG(4)rozréznia przedsiebiorstwa i instytucje wystepujace w branzy i powigzania miedzy nimi X X
PDG(5)analizuje dziatania prowadzone przez firmy funkcjonujace w branzy X X 32
PDG (6)inicjuje wspdlne przedsiewziecia z réznymi przedsiebiorstwami z branzy X X
PDG (7)przygotowuje dokumentacje niezbedna do uruchomienia i prowadzenia dziatalnosci gospodarczej X X
PDG (8)prowadzi korespondencje zwigzang z prowadzeniem dziatalnosci gospodarczej X X
PDG (9)obstuguje urzadzenia biurowe oraz stosuje programy komputerowe wspomagajgce prowadzenie dziatalnosci X X
gospodarczej

Program nauczania dla zawodu lakiernik 721301 o strukturze
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Klasa Liczba godzin
| n n przeznaczona
Efekty ksztatcenia z podstawy programowej na realizacje
efektow
_ = ® = _ = ksztatcenia
PDG (10)planuje i podejmuje dziatania marketingowe prowadzonej dziatalnosci gospodarczej X X
PDG (11)optymalizuje koszty i przychody prowadzonej dziatalnosci gospodarczej X X
taczna liczba godzin przeznaczona na przedmiot 32
Jezyk obcy w branzy mechanicznej
JOZ (1)postuguje sie zasobem srodkdéw jezykowych (leksykalnych, gramatycznych, ortograficznych oraz fonetycznych), X X
umozliwiajacych realizacje zadan zawodowych
JOZ (2)interpretuje wypowiedzi dotyczgce wykonywania typowych czynnosci zawodowych artykutowane powoli X X
i wyraznie, w standardowej odmianie jezyka
JOZ (3)analizuje i interpretuje krotkie teksty pisemne dotyczgce wykonywania typowych czynnosci zawodowych 32
JOZ (4)formutuje krétkie i zrozumiate wypowiedzi oraz teksty pisemne umozliwiajagce komunikowanie sie w X
Srodowisku pracy
JOZ (5)korzysta z obcojezycznych zrédet informacji X X
taczna liczba godzin przeznaczona na przedmiot 32
Konstrukcja maszyn
BHP (7)organizuje stanowisko pracy zgodnie z obowigzujgcymi wymaganiami ergonomii, przepisami bezpieczenstwa i X X
higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej i ochrony srodowiska 2
PKZ(M.a)(1)przestrzega zasad sporzadzania rysunku technicznego maszynowego
PKZ(M.a)(3)sporzadza rysunki techniczne z wykorzystaniem technik komputerowych
PKZ(M.a)(17)postuguje sie dokumentacja techniczng maszyn i urzadzen oraz przestrzega norm dotyczacych rysunku 72
technicznego, czesci maszyn, materiatéw konstrukcyjnych i eksploatacyjnych
PKZ(M.a)(18)stosuje programy komputerowe wspomagajace wykonywanie zadan X X
taczna liczba godzin przeznaczona na przedmiot 74

Wykonywanie prac lakierniczych - zajecia praktyczne

Program nauczania dla zawodu lakiernik 721301 o strukturze przedmiotowej
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BHP (7)organizuje stanowisko pracy zgodnie z obowigzujacymi wymaganiami ergonomii, przepisami bezpieczenstwa i X X X X X X

higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej i ochrony srodowiska

BHP (4)przewiduje zagrozenia dla zdrowia i zycia cztowieka oraz mienia i Srodowiska zwigzane X X X X X X

z wykonywaniem zadan zawodowych

BHP (8)stosuje srodki ochrony indywidualnej i zbiorowej podczas wykonywania zadan zawodowych 18
BHP (9)przestrzega zasad bezpieczenstwa i higieny pracy oraz stosuje przepisy prawa dotyczgce ochrony

przeciwpozarowej i ochrony srodowiska

BHP (10)udziela pierwszej pomocy poszkodowanym w wypadkach przy pracy oraz w stanach zagrozenia zdrowia i zycia

PKZ(M.a)(14)wykonuje pomiary warsztatowe

PKZ (M.a)(17)postuguje sie dokumentacja techniczng maszyn i urzadzen oraz przestrzega norm dotyczgcych rysunku X X X X X 48
technicznego, czes$ci maszyn, materiatow konstrukcyjnych i eksploatacyjnych

PKZ (M.a)(18)stosuje programy komputerowe wspomagajace wykonywanie zadan

KPS (2)jest kreatywny i konsekwentny w realizacji zadan X X X X X X

KPS (4)jest otwarty na zmiany X X X X X X

KPS (6)aktualizuje wiedze i doskonali umiejetnosci zawodowe X X X X X X

KPS (10)wspdtpracuje w zespole X X X X X X
M.28.1(2)dobiera narzedzia i urzagdzenia do przygotowania powierzchni X X X X X X
M.28.1(3)oczyszcza powierzchnie z zanieczyszczen przed lakierowaniem X X X X X X 830
M.28.1(7)przygotowuje materiaty wypetniajace do natozenia na powierzchnie X X X X X X

M.28.1(8)nanosi materiaty wypetniajgce na powierzchnie X X X X X X
M.28.1(10)szlifuje materiat wypetniajacy, wyréwnujac powierzchnie X X X X X X
M.28.1(12)oczyszcza i odttuszcza przygotowang powierzchnie X X X X X X

Program nauczania dla zawodu lakiernik 721301 o strukturze przedmiotowej
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M.28.1(13)wykonuje konserwacje i renowacje powtok lakierniczych X X X X X X
M.28.2(2)dobiera kolor powtoki lakierniczej X X X X X X
M.28.2(4)wykonuje pomiary lepkosci materiatéw lakierniczych X X X X X X
M.28.3(2)obstuguje pistolety lakiernicze X X X X X X
M.28.3(3)uzytkuje kabiny lakiernicze i urzadzenia pomocnicze X X X X X X
M.28.3(4)dobiera i stosuje techniki nanoszenia powtok lakierniczych X X X X X X
M.28.3(5)ocenia jako$¢ wykonanej powtoki lakierniczej X X X X X X

taczna liczba godzin przeznaczona na przedmiot

896
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Zalacznik 3.

USZCZEGOLOWIONE EFEKTY KSZTALCENIA

Efekty ksztatcenia z podstawy programowej

Uczen:

Uszczegotowione efekty ksztatcenia
Uczen po zrealizowaniu zajec potrafi:

Podstawy konstrukcji maszyn

PKZ(M.a)(2) sporzadza szkice czesci maszyn

PKZ(M.a)(2)1 wykonuje szkice figur ptaskich w rzutach prostokatnych;

PKZ(M.a)(2)2 wykonuje szkice bryt geometrycznych w rzutach prostokatnych

PKZ(M.a)(2)3 wykonuje szkice czesci maszyn odwzorowujgce ksztatty zewnetrzne

PKZ(M.a)(2)4 wymiaruje szkice czesci maszyn;

PKZ(M.a)(2)5 stosuje uproszczenia rysunkowe do wykonania szkicu czesci maszyny;

PKZ(M.a)(2)6 rozrdznia rysunki techniczne: wykonawcze, ztozeniowe, zestawieniowe,

PKZ(M.a)(2)7 odczytuje rysunki wykonawcze i ztozeniowe;

PKZ(M.a)(4) rozrdznia czesci maszyn i urzadzen

PKZ(M.a)(4)1 rozpoznaje czesci i mechanizmy maszyn i urzadzen;

PKZ(M.a)(4)2 charakteryzuje osie i waty maszynowe;

PKZ(M.a)(4)3 charakteryzuje budowe i rodzaje tozysk tocznych i slizgowych;

PKZ(M.a)(4)4 wyjasnia budowe i zasade dziatania sprzegiet i hamulcow;

PKZ(M.a)(4)5 klasyfikuje przektadnie mechaniczne;

PKZ(M.a)(4)6 wyjasnia budowe przektadni zebatych prostych i ztozonych,

PKZ(M.a)(4)7 wskazuje zastosowanie elementdw, zespotéw i mechanizmdéw maszyn i urzadzen;

PKZ(M.a)(4)8 wyjasnia budowe i zasade dziatania mechanizmdw ruchu postepowego i

PKZ(M.a)(5) rozrdznia rodzaje potaczen

PKZ(M.a)(5)1 rozréznia rodzaje potaczen roztgcznych i nieroztgcznych;

PKZ(M.a)(5)2 rozpoznaje rodzaj potaczenia na podstawie dokumentacji konstrukcyjnej zespotu

PKZ(M.a)(5)3 wykonuje szkice pofaczen: nitowych, spawanych, zgrzewanych, gwintowych i

M.28.1(6) rozrdéznia materiaty wypetniajace

M.28.1(6)1 rozrdznia rodzaje szpachlowek;

M.28.1(6)2 okresla wtasciwosci szpachlowek poliestrowych;

Program nauczania dla zawodu lakiernik 721301 o strukturze przedmiotowej
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Efekty ksztatcenia z podstawy programowej

Uczen:

Uszczegotowione efekty ksztatcenia
Uczen po zrealizowaniu zajec potrafi:

M.28.1(6)3 dobiera rodzaj szpachléwki do rodzaju pracy;

M.28.1(6)4 odczytuje proporcje szpachléwek dwusktadnikowych;

M.28.1(11) rozréznia rodzaje materiatéw odttuszczajacych

M.28.1(11)1 charakteryzuje rozciericzalniki organiczne (weglowodory);

M.28.1(11)2 charakteryzuje rozciericzalniki organiczne zawierajace tlen;

M.28.1(11)3 dobiera rozcienczalnik do wyrobu;

PKZ(M.a)(6) przestrzega zasad tolerancji i pasowan

PKZ(M.a)(6)1 wyjasnia zasady tolerancji i pasowania;

PKZ(M.a)(6)2 stosuje uktad tolerancji i pasowan;

PKZ(M.a)(6)3 dobiera przyrzady do pomiaru i sprawdzania czesci maszyn;

PKZ(M.a)(6)4 wykonuje pomiary wielkosci geometrycznych;

PKZ(M.a)(6)5 interpretuje wyniki pomiaréw;

PKZ(M.a)(6)6 oblicza wymiary graniczne, odchytki i tolerancje;

PKZ(M.a)(6)7 wybiera z norm wartosci odchytek dla zadanych pasowan;

PKZ(M.a)(6)8 oblicza luzy i wciski oraz tolerancje wybranych pasowan;

PKZ(M.a)(7) rozréznia materiaty konstrukcyjne i eksploatacyjne

PKZ(M.a)(7)1 rozrdznia pojecia z zakresu materiatoznawstwa;

PKZ(M.a)(7)2 okresla wtasciwosci i zastosowanie metali i ich stopdw;

PKZ(M.a)(7)3 okresla wtasciwosci i zastosowanie materiatow eksploatacyjnych;

PKZ(M.a)(7)4 uzasadnia dobdr materiatu z uwzglednieniem witasnosci mechanicznych,

PKZ (M.a)(17) postuguje sie dokumentacjg techniczng maszyn i urzagdzen oraz
przestrzega norm dotyczgcych materiatéw konstrukcyjnych i eksploatacyjnych

PKZ(M.a)(17)1 rozrdznia rodzaje i elementy dokumentacji technicznej;

PKZ(M.a)(17)2 odczytuje informacje o elementach maszyn, urzadzen i narzedzi zawarte na

PKZ(M.a)(17)3 dobiera materiaty konstrukcyjne w oparciu o dokumentacje techniczng oraz

PKZ(M.a)(17)4 dobiera materiaty eksploatacyjne w oparciu o dokumentacje techniczng oraz

PKZ(M.a)(17)5 planuje wykonanie prac lakierniczych w oparciu o dokumentacje techniczng;

PKZ(M.a)(17)6 planuje wykonanie konserwacji maszyn, urzadzen i narzedzi

Program nauczania dla zawodu lakiernik 721301 o strukturze przedmiotowej
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Efekty ksztatcenia z podstawy programowej

Uczen:

Uszczegotowione efekty ksztatcenia
Uczen po zrealizowaniu zajec potrafi:

PKZ(M.a)(17)7 planuje wykonanie zabezpieczania antykorozyjnego maszyn, urzadzen i narzedzi w

PKZ(M.a)(18) stosuje programy komputerowe wspomagajgce wykonywanie zadan.

PKZ(M.a)(18)1 wykorzystuje programy komputerowe wspomagajace dobdr znormalizowanych

PKZ(M.a)(18)2 wykorzystuje programy komputerowe wspomagajace dobdr materiatow

Podstawy technik wytwarzania

PKZ(M.a)(16) okresla budowe oraz przestrzega zasad dziatania maszyn i urzadzen

PKZ(M.a)(16)1 klasyfikuje maszyny i urzadzenia, w tym lakiernicze;

PKZ(M.a)(16)2 charakteryzuje elementy funkcjonalne maszyny i urzgdzenia

PKZ(M.a)(16)3 okresla parametry techniczne maszyn i urzadzen;

PKZ(M.a)(16)4 wyjasnia budowe i zasade dziatania maszyn elektrycznych stosowanych w pracach

PKZ(M.a)(16)5 wyjasnia dziatanie i okresla zastosowanie maszyn technologicznych stosowanych w

PKZ(M.a)(16)6 pordwnuje parametry maszyn i urzadzen na podstawie ich charakterystyki

PKZ(M.a)(16)7 rozrdznia elementy napedu hydraulicznego i pneumatycznego maszyn i urzadzen;

PKZ(M.a)(8) rozrdznia srodki transportu wewnetrznego

PKZ(M.a)(8)1 charakteryzuje maszyny i urzadzenia transportu wewnetrznego;

PKZ(M.a)(8)2 dobiera maszyny i urzadzenia transportu wewnetrznego do okreslonych zadan;

PKZ(M.a)(8)3 okresla budowe i zasade dziatania wybranych maszyn i urzadzen transportu

PKZ(M.a)(9) dobiera sposoby transportu i sktadowania materiatéw

PKZ(M.a)(9)1 okresla sposdb transportu w zaleznos$ci od postaci materiatu;

PKZ(M.a)(9)2 okresla sposdb sktadowania w zaleznosci od postaci materiatu;

PKZ(M.a)(9)3 organizuje stanowiska sktadowania i magazynowania materiatéw;

PKZ(M.a)(9)4 dobiera sposdb i srodki transportu do rodzaju materiatu;

PKZ(M.a)(10) rozpoznaje rodzaje korozji oraz okresla sposoby ochrony przed korozjg

PKZ(M.a)(10)1 charakteryzuje powstawanie zjawiska korozji metali;

PKZ(M.a)(10)2 wskazuje sposoby zapobiegania i ochrony przed korozjg;

PKZ(M.a)(10)3 charakteryzuje rodzaje powtok ochronnych i techniki ich nanoszenia;

PKZ(M.a)(11) rozréznia techniki i metody wytwarzania czesci maszyn i urzadzen

PKZ(M.a)(11)1 klasyfikuje metody odlewania czesci maszyn i urzadzen;

PKZ(M.a)(11)2 klasyfikuje metody obrébki plastycznej;

Program nauczania dla zawodu lakiernik 721301 o strukturze przedmiotowej
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Efekty ksztatcenia z podstawy programowej

Uczen:

Uszczegotowione efekty ksztatcenia
Uczen po zrealizowaniu zajec potrafi:

PKZ(M.a)(11)3 charakteryzuje obrobke cieplng i cieplno-chemiczng;

PKZ(M.a)(11)4 charakteryzuje metody obrdbki recznej czeSci maszyn i urzagdzen;

PKZ(M.a)(11)5 klasyfikuje metody spajania metali;

PKZ(M.a)(11)6 charakteryzuje elementy procesu produkcyjnego;

PKZ(M.a)(12) dobiera maszyny, urzadzenia i narzedzia do obrébki recznej
i maszynowej

PKZ(M.a)(12)1 dobiera narzedzia do trasowania na ptaszczyznie i w przestrzeni;

PKZ(M.a)(12)2 dobiera narzedzia skrawajgce do obrdbki metali i tworzyw sztucznych;

PKZ(M.a)(12)3 dobiera narzedzia skrawajgce do obrébki zgrubnej i wykanczajacej otwordw;

PKZ(M.a)(12)4 dobiera narzedzia do gwintowania;

PKZ(M.a)(12)5 rozpoznaje maszyny do obrdébki metali i tworzyw sztucznych;

PKZ(M.a)(12)6 charakteryzuje rodzaje oprzyrzagdowania technologicznego do mocowania

PKZ(M.a)(13) rozrdznia przyrzady pomiarowe stosowane podczas obrdbki recznej i
maszynowe;j

PKZ(M.a)(13)1 klasyfikuje rodzaje przyrzadéw pomiarowych stosowanych podczas obroébki

PKZ(M.a)(13)2 charakteryzuje wiasciwosci metrologiczne przyrzagdéw pomiarowych;

PKZ(M.a)(13)3 dobiera przyrzady suwmiarkowe i mikrometryczne;

PKZ(M.a)(13)4 dobiera przyrzgdy pomiarowe do pomiaru katow;

PKZ(M.a)(15) rozréznia metody kontroli jakosci wykonanych prac

PKZ(M.a)(15)1 okresla zakres prac dotyczacych kontroli jakosci wykonanej operacji

PKZ(M.a)(15)2 okresla zakres prac dotyczgcych kontroli jakosci gotowego wyrobu

PKZ(M.a)(18) stosuje programy komputerowe wspomagajgce wykonywanie zadan

PKZ(M.a)(18)1 wykorzystuje programy komputerowe wspomagajace dobdr znormalizowanych

PKZ(M.a)(18)2 wykorzystuje programy komputerowe wspomagajace dobdr materiatow

BHP(1) rozrdznia pojecia zwigzane z bezpieczeristwem i higieng pracy, ochrong
przeciwpozarowg, ochrong srodowiska i ergonomia

BHP(1)1 wyjasnia zasady ochrony przeciwpozarowej w przedsiebiorstwie przemystu

BHP(1)2 rozrdznia srodki gasnicze ze wzgledu na zakres ich zastosowania;

BHP(2) rozrdznia zadania i uprawnienia instytucji oraz stuzb dziatajgcych
w zakresie ochrony pracy i ochrony srodowiska w Polsce

BHP(2)1 wymienia instytucje oraz stuzby dziatajgce w zakresie ochrony pracy

(

BHP(1)3 wyjasnia znaczenie pojecia ergonomia w odniesieniu do stanowisk pracy lakiernika;
(
(

BHP(2)2 charakteryzuje zadania i uprawnienia instytucji oraz stuzb dziatajacych

Program nauczania dla zawodu lakiernik 721301 o strukturze przedmiotowej
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Doskonalenie podstaw programowych kluczem do modernizacji ksztafcenia zawodowego

Projekt wspotfinansowany przez Unie Europejska w ramach Europejskiego Funduszu Spotecznego

Efekty ksztatcenia z podstawy programowej

Uczen:

Uszczegotowione efekty ksztatcenia
Uczen po zrealizowaniu zajec potrafi:

BHP(2)3 identyfikuje przepisy dotyczace prawnej ochrony pracy;

BHP(3) okresla prawa i obowiazki pracownika oraz pracodawcy w zakresie
bezpieczenstwa i higieny

BHP(3)1 wskazuje prawa i obowigzki pracownika w zakresie przestrzegania zasad bezpieczenstwa

BHP(3)2 wskazuje obowigzki pracodawcy w zakresie zapewnienia warunkow bezpieczenstwa i

Technologia prac lakierniczych

KPS (1)przestrzega zasad kultury i etyki

KPS (1) przestrzega zasad kultury i etyki;

KPS (3)przewiduje skutki podejmowanych dziatan

KPS (3) przewiduje skutki podejmowanych dziatan;

KPS(5)potrafi radzi¢ sobie ze stresem

KPS(5) radzi sobie ze stresem;

KPS(7)przestrzega tajemnicy zawodowe;j

KPS(7) przestrzega tajemnicy zawodowej;

KPS(8)potrafi ponosi¢ odpowiedzialnos¢ za podejmowane dziatania

KPS(8) ponosi odpowiedzialnos¢ za podejmowane dziatania;

KPS(9)potrafi negocjowaé warunki porozumien

KPS(9) negocjuje warunki porozumien;

BHP(5) okresla zagrozenia zwigzane z wystepowaniem szkodliwych czynnikdw
w Srodowisku pracy

BHP(5)1 rozréznia szkodliwe czynniki w Srodowisku pracy podczas wykonywania prac

BHP(5)2 charakteryzuje szkodliwe czynniki Srodowiska pracy wystepujace podczas wykonywania

BHP(5)3 charakteryzuje metody i sposoby ograniczenia lub wyeliminowania szkodliwych

BHP(6) okresla skutki oddziatywania czynnikéw szkodliwych na organizm cztowieka

BHP(6)1 analizuje wptyw na organizm cztowieka szkodliwych czynnikéw zwigzanych z

(
(
BHP(5)4 wspotpracuje z odpowiednimi stuzbami promocji bezpieczenstwa i ochrony pracy w
(
(

BHP(6)2 rozréznia skutki oddziatywania na organizm cztowieka czynnikéw szkodliwych

BHP(6)3 charakteryzuje metody i sposoby ograniczenia lub wyeliminowania skutkéw

PKZ (M.a)(18)stosuje programy komputerowe wspomagajace wykonywanie zadan

PKZ(M.a)(18)3 stosuje programy komputerowe wspomagajgce dobor koloru lakieru;

PKZ(M.a)(17) postuguje sie dokumentacjg techniczng maszyn i urzadzen oraz
przestrzega norm dotyczacych rysunku technicznego, czesci maszyn, materiatéw
konstrukcyjnych i eksploatacyjnych

PKZ(M.a)(17)1 rozrdznia rodzaje i elementy dokumentacji technicznej;

PKZ(M.a)(17)2 odczytuje informacje o elementach maszyn, urzadzen i narzedzi zawarte na

PKZ(M.a)(17)3 dobiera materiaty konstrukcyjne w oparciu o dokumentacje techniczng oraz

PKZ(M.a)(17)4 dobiera materiaty eksploatacyjne w oparciu o dokumentacje techniczng oraz

PKZ(M.a)(17)5 planuje wykonanie prac lakierniczych w oparciu o dokumentacje techniczng;

Program nauczania dla zawodu lakiernik 721301 o strukturze przedmiotowej
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Doskonalenie podstaw programowych kluczem do modernizacji ksztafcenia zawodowego
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Efekty ksztatcenia z podstawy programowej
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Uszczegotowione efekty ksztatcenia
Uczen po zrealizowaniu zajec potrafi:

PKZ(M.a)(17)6 planuje wykonanie konserwacji maszyn, urzadzen i narzedzi

PKZ(M.a)(17)7 planuje wykonanie zabezpieczania antykorozyjnego maszyn, urzadzen i narzedzi w

M.28.1(1) rozpoznaje uszkodzenia i wady powtok lakierniczych

M.28.1(1)1 wyjasnia przyczyny powstawania wad powtok lakierniczych;

M.28.1(1)2 wskazuje sposoby zapobiegania powstawaniu wad powtok lakierniczych;

M.28.1(1)3 dobiera sposoby usuwania wad powtok lakierniczych;

M.28.1(1)4 okresla sposdb naprawy uszkodzenia powtok lakierniczych;

M.28.1(2) dobiera narzedzia i urzadzenia do przygotowania powierzchni

M.28.1(2)1 dobiera narzedzia do obrébki mechanicznej przygotowywanej powierzchni;

M.28.1(2)2 dobiera narzedzia do obrdbki recznej;

M.28.1(2)3 stosuje materiat Scierny do rodzaju wykonywanej obrébki;

M.28.1(4) okresla sposoby zabezpieczania powierzchni przed korozja

M.28.1(4)1 charakteryzuje elektrochemiczne sposoby zabezpieczenia powierzchni przed korozja;

M.28.1(4)2 charakteryzuje zabezpieczenia powierzchni przed korozjg powtokami malarskimi;

M.28.1(4)3 okresla warunki wykonywania gruntowania;

M.28.1(4)4 okresla warunki wykonywania podktadowania;

M.28.1(9) dobiera materiaty scierne

M.28.1(9)1 charakteryzuje obrdbke Scierng spojonym Scierniwem oraz obrdbke $cierng luznym

M.28.1(9)2 dobiera rodzaj oraz oznaczenie materiatéw sciernych do rodzaju obrébki;

M.28.1(9)3 wskazuje narzedzia do obrdbki Sciernej recznej;

M.28.1(9)4 dobiera obrabiarki i narzedzia do obrdébki $ciernej zmechanizowanej;

M.28.1(9)5 charakteryzuje zastosowanie dla obrdbki strumieniowo-sciernej;

M.28.2(1) rozrdznia powtoki lakiernicze

M.28.2(1)1 klasyfikuje rodzaje powtok;

M.28.2(1)2 charakteryzuje rodzaje powtok lakierniczych nawierzchniowych;

M.28.2(1)3 okresla zasadnos¢ zastosowania poszczegdlnych powtok w kolejnych etapach pracy;

M.28.2(1)4 réznicuje powtoki nawierzchniowe renowacyjne;

M.28.2(2) dobiera kolor powtoki lakierniczej

M.28.2(2)1 wskazuje stosowane rodzaje wzornikdw;

Program nauczania dla zawodu lakiernik 721301 o strukturze przedmiotowej
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Doskonalenie podstaw programowych kluczem do modernizacji ksztafcenia zawodowego
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Efekty ksztatcenia z podstawy programowej

Uczen:

Uszczegotowione efekty ksztatcenia
Uczen po zrealizowaniu zajec potrafi:

M.28.2(2)2 dobiera kolor, gdy jego oznaczenie nie jest znane;

M.28.2(2)3 dobiera kolor, gdy jego opis (numer)jest znany ;

M.28.2(2)4 okresla zasady niuansowania koloréw;

M.28.2(3) okresla sposéb pomiaru lepkosci materiatow lakierniczych

M.28.2(3)1 charakteryzuje sposéb pomiaru lepkosci materiatéw lakierniczych;

M.28.2(3)2 dobiera przyrzady pomiarowe do wykonania pomiaréw lepkosci materiatéw

M.28.3(1) rozrdznia pistolety lakiernicze

M.28.3(1)1 rozrdznia rodzaje pistoletdw natryskowych;

M.28.3(1)2 rozpoznaje pistolety natryskowe przeznaczone do roboét lakierowych;

M.28.3(1)3 charakteryzuje rodzaje pistoletdw lakierniczych pracujgcych pod cisnieniem

M.28.3(1)4 charakteryzuje pistolety do natrysku elektrostatycznego;

M.28.3(1)5 wyjasnia zasady postugiwania sie pistoletem lakierniczym;

M.28.3(4) dobiera i stosuje techniki nanoszenia powtok lakierniczych

M.28.3(4)1 wskazuje etapy przygotowania powierzchni do lakierowania;

M.28.3(4)2 dobiera sposéb przygotowania powierzchni w zaleznosci od rodzaju materiatu;

M.28.3(4)3 dobiera produkty do lakierowania poszczegdélnych materiatéw;

M.28.3(4)4 dobiera techniki nanoszenia powtok lakierniczych do poszczegéinych materiatéw;

M.28.3(4)5 wskazuje kolejnosc¢ lakierowania poszczegdlnych ptaszczyzn;

M.28.3(4)6 charakteryzuje techniki cieniowania naprawczego;

Dziatalnos¢ gospodarcza w branzy mechanicznej

PDG(1) stosuje pojecia z obszaru funkcjonowania gospodarki rynkowej

PDG(1)1 rozréznia pojecia z obszaru funkcjonowania gospodarki rynkowej: rynek, polityka

PDG(1)2 rozréznia pojecia: mate, Srednie, duze przedsiebiorstwo;

PDG(2) stosuje przepisy prawa pracy, przepisy prawa dotyczace ochrony danych
osobowych oraz przepisy prawa podatkowego i prawa autorskiego

PDG(2)1 identyfikuje przepisy prawa pracy, przepisy o ochronie danych osobowych i prawa

PDG(2)2 dokonuje analizy przepisow prawa pracy, przepisow o ochronie danych osobowych oraz

PDG(2)3 okresla konsekwencje wynikajace z nieprzestrzegania przepisdw o ochronie danych

PDG(3) stosuje przepisy prawa dotyczace prowadzenia dziatalnosci gospodarczej

PDG(3)1 identyfikuje przepisy dotyczace prowadzenia dziatalnosci gospodarczej;

Program nauczania dla zawodu lakiernik 721301 o strukturze przedmiotowej
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Doskonalenie podstaw programowych kluczem do modernizacji ksztafcenia zawodowego

Projekt wspotfinansowany przez Unie Europejska w ramach Europejskiego Funduszu Spotecznego

Efekty ksztatcenia z podstawy programowej

Uczen:

Uszczegotowione efekty ksztatcenia
Uczen po zrealizowaniu zajec potrafi:

PDG(3)2 dokonuje analizy przepiséw dotyczace prowadzenia dziatalnosci gospodarczej;

PDG(3)3 przewiduje konsekwencje wynikajgce z nieprzestrzegania przepiséw z zakresu

PDG(4) rozrdznia przedsiebiorstwa i instytucje wystepujgce w branzy i powigzania
miedzy nimi

PDG(4)1 wymienia przedsiebiorstwa i instytucje wystepujgce w branzy mechanicznej i powigzania

PDG(4)2 okresla powigzania przedsiebiorstwa branzy mechanicznej z otoczeniem;

PDG(5) analizuje dziatania prowadzone przez firmy funkcjonujgce w branzy

PDG(5)1 dokonuje analizy dziatalnosci ustugowej na rynku;

PDG(5)2 dokonuje analizy czynnikdw ksztattujacych popyt na ustugi;

PDG(6) inicjuje wspdlne przedsiewziecia z rdznymi przedsiebiorstwami z branzy

PDG(6)1 identyfikuje procedury zakupu i sprzedazy w przedsiebiorstwach branzy mechanicznej

PDG(6)2 organizuje wspdtprace z kontrahentami w zakresie branzy mechanicznej, w szczegdlnosci

PDG(7) przygotowuje dokumentacje niezbedng do uruchomienia i prowadzenia
dziatalnosci gospodarczej

PDG(7)1 sporzadza algorytm postepowania przy zaktadaniu wtasnej dziatalnosci gospodarczej w

PDG(7)2 wybiera wtasciwg do mozliwosci przedsiebiorstwa ustugowego forme organizacyjno-

PDG(7)3 sporzadza dokumenty niezbedne do uruchomienia i prowadzenia dziatalnosci

PDG(7)4 sporzadza biznesplan dla wybranej dziatalnosci branzy lakierniczej zgodnie

PDG(8) prowadzi korespondencje zwigzana z prowadzeniem dziatalnosci gospodarczej

PDG(8)1 organizuje stanowisko pracy biurowej z zastosowaniem zasad ergonomii;

PDG(8)2 rozrdznia ogdlne zasady formutowania i formatowania pism;

PDG(8)3 wykonuje czynnosci zwigzane z przyjmowaniem korespondencji w réznej formie;

PDG(9) obstuguje urzadzenia biurowe oraz stosuje programy komputerowe
wspomagajace

PDG(9)1 obstuguje biurowe urzgdzenia techniczne;

PDG(9)2 stosuje programy komputerowe wspomagajgce prowadzenie dziatalnosci branzy

PDG(10) planuje i podejmuje dziatania marketingowe prowadzonej dziatalnosci
gospodarczej

PDG(10)1 rozréznia elementy marketingu mix;

PDG(10)2 dobiera dziatania marketingowe do prowadzonej dziatalnosci w branzy lakierniczej;

PDG(11) optymalizuje koszty i przychody prowadzonej dziatalnosci gospodarczej

PDG(11)1 identyfikuje sktadniki kosztow i przychoddw w dziatalnosci branzy lakierniczej;

PDG(11)2 okresla wptyw kosztéw i przychoddw na wynik finansowy dziatalnosci w branzy

Jezyk obcy w branzy mechanicznej

JOZ(1) postuguje sie zasobem $rodkdw jezykowych (leksykalnych, gramatycznych,

‘ JOZ(1)1 postuguje sie zasobem srodkéw jezykowych umozliwiajacych realizacje zadan
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Uczen po zrealizowaniu zajec potrafi:

ortograficznych oraz fonetycznych), umozliwiajacych realizacje zadan zawodowych

JOZ(1)2 postuguje sie zasobem srodkéw jezykowych umozliwiajacych realizacje zadan

JOZ(1)3 postuguje sie zasobem srodkdw jezykowych umozliwiajacych realizacje zadan

JOZ(1)4 postuguje sie zasobem srodkdéw jezykowych umozliwiajacych realizacje zadan

JOZ(2) interpretuje wypowiedzi dotyczace wykonywania typowych czynnosci
zawodowych artykutowane powoli i wyraznie, w standardowej odmianie jezyka

JOZ(2)1 interpretuje wypowiedzi dotyczace wykonywania czynnosci zawodowych

JOZ(2)2 interpretuje wypowiedzi dotyczgce wykonywania czynnosci zawodowych

JOZ(2)3 interpretuje wypowiedzi dotyczgce wykonywania czynnosci zawodowych

JOZ(2)4 interpretuje wypowiedzi dotyczgce wykonywania czynnosci zawodowych

JOZ(3) analizuje i interpretuje krotkie teksty pisemne dotyczace wykonywania
typowych czynnosci zawodowych

JOZ(3)1 interpretuje krotkie teksty pisemne dotyczgce wykonywania czynnosci zawodowych z

JOZ(3)2 interpretuje krotkie teksty pisemne dotyczgce wykonywania czynnosci zawodowych z

J0OZ(3)3 interpretuje krotkie teksty pisemne dotyczgce wykonywania czynnosci zawodowych z

JOZ(3)4 interpretuje krotkie teksty pisemne dotyczgce wykonywania czynnosci zawodowych z

JOZ(4) formutuje krétkie i zrozumiate wypowiedzi oraz teksty pisemne umozliwiajgce
komunikowanie sie w srodowisku pracy

JOZ(4)1 formutuje krétkie i zrozumiate wypowiedzi dotyczace wykonywania czynnosci

J0OZ(4)2 formutujw krétkie i zrozumiate wypowiedzi dotyczace wykonywania czynnosci

J0Z(4)3 formutuje krotkie i zrozumiate wypowiedzi dotyczace wykonywania czynnosci

J0Z(4)4 formutuje krétkie i zrozumiate wypowiedzi dotyczace wykonywania czynnosci

JOZ(5) korzysta z obcojezycznych zrédet informacji

JOZ(5)1 korzysta z obcojezycznych zrédet informacji dotyczacych wykonywania czynnosci

JOZ(5)2 korzysta z obcojezycznych zrédet informacji dotyczacych wykonywania czynnosci

JOZ(5)3 korzysta z obcojezycznych zrédet informacji dotyczacych wykonywania czynnosci

JOZ(5)4 korzysta z obcojezycznych zrédet informacji dotyczacych wykonywania czynnosci

Konstrukcja maszyn

BHP(7) organizuje stanowisko pracy zgodnie z obowigzujgcymi wymaganiami
ergonomii, przepisami bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony przeciwpozarowe;j i
ochrony srodowiska

BHP(7)1 dobiera wyposazenie oraz rozmiescic je na stanowisku pracy zgodnie z zasadami

BHP(7)2 okresla wptyw procesu realizowanego na stanowisku pracy na zagrozenie pozarowe i

BHP(7)3 dobiera i zgromadzi¢ na stanowisku pracy niezbedny sprzet gasniczy;

Program nauczania dla zawodu lakiernik 721301 o strukturze przedmiotowej
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Efekty ksztatcenia z podstawy programowej

Uczen:

Uszczegotowione efekty ksztatcenia
Uczen po zrealizowaniu zajec potrafi:

BHP(7)4 okresla oddziatywanie procesu realizowanego na stanowisku pracy

BHP(7)5 dobiera i zgromadzi¢ na stanowisku niezbedny sprzet zabezpieczajacy srodowisko przed

PKZ(M.a)(1) przestrzega zasad sporzadzania rysunku technicznego maszynowego

PKZ(M.a)(1)1 wykonuje rysunki techniczne w rzutach prostokatnych rozmieszczonych wg

PKZ(M.a)(1)2 wykonuje przekroje i ktady czesci maszyn;

PKZ(M.a)(1)3 stosuje zasady wymiarowania od baz obrébkowych

PKZ(M.a)(1)4 stosuje zasady wymiarowania srednic, promieni, tukdw, katow, pochylen,

PKZ(M.a)(1)5 stosuje zasady zapisu wymiardow tolerowanych, pasowania, tolerancji ksztattu i

PKZ(M.a)(1)6 stosuje zasady oznaczen chropowatosci i kierunkowosci powierzchni, obrébki

PKZ(M.a)(1)7 rozpoznaje symbole i oznaczenia stosowane na rysunkach technicznych

PKZ(M.a)(3) sporzadza rysunki techniczne z wykorzystaniem technik komputerowych

PKZ(M.a)(3)1 wykorzystuje oprogramowanie komputerowe wspomagajace wykonywanie

PKZ(M.a)(3)2 postuguje sie skanerem i projektorem multimedialnym do prezentacji wykonanych

PKZ(M.a)(17) postuguje sie dokumentacjg techniczng maszyn i urzadzen oraz
przestrzega norm

PKZ(M.a)(17)1 rozrdznia rodzaje i elementy dokumentacji technicznej;

PKZ(M.a)(17)2 odczytuje informacje o elementach maszyn, urzadzen i narzedzi zawarte na

PKZ(M.a)(17)3 dobiera materiaty konstrukcyjne w oparciu o dokumentacje techniczng oraz

PKZ(M.a)(17)4 dobiera materiaty eksploatacyjne w oparciu o dokumentacje techniczng oraz

PKZ(M.a)(18) stosuje programy komputerowe wspomagajace wykonywanie zadan

PKZ(M.a)(18)1 wykorzystuje programy komputerowe wspomagajace dobdr znormalizowanych

PKZ(M.a)(18)2 wykorzystuje programy komputerowe wspomagajace dobdr materiatow

Wykonywanie prac lakierniczych

BHP(7) organizuje stanowisko pracy zgodnie z obowigzujgcymi wymaganiami
ergonomii, przepisami bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony przeciwpozarowe;j i
ochrony srodowiska

BHP(7)1 dobiera wyposazenie oraz rozmiescic je na stanowisku pracy zgodnie z zasadami

BHP(7)2 okresla wptyw procesu realizowanego na stanowisku pracy na zagrozenie pozarowe i

BHP(7)4 okresla oddziatywanie procesu realizowanego na stanowisku pracy

(
(
BHP(7)3 dobiera i zgromadzi¢ na stanowisku pracy niezbedny sprzet gasniczy;
(
(

BHP(7)5 dobiera i zgromadzi¢ na stanowisku niezbedny sprzet zabezpieczajacy Srodowisko przed

Program nauczania dla zawodu lakiernik 721301 o strukturze przedmiotowej
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Efekty ksztatcenia z podstawy programowej

Uczen:

Uszczegotowione efekty ksztatcenia
Uczen po zrealizowaniu zajec potrafi:

BHP(4) przewiduje zagrozenia dla zdrowia i zycia cztowieka oraz mienia
i sSrodowiska zwigzane z wykonywaniem zadarn zawodowych

BHP(4)1 charakteryzuje zagrozenia dla zdrowia i zycia cztowieka zwigzane

BHP(4)2 charakteryzuje zagrozenia dla mienia i Srodowiska zwigzane

BHP(4)3 analizuje sposdb zorganizowania stanowiska pracy lakiernika w celu wyeliminowania

BHP(4)4 analizuje sposdb zorganizowania stanowiska pracy lakiernika w celu wyeliminowania

BHP(8) stosuje srodki ochrony indywidualnej i zbiorowej podczas wykonywania zadan
zawodowych

BHP(8)1 stosuje srodki ochrony indywidualnej wtasciwe dla wykonywanych zadan zawodowych

BHP(8)2 stosuje sSrodki ochrony zbiorowej wtasciwe dla wykonywania zadan zawodowych

BHP(9) przestrzega zasad bezpieczenstwa i higieny pracy oraz stosuje przepisy prawa
dotyczace ochrony przeciwpozarowej i ochrony srodowiska

BHP(9)1 stosuje zasady bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania zadan zawodowych

BHP(9)2 stosuje zasady ochrony przeciwpozarowej podczas wykonywania zadan zawodowych

BHP(9)3 stosuje zasady ochrony srodowiska podczas wykonywania zadan zawodowych lakiernika;

BHP(10) udziela pierwszej pomocy poszkodowanym w wypadkach przy pracy oraz w
stanach zagrozenia zdrowia i zycia

(
(
(
(
(
(
(
(
(
(

BHP(10)1 udziela pierwszej pomocy w stanach zagrozenia zycia i zdrowia podczas wykonywania

BHP(10)2 powiadamia system pomocy medycznej w przypadku wystapienia sytuacji stanowigcej

KPS (2)jest kreatywny i konsekwentny w realizacji zadan

KPS (2) jest kreatywny i konsekwentny w realizacji zadan;

KPS (4)jest otwarty na zmiany

KPS (4) jest otwarty na zmiany;

KPS (6)aktualizuje wiedze i doskonali umiejetnosci zawodowe

KPS (6) aktualizuje wiedze i doskonali umiejetnosci zawodowe;

KPS (10)wspétpracuje w zespole

KPS (10 )wspotpracuje w zespole;

PKZ(M.a)(14) wykonuje pomiary warsztatowe

PKZ(M.a)(14)1 rozrdznia narzedzia i przyrzady pomiarowe oraz sprawdziany;

PKZ(M.a)(14)2 rozrdéznia pomocnicze urzadzenia pomiarowe;

PKZ(M.a)(14)3 okresla wtasnosci metrologiczne przyrzadéw pomiarowych;

PKZ(M.a)(14)4 dobiera przyrzady pomiarowe do wykonania pomiaréw warsztatowych;

PKZ(M.a)(14)5 organizuje stanowisko do wykonania pomiaréw warsztatowych zgodnie z

PKZ(M.a)(14)6 wykonuje pomiary dtugosci przyrzgdami suwmiarkowymi, mikrometrycznymi;

PKZ(M.a)(14)7 charakteryzuje metody pomiarowe;

PKZ(M.a)(17) postuguje sie dokumentacjg techniczng maszyn i urzadzen oraz

PKZ(M.a)(17)1 rozrdznia rodzaje i elementy dokumentacji technicznej;

Program nauczania dla zawodu lakiernik 721301 o strukturze przedmiotowej
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Efekty ksztatcenia z podstawy programowej

Uczen:

Uszczegotowione efekty ksztatcenia
Uczen po zrealizowaniu zajec potrafi:

przestrzega norm dotyczacych rysunku technicznego, czesci maszyn, materiatéw
konstrukcyjnych i eksploatacyjnych

PKZ(M.a)(17)2 odczytuje informacje o elementach maszyn, urzadzen i narzedzi zawarte na

PKZ(M.a)(17)3 dobiera materiaty konstrukcyjne w oparciu o dokumentacje techniczng oraz

PKZ(M.a)(17)4 dobiera materiaty eksploatacyjne w oparciu o dokumentacje techniczng oraz

PKZ(M.a)(17)5 planuje wykonanie prac lakierniczych w oparciu o dokumentacje techniczng;

PKZ(M.a)(17)6 planuje wykonanie konserwacji maszyn, urzadzen i narzedzi

PKZ(M.a)(17)7 planuje wykonanie zabezpieczania antykorozyjnego maszyn, urzagdzen i narzedzi w

PKZ (M.a)(18)stosuje programy komputerowe wspomagajgce wykonywanie zadan

PKZ(M.a)(18)3 stosuje programy komputerowe wspomagajace dobdr koloru lakieru

M.28.1(2) dobiera narzedzia i urzadzenia do przygotowania powierzchni

M.28.1(2)1 dobiera narzedzia do obrébki mechanicznej przygotowywanej powierzchni;

M.28.1(2)2 dobiera narzedzia do obrdébki recznej;

M.28.1(2)3 stosuje materiat Scierny do rodzaju wykonywanej obrdébki;

M.28.1(3) oczyszcza powierzchnie z zanieczyszczen przed lakierowaniem

M.28.1(3)1 stosuje elektryczne lub pneumatyczne szlifierki;

M.28.1(3)2 dobiera materiat $cierny;

M.28.1(3)3 wykonuje oczyszczanie materiatem Sciernym;

M.28.1(5) oczyszcza powierzchnie z powtok lakierniczych

M.28.1(5)1 dobiera sposéb oczyszczania danej powierzchni;

M.28.1(5)2 wykonuje oczyszczanie powierzchni zgodnie z kolejnoscig;

M.28.1(5)3 wykonuje usuwanie mechaniczne powtok lakierniczych;

M.28.1(5)4 wykonuje usuwanie chemiczne powtok lakierniczych;

M.28.1(7) przygotowuje materiaty wypetniajace do natozenia na powierzchnie

M.28.1(7)1 dobiera rodzaj materiatu wypetniajacego;

M.28.1(7)2 przygotowuje materiat wypetniajgcy do natozenia;

M.28.1(8) nanosi materiaty wypetniajgce na powierzchnie

M.28.1(8)1 nanosi materiat wypetniajacy na powierzchnie;

M.28.1(8)2 wykonuje szpachlowanie zgrubne;

M.28.1(8)3 wykonuje szpachlowanie wykorczeniowe;

M.28.1(8)4 dobiera rodzaj materiatu wypetniajacego do rodzaju powierzchni;

Program nauczania dla zawodu lakiernik 721301 o strukturze przedmiotowej
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Doskonalenie podstaw programowych kluczem do modernizacji ksztafcenia zawodowego

Projekt wspotfinansowany przez Unie Europejska w ramach Europejskiego Funduszu Spotecznego

Efekty ksztaicenia z podstawy programowej Uszczegotowione efekty ksztatcenia

., Uczen po zrealizowaniu zajec potrafi:
Uczen: P lecp

M.28.1(8)5 nanosi grunt wypetniajacy;

M.28.1(10)1 wykonuje szlifowanie zgrubne szpachli;

M.28.1(10) szlifuje materiat wypetniajgcy, wyréwnujac powierzchnie M.28.1(10)2 wykonuje szlifowanie wykofczeniowe szpachli

M.28.1(12)1 wykonuje oczyszczenie powierzchni przy uzyciu pistoletéw przedmuchowych;

M.28.1(12)2 wykonuje oczyszczenie powierzchni przy pomocy srodkéw odttuszczajacych;

M.28.1(12) oczyszcza i odttuszcza przygotowang powierzchni
(12) oczy przye ap ¢ M.28.1(12)3 usuwa z powierzchni zanieczyszczenia, silikony, woski za pomoca srodkéw

M.28.1(12)4 wykonuje przetarcie powierzchni Scierkami antystatycznymi;

M.28.1(13)1 przygotowuje powierzchnie do gruntowania;

M.28.1(13)2 wykonuje nanoszenie gruntu kontrolnego;

M.28.1(13) wykonuje konserwacje i renowacje powtok lakierniczych M.28.1(13)3 wykonuje nanoszenie gruntu wypetniajgcego antykorozyjnego;

M.28.1(13)4 wykonuje natryskiwanie lakieru nawierzchniowego;

M.28.1(13)5 wykonuje réznego rodzaju systemy lakierowania nawierzchniowego;

M.28.2(2)1 dobiera kolor powtoki lakierniczej przy uzyciu systemu indeksowania

M.28.2(2) dobiera kolor powtoki lakierniczej M.28.2(2)2 dobiera kolor powtoki lakierniczej przy uzyciu wzornika koloréw;

M.28.2(2)3 wykorzystuje wzorniki koloréw (ksigzka koloréw, system przegrédek i bokséwy);

M.28.2(4)1 wykonuje pomiar lepkosci materiatéw lakierniczych przy uzyciu kubka Forda;

M.28.2(4) wykonuj iary lepkosci materiatéw lakierniczych
(4) wykonuje pomiary lepkosci materiatw lakierniczyc M.28.2(4)2 wykonuje pomiar lepkosci materiatéw lakierniczych przy uzyciu listwy pomiarowej

M.28.3(2)1 dobiera pistolet w zaleznosci od rodzaju prac;

M.28.3(2)2 wykorzystuje urzadzenia do natrysku pneumatycznego, hydrodynamicznego i

M.28.3(2) obstuguje pistolety lakiernicze
(2) obstuguje pi ylakiernicz M.28.3(2)3 wykonuje nastawienie pistoletu lakierniczego (dobdr dyszy, ksztatt strumienia,

M.28.3(2)4 wykonuje czynnosci konserwujace pistolety lakiernicze;

M.28.3(3)1 postuguje sie kabing lakierniczg do lakierowania i suszenia;

M.28.3(3) uzytkuje kabiny lakiernicze i urzadzenia pomocnicze

M.28.3(3)2 postuguje sie urzadzeniem do suszenia powtok lakierowanych;

Program nauczania dla zawodu lakiernik 721301 o strukturze przedmiotowej
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M.28.3(3)3 postuguje sie sprezarkami;

M.28.3(3)4 wykorzystuje urzadzenia pomocnicze do szlifowania;

M.28.3(4)7 dobiera techniki nanoszenia powtok lakierowanych;

M.28.3(4) dobiera i stosuje techniki nanoszenia powtok lakierniczych M.28.3(4)8 stosuje réznorodne techniki natryskowe;
M.28.3(4)9 wykorzystuje réznorodne technologie lakierowania;

M.28.3(5)1 rozpoznaje wady powtoki lakierniczej;

M.28.3(5)2 rozpoznaje przyczyny powstawania wad lakierniczych;

M.28.3(5) ocenia jako$¢ wykonanej powtoki lakierniczej M.28.3(5)3 stosuje wiedze dotyczaca powstawania wad lakierniczych;
M.28.3(5)4 wykorzystuje sposoby usuwania wad lakierniczych;

M.28.3(5)5 wykonuje kontrole jakosci barwy powtoki lakierniczej;

Program nauczania dla zawodu lakiernik 721301 o strukturze przedmiotowej
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